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RT 100 FB Mikro Flat Bottom

Fir das Bohren von schragen oder gewdélbten Oberflachen im Mikrobereich

Exclusive Line Kleinstbohrer XL

Hochleistungskleinstbohrer flr Bohrtiefen bis 20xD

ExclusivelLine Kleinstbohrer VA

Der Spezialist fir schwer zerspanbare und langspanende Werkstoffe

RT 100 InoxPro

Der Bohrspezialist fur rostfreie Stahle

FT 200 U VHM-Dreischneider

Hochvorschubbohrer fir reduzierte Zykluszeiten

VB 100 P VHM-Vierschneider

Der gerade genutete Bohrspezialist flir die Gussbearbeitung

EB 100 & EB 100 M

Die VHM-Einlippentieflochbohrer fir mehr Zerspanleistung

EB 80 & EB 80 XXL

Die klassischen Einlippentieflochbohrer flir den universellen Einsatz



ab Seite 12

ab Seite 14

ab Seite 15

ab Seite 21

ab Seite 28

ab Seite 31

ab Seite 34

ab Seite 45




MicroMill y 55 U

Universal-Mikrofraser fir hochste Prazision

RF 100 Mikrodiver

Der kleinste Diver der Welt

PKD-Diver

Der neue Diver fir Alu

RF 100 Sharp extra short

Fir 40 % hohere Fréasleistung

Pionex Gewindewerkzeuge

Die neue Generation Gewindewerkzeuge
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Bohr-
werkzeuge

Wenn Spezialisten gefragt sind

Neue Hochleistungsbohrer -
zum Beispiel fur VA und Titan
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Bohrwerkzeuge
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VHM-KIeinstbohrer ohne Kiihlkanale

Werkzeug-Darstellung
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ExclusiveLine Kleinstbohrer XL mit Kiihlkanalen
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ExclusiveLine Kleinstbohrer VA ohne Kiihlkanile
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Ratiobohrer mit Kiihlkanalen, 3-schneidig
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Gerade genuteter Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P
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Einlippenbohrer EB 100 M

® ¢ @ O O O

Einlippenbohrer EB 100
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10

0000060 006000600 607 @ TE®H® ®EIEFO® ® @® @
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~3xD D~HA N
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3xD UCyI VA
6xD UCyI VA
10xD UCyI VA
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3xD D HA PRO
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5xD D HA PRO
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7xD m HA PRO
3xD m HA |FT200
u
3xD D HA |VB 100
P
5xD D HA| |VB 100
P
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25xD)| HA M
EB 100
25xD)| m HA M
50xD m HA| |EBI00
EB 100
50xD| m HA M
EB 100
75xD D HA M
75xD m HA| |EBI00
SPL
30,00 m HA |EB100
SPL
45,00 m HA |EB100
SPL
45,00 D HA| [EB100
SPL
80,00 m HA| |EB100
SPL
30,00 m HA |EB100
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Bohrwerkzeuge @

P MI N S H Werkzeug-Darstellung Bohrtiefe ngfr]naqﬁ— Tvp S%Qggid fggﬁg d1/mm Ar‘,[\i‘l?el- Seite
5
Einlippenbohrer EB 100 g
e e @ 0 0 O @ 12;'60 mHA EB 100 . . 1,500 - 6,000 5637 42 E
SPL 8
© 00 e e O @ 120,00 DHA EB 100 . (O 1500-6000 5026 43
e e 000 o0 @ 1?;"64 mHA EB100 . @ 1500-8000 5638 43
© 00 e ® o0 @ 26,04 EHA EB100 . (O  1500-8000 5021 44
Einlippenbohrer EB 80
e 00 0o @ 20xD EHA EB80 . (® 3969-25400 5018 46
e e 00 o0 @ 20xD EHA EB80 . © 3969-25400 5639 47
0o oo e o0 o @ 20xD DHB EBSO0 . (O 3969-25400 5234 48
e 0 e o0 0 o0 @ 30xD. EHA EB8O . (® 3969-25400 5460 49
e 00 & O @ 30xD DHA EB80 . © 3969-25400 5640 50
o oo e o0 o @ 30xD GHB EB8O0 . (O  3969-25400 5812 51
e 0 e o0 0O @ 40xD DHA EB80 . (® 3969-25400 5022 52
e o000 e o @ 40xD. mHA EB80 . © 3969-25400 5641 53
0o oo e o0 o @ 40xD DHB EB8O0 . (O 3969-25400 5689 54
e 0O @ 0 0 O @ 60xD mHA EB80 . @ 3,919-15950 | 6061 55
e e 00 o0 @ 60xD EHA EB80 . © 3919-15950 5669 56
o 0o e o0 o @ 60xD DHB EB8O0 . (O  3919-15950 6060 57
e 0 e o0 0 o0 @ 80xD. EHA EB8O . ® 3919-15950 5023 58
e 00 & O @ 80xD DHA EB80 . ©® 3919-15950 5642 59
© 0o e o0 o @ 80xD. GHB EB8O . (O 3919-15950 5690 60
Einlippenbohrer EB 80 XXL
e o0 e e o0 o0 @ b HT:;:; E880 . ® 3000-25000 5688 61
ol o Bel o o @ b HT:;:; EB80 . ® 3000-25000 5691 62
e 0 e 80 0 @ - Hgﬁ;{‘; EB50 . ® 3000-32000 5164 63
e o0 e e o0 o0 @ e Hgﬂgﬂ- EB80 . (® 3000-32000 5692 64
e 0 e e 00 @ - Hg‘g{‘; EB80 . ®  4000-32000 5681 65
e O @ @ 0 O @ 12(‘50 HTSBE% E)?x?_o . @ 4,000 -32,000 5693 66
S - B o @ )= gg;':; E8g0 . ®  4000-32000 5682 67
e O e @ 0 O @ 2ch)-0 HTSBE% EXBX?_O . @ 4,000 - 32,000 5694 68
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RT 100 FB Mikro
Flat Bottom

@ Fur das Bohren von schragen oder
gewoOlbten Oberflachen im Mikrobereich

optimal zum Anbohren | hohe Prozesssicherheit | hohe Oberflichenqualitat

VIER FUHRUNGSFASEN
fur héchste Rundheit der
Bohrung und beste Fiihrung 180°-SPITZENWINKEL
auch bei schrdgen Anbohrungen flr einen ebenen Bohrungsgrund
©@-BEREICH
1,0 - 3,0 MM
GERADE HAUPTSCHNEIDE

fir maximale
Schneidkantenstabilitat

Mikro-Flachbohrer fir den universellen Einsatz

Der RT 100 FB Mikro ist ideal zum Anbohren auf schragen und gewdélbten Flachen geeignet. Dank angepasster
Toleranzen und einer groBen Auswahl an Abmessungen garantiert er somit eine optimale Ausgangssituation fir
das Folgewerkzeuge hinsichtlich Fihrung und Anbohren. AuBerdem ist mit der 180° Stirn ein flacher, ebener
Bohrungsgrund herstellbar.



Mikrobohrer @

VHM-KIeinstbohrer ohne Kiihlkanale Artikel-Nr. 6496

Schnittwerte siehe Seite 69

@.oN-&’,xDWN%M ®G~HA>< !T—':j:

vier Flihrungsfasen e verstarkter Schaft e 180° Spitzenanschliff fiir ebenen Bohrungsgrund e zum Pilotieren, Bohren,
Anspiegeln e Pilotieren in allen Lagen und Werkstoffen

Mikrobohrer

N
o
I
Artikel-Nr. 6496 Artikel-Nr. 6496

di d2 h6 1 12 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 Bestell-Nr.

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 47,0 4,0 6496 1.000 2,050 4,0 50,0 8,2 6496 2.050
1,050 3,0 47,0 4,2 6496 1.050 2,100 4,0 50,0 8,4 6496 2.100
1,100 3,0 47,0 4,4 6496 1.100 2,150 4,0 50,0 8,6 6496 2.150
1,150 3,0 47,0 4,6 6496 1.150 2,200 4,0 50,0 8,8 6496 2.200
1,190 3,0 47,0 4,8 6496 1.190 2,250 4,0 50,0 9,0 6496 2.250
1,200 3,0 47,0 4,8 6496 1.200 2,300 4,0 50,0 9,2 6496 2.300
1,250 3,0 47,0 5,0 6496 1.250 2,320 4,0 50,0 9,4 6496 2.320
1,300 3,0 47,0 52 6496 1.300 2,350 4,0 50,0 9,4 6496 2.350
1,350 3,0 47,0 5,4 6496 1.350 2,380 4,0 50,0 9,6 6496 2.380
1,400 3,0 47,0 5,6 6496 1.400 2,400 4,0 50,0 9,6 6496 2.400
1,450 3,0 47,0 5,8 6496 1.450 2,450 4,0 50,0 9,8 6496 2.450
1,500 3,0 47,0 6,0 6496 1.500 2,500 4,0 50,0 10,0 6496 2.500
1,550 3,0 47,0 6,2 6496 1.550 2,550 4,0 50,0 10,2 6496 2.550
1,590 3,0 47,0 6,4 6496 1.590 2,600 4,0 50,0 10,4 6496 2.600
1,600 3,0 47,0 6,4 6496 1.600 2,650 4,0 50,0 10,6 6496 2.650
1,650 3,0 47,0 6,6 6496 1.650 2,700 4,0 50,0 10,8 6496 2.700
1,700 3,0 47,0 6,8 6496 1.700 2,750 4,0 50,0 11,0 6496 2.750
1,750 3,0 47,0 7,0 6496 1.750 2,780 4,0 50,0 11,2 6496 2.780
1,800 3,0 47,0 7,2 6496 1.800 2,800 4,0 50,0 11,2 6496 2.800
1,850 3,0 47,0 7,4 6496 1.850 2,850 4,0 50,0 11,4 6496 2.850
1,900 3,0 47,0 7,6 6496 1.900 2,900 4,0 50,0 11,6 6496 2.900
1,950 3,0 47,0 7,8 6496 1.950 2,950 4,0 50,0 11,8 6496 2.950
1,980 3,0 47,0 8,0 6496 1.980 3,000 6,0 50,0 12,0 6496 3.000
2,000 4,0 50,0 8,0 6496 2.000

GUHRING 13
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Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer XL mit Kiihlkanalen Artikel-Nr. 6493

Schnittwerte siehe Seite 70

W w RIN s
®e e e O O

@.0 N 20xD| |[wn % h7 ®U0yl

Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform gerade ® mit Hauptschneidenabzug

tmax = 12-1,5 x d4
trax | Oy
I i
Artikel-Nr. 6493 Artikel-Nr. 6493

di d2 h6 1 12 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 59,0 23,0 6493 1.000 2,050 4,0 79,0 47,2 6493 2.050
1,050 3,0 59,0 24,2 6493 1.050 2,100 4,0 91,0 48,3 6493 2.100
1,100 3,0 59,0 2583 6493 1.100 2,150 4,0 91,0 49,5 6493 2.150
1,150 3,0 63,0 26,5 6493 1.150 2,200 4,0 91,0 50,6 6493 2.200
1,190 3,0 63,0 27,4 6493 1.190 2,250 4,0 91,0 51,8 6493 2.250
1,200 3,0 63,0 27,6 6493 1.200 2,300 4,0 91,0 52,9 6493 2.300
1,250 3,0 63,0 28,8 6493 1.250 2,320 4,0 91,0 54,1 6493 2.320
1,300 3,0 68,0 29,9 6493 1.300 2,350 4,0 91,0 54,1 6493 2.350
1,350 3,0 68,0 31,1 6493 1.350 2,380 4,0 91,0 54,8 6493 2.380
1,400 4,0 70,0 32,2 6493 1.400 2,400 4,0 91,0 55,2 6493 2.400
1,450 4,0 70,0 33,4 6493 1.450 2,450 4,0 91,0 56,4 6493 2.450
1,500 4,0 70,0 34,5 6493 1.500 2,500 4,0 91,0 57,5 6493 2.500
1,550 4,0 70,0 35,7 6493 1.550 2,550 4,0 91,0 58,7 6493 2.550
1,590 4,0 70,0 36,6 6493 1.590 2,600 4,0 102,0 59,8 6493 2.600
1,600 4,0 70,0 36,8 6493 1.600 2,650 4,0 102,0 61,0 6493 2.650
1,650 4,0 70,0 38,0 6493 1.650 2,700 4,0 102,0 62,1 6493 2.700
1,700 4,0 79,0 39,4 6493 1.700 2,750 4,0 102,0 63,3 6493 2.750
1,750 4,0 79,0 40,3 6493 1.750 2,780 4,0 102,0 64,0 6493 2.780
1,800 4,0 79,0 41,4 6493 1.800 2,800 4,0 102,0 64,4 6493 2.800
1,850 4,0 79,0 42,6 6493 1.850 2,850 4,0 102,0 65,6 6493 2.850
1,900 4,0 79,0 43,7 6493 1.900 2,900 4,0 102,0 66,7 6493 2.900
1,950 4,0 79,0 449 6493 1.950 2,950 4,0 102,0 67,9 6493 2.950
1,980 4,0 79,0 45,6 6493 1.980 3,000 4,0 102,0 69,0 6493 3.000
2,000 4,0 79,0 46,0 6493 2.000
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ExclusivelLine
Kleinstbohrer VA

@ Der Spezialist fuir schwer zerspanbare
und langspanende Werkstoffe

bis zu 100 % hohere Vorschiilbe | sehr hohe Standzeiten | Bohrtiefen bis 15xD

PERROX-HIPIMS-BESCHICHTUNG
far glatte Oberflachen und
maximalen VerschleiBschutz

POLIERTE SPANNUT KONKAVE HAUPTSCHNEIDE UND
fur reduzierte Schnittkréafte und OPTIMIERTE AUSSPITZUNG

optimale Spanabfuhr flr weichen Schnitt und kurze Spéne

Mikrobohrer fiir rostfreie Stahle,
Sonderlegierungen, NE-Metalle und Titan

Der ExclusiveLine Kleinstbohrer VA wurde speziell auf die Anforderungen in der Bearbeitung von

rostfreien Stahlen und Sonderlegierungen angepasst. Die Beschichtung bietet maximalen VerschleiBschutz
gegen abrasive Legierungselemente und schiitzt vor Aufbauschneidenbildung. Die polierte Spannut und
die optimierte Geometrie sorgen flir kurze Spane und eine prozesssichere Spanabfuhr. Das Ergebnis sind
deutlich héhere Schnittdaten und Standzeiten.
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Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA ohne Kiihlkanile Artikel-Nr. 6487

Schnittwerte siehe Seite 71

@.e VA 3xDWN%m7 ®UCVIQ>>< ’l\.n-:fH

Ausspitzung = @ 0,500 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie

tmax = 12-1,5 x d4
°
s ‘ tmax Y
I i
I
Artikel-Nr. 6487 Artikel-Nr. 6487

el eIy L - Bestell-Nr. el el i = Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
0,500 3,0 38,0 2,8 6487 0.500 1,700 4,0 46,0 9,4 6487 1.700
0,550 3,0 38,0 3,1 6487 0.550 1,750 4,0 46,0 9,7 6487 1.750
0,600 3,0 38,0 3,3 6487 0.600 1,800 4,0 46,0 9,9 6487 1.800
0,650 3,0 38,0 3,6 6487 0.650 1,850 4,0 46,0 10,2 6487 1.850
0,660 3,0 38,0 3,7 6487 0.660 1,900 4,0 46,0 10,5 6487 1.900
0,700 3,0 38,0 3,9 6487 0.700 1,950 4,0 46,0 10,8 6487 1.950
0,740 3,0 38,0 41 6487 0.740 1,980 4,0 46,0 10,9 6487 1.980
0,750 3,0 38,0 4,2 6487 0.750 2,000 4,0 46,0 11,0 6487 2.000
0,790 3,0 38,0 4,4 6487 0.790 2,050 4,0 46,0 11,3 6487 2.050
0,800 3,0 38,0 4,4 6487 0.800 2,100 4,0 50,0 11,6 6487 2.100
0,820 3,0 38,0 4,6 6487 0.820 2,150 4,0 50,0 11,9 6487 2.150
0,850 3,0 38,0 4,7 6487 0.850 2,200 4,0 50,0 121 6487 2.200
0,900 3,0 38,0 5,0 6487 0.900 2,250 4,0 50,0 12,4 6487 2.250
0,950 3,0 38,0 5,3 6487 0.950 2,300 4,0 50,0 12,7 6487 2.300
1,000 3,0 38,0 55 6487 1.000 2,350 4,0 50,0 13,0 6487 2.350
1,020 3,0 38,0 57 6487 1.020 2,380 4,0 50,0 131 6487 2.380
1,050 3,0 38,0 58 6487 1.050 2,400 4,0 50,0 13,2 6487 2.400
1,100 3,0 38,0 6,1 6487 1.100 2,450 4,0 50,0 13,5 6487 2.450
1,150 3,0 38,0 6,4 6487 1.150 2,500 4,0 50,0 13,8 6487 2.500
1,180 3,0 38,0 6,5 6487 1.180 2,550 4,0 50,0 14,1 6487 2.550
1,190 3,0 38,0 6,6 6487 1.190 2,600 4,0 50,0 14,3 6487 2.600
1,200 3,0 38,0 6,6 6487 1.200 2,650 4,0 50,0 14,6 6487 2.650
1,250 3,0 38,0 6,9 6487 1.250 2,700 4,0 50,0 14,9 6487 2.700
1,280 3,0 38,0 7,1 6487 1.280 2,750 4,0 50,0 15,2 6487 2.750
1,300 3,0 38,0 7,2 6487 1.300 2,780 4,0 50,0 15,3 6487 2.780
1,350 3,0 38,0 7,5 6487 1.350 2,800 4,0 50,0 15,4 6487 2.800
1,400 4,0 46,0 7,7 6487 1.400 2,850 4,0 50,0 15,7 6487 2.850
1,450 4,0 46,0 8,0 6487 1.450 2,900 4,0 50,0 16,0 6487 2.900
1,460 4,0 46,0 8,1 6487 1.460 2,950 4,0 50,0 16,3 6487 2.950
1,500 4,0 46,0 8,3 6487 1.500 3,000 4,0 50,0 16,5 6487 3.000
1,550 4,0 46,0 8,6 6487 1.550
1,560 4,0 46,0 8,6 6487 1.560
1,590 4,0 46,0 8,8 6487 1.590
1,600 4,0 46,0 8,8 6487 1.600
1,650 4,0 46,0 9,1 6487 1.650
1,660 4,0 46,0 9,2 6487 1.660

16 GUHRING



Mikrobohrer @

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen Artikel-Nr. 6488

Schnittwerte siehe Seite 72

W w RIN s
o e o e

Mikrobohrer

) [l O] o] ] 5 || (@ [Jor

Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie

tmax = 12-1,5 x d4
tmax Uy
I i
Artikel-Nr. 6488 Artikel-Nr. 6488

el eIy L - Bestell-Nr. el el i = Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 38,0 55 6488 1.000 2,050 4,0 46,0 11,3 6488 2.050
1,020 3,0 38,0 5,7 6488 1.020 2,100 4,0 50,0 11,6 6488 2.100
1,050 3,0 38,0 5,8 6488 1.050 2,150 4,0 50,0 11,9 6488 2.150
1,100 3,0 38,0 6,1 6488 1.100 2,200 4,0 50,0 121 6488 2.200
1,150 3,0 38,0 6,4 6488 1.150 2,250 4,0 50,0 12,4 6488 2.250
1,180 3,0 38,0 6,5 6488 1.180 2,300 4,0 50,0 12,7 6488 2.300
1,190 3,0 38,0 6,6 6488 1.190 2,350 4,0 50,0 13,0 6488 2.350
1,200 3,0 38,0 6,6 6488 1.200 2,380 4,0 50,0 13,1 6488 2.380
1,250 3,0 38,0 6,9 6488 1.250 2,400 4,0 50,0 13,2 6488 2.400
1,280 3,0 38,0 71 6488 1.280 2,450 4,0 50,0 13,5 6488 2.450
1,300 3,0 38,0 7.2 6488 1.300 2,500 4,0 50,0 13,8 6488 2.500
1,350 3,0 38,0 7,5 6488 1.350 2,550 4,0 50,0 141 6488 2.550
1,400 4,0 46,0 7,7 6488 1.400 2,600 4,0 50,0 14,3 6488 2.600
1,450 4,0 46,0 8,0 6488 1.450 2,650 4,0 50,0 14,6 6488 2.650
1,460 4,0 46,0 8,1 6488 1.460 2,700 4,0 50,0 14,9 6488 2.700
1,500 4,0 46,0 8,3 6488 1.500 2,750 4,0 50,0 15,2 6488 2.750
1,550 4,0 46,0 8,6 6488 1.550 2,780 4,0 50,0 15,3 6488 2.780
1,560 4,0 46,0 8,6 6488 1.560 2,800 4,0 50,0 15,4 6488 2.800
1,590 4,0 46,0 8,8 6488 1.590 2,850 4,0 50,0 15,7 6488 2.850
1,600 4,0 46,0 8,8 6488 1.600 2,900 4,0 50,0 16,0 6488 2.900
1,650 4,0 46,0 9,1 6488 1.650 2,950 4,0 50,0 16,3 6488 2.950
1,660 4,0 46,0 9,2 6488 1.660 3,000 4,0 50,0 16,5 6488 3.000
1,700 4,0 46,0 9,4 6488 1.700
1,750 4,0 46,0 9,7 6488 1.750
1,800 4,0 46,0 9,9 6488 1.800
1,850 4,0 46,0 10,2 6488 1.850
1,900 4,0 46,0 10,5 6488 1.900
1,950 4,0 46,0 10,8 6488 1.950
1,980 4,0 46,0 10,9 6488 1.980
2,000 4,0 46,0 11,0 6488 2.000
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Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen Artikel-Nr. 6489

Schnittwerte siehe Seite 72

W w RIN s
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Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie

tmax = 12-1,5 x d4
trax | Oy
I i
Artikel-Nr. 6489 Artikel-Nr. 6489

di d2 h6 1 12 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 48,0 9,0 6489 1.000 2,050 4,0 61,0 18,5 6489 2.050
1,050 3,0 48,0 9,5 6489 1.050 2,100 4,0 66,0 18,9 6489 2.100
1,100 3,0 48,0 9,9 6489 1.100 2,150 4,0 66,0 19,4 6489 2.150
1,150 3,0 48,0 10,4 6489 1.150 2,200 4,0 66,0 19,8 6489 2.200
1,190 3,0 48,0 10,8 6489 1.190 2,250 4,0 66,0 20,3 6489 2.250
1,200 3,0 51,0 10,8 6489 1.200 2,300 4,0 66,0 20,7 6489 2.300
1,250 3,0 51,0 11,3 6489 1.250 2,350 4,0 66,0 21,2 6489 2.350
1,300 3,0 51,0 11,7 6489 1.300 2,380 4,0 66,0 21,5 6489 2.380
1,350 3,0 51,0 12,2 6489 1.350 2,400 4,0 66,0 21,6 6489 2.400
1,400 4,0 56,0 12,6 6489 1.400 2,450 4,0 66,0 22,1 6489 2.450
1,450 4,0 56,0 13,1 6489 1.450 2,500 4,0 66,0 22,5 6489 2.500
1,500 4,0 56,0 13,5 6489 1.500 2,550 4,0 66,0 23,0 6489 2.550
1,550 4,0 56,0 14,0 6489 1.550 2,600 4,0 71,0 23,4 6489 2.600
1,590 4,0 56,0 14,4 6489 1.590 2,650 4,0 71,0 23,9 6489 2.650
1,600 4,0 56,0 14,4 6489 1.600 2,700 4,0 71,0 24,3 6489 2.700
1,650 4,0 56,0 14,9 6489 1.650 2,750 4,0 71,0 24,8 6489 2.750
1,700 4,0 61,0 15,3 6489 1.700 2,780 4,0 71,0 25,1 6489 2.780
1,750 4,0 61,0 15,8 6489 1.750 2,800 4,0 71,0 25,2 6489 2.800
1,800 4,0 61,0 16,2 6489 1.800 2,850 4,0 71,0 25,7 6489 2.850
1,850 4,0 61,0 16,7 6489 1.850 2,900 4,0 71,0 26,1 6489 2.900
1,900 4,0 61,0 17,1 6489 1.900 2,950 4,0 71,0 26,6 6489 2.950
1,950 4,0 61,0 17,6 6489 1.950 3,000 4,0 71,0 27,0 6489 3.000
1,980 4,0 61,0 17,9 6489 1.980
2,000 4,0 61,0 18,0 6489 2.000

18 GUHRING



Mikrobohrer @

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen Artikel-Nr. 6490

Schnittwerte siehe Seite 73
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Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie

tmax = 12-1,5 x d4
trax | Oy
I i
Artikel-Nr. 6490 Artikel-Nr. 6490

di d2 h6 1 12 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 Bestell-Nr.

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 48,0 13,0 6490 1.000 2,050 4,0 61,0 26,7 6490 2.050
1,050 3,0 48,0 13,7 6490 1.050 2,100 4,0 66,0 27,3 6490 2.100
1,100 3,0 48,0 14,3 6490 1.100 2,150 4,0 66,0 28,0 6490 2.150
1,150 3,0 48,0 15,0 6490 1.150 2,200 4,0 66,0 28,6 6490 2.200
1,190 3,0 48,0 1848 6490 1.190 2,250 4,0 66,0 29,3 6490 2.250
1,200 3,0 51,0 15,6 6490 1.200 2,300 4,0 66,0 29,9 6490 2.300
1,250 3,0 51,0 16,3 6490 1.250 2,350 4,0 66,0 30,6 6490 2.350
1,300 3,0 51,0 16,9 6490 1.300 2,380 4,0 66,0 31,0 6490 2.380
1,350 3,0 51,0 17,6 6490 1.350 2,400 4,0 66,0 31,2 6490 2.400
1,400 4,0 56,0 18,2 6490 1.400 2,450 4,0 66,0 31,9 6490 2.450
1,450 4,0 56,0 18,9 6490 1.450 2,500 4,0 66,0 32,5 6490 2.500
1,500 4,0 56,0 19,5 6490 1.500 2,550 4,0 66,0 33,2 6490 2.550
1,550 4,0 56,0 20,2 6490 1.550 2,600 4,0 71,0 33,8 6490 2.600
1,590 4,0 56,0 20,7 6490 1.590 2,650 4,0 71,0 34,5 6490 2.650
1,600 4,0 56,0 20,8 6490 1.600 2,700 4,0 71,0 35,1 6490 2.700
1,650 4,0 56,0 21,5 6490 1.650 2,750 4,0 71,0 35,8 6490 2.750
1,700 4,0 61,0 22,1 6490 1.700 2,780 4,0 71,0 36,2 6490 2.780
1,750 4,0 61,0 22,8 6490 1.750 2,800 4,0 71,0 36,4 6490 2.800
1,800 4,0 61,0 23,4 6490 1.800 2,850 4,0 71,0 37,1 6490 2.850
1,850 4,0 61,0 241 6490 1.850 2,900 4,0 71,0 37,7 6490 2.900
1,900 4,0 61,0 24,7 6490 1.900 2,950 4,0 71,0 38,4 6490 2.950
1,950 4,0 61,0 25,4 6490 1.950 3,000 4,0 71,0 39,0 6490 3.000
1,980 4,0 61,0 25,8 6490 1.980
2,000 4,0 61,0 26,0 6490 2.000
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Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen Artikel-Nr. 6491

Schnittwerte siehe Seite 73
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Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie

tmax = 12-1,5 x d4
trax | Oy
I i
Artikel-Nr. 6491 Artikel-Nr. 6491

di d2 h6 1 12 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,000 3,0 54,0 18,0 6491 1.000 2,050 4,0 71,0 36,9 6491 2.050
1,050 3,0 54,0 18,9 6491 1.050 2,100 4,0 79,0 37,8 6491 2.100
1,100 3,0 54,0 19,8 6491 1.100 2,150 4,0 79,0 38,7 6491 2.150
1,150 3,0 54,0 20,7 6491 1.150 2,200 4,0 79,0 39,6 6491 2.200
1,190 3,0 54,0 21,5 6491 1.190 2,250 4,0 79,0 40,5 6491 2.250
1,200 3,0 58,0 21,6 6491 1.200 2,300 4,0 79,0 41,4 6491 2.300
1,250 3,0 58,0 22,5 6491 1.250 2,350 4,0 79,0 42,3 6491 2.350
1,300 3,0 58,0 23,4 6491 1.300 2,380 4,0 79,0 42,9 6491 2.380
1,350 3,0 58,0 24,3 6491 1.350 2,400 4,0 79,0 43,2 6491 2.400
1,400 4,0 64,0 25,2 6491 1.400 2,450 4,0 79,0 441 6491 2.450
1,450 4,0 64,0 26,1 6491 1.450 2,500 4,0 79,0 45,0 6491 2.500
1,500 4,0 64,0 27,0 6491 1.500 2,550 4,0 79,0 45,9 6491 2.550
1,550 4,0 64,0 27,9 6491 1.550 2,600 4,0 87,0 46,8 6491 2.600
1,590 4,0 64,0 28,7 6491 1.590 2,650 4,0 87,0 47,7 6491 2.650
1,600 4,0 64,0 28,8 6491 1.600 2,700 4,0 87,0 48,6 6491 2.700
1,650 4,0 64,0 29,7 6491 1.650 2,750 4,0 87,0 49,5 6491 2.750
1,700 4,0 71,0 30,6 6491 1.700 2,780 4,0 87,0 50,1 6491 2.780
1,750 4,0 71,0 SIIES) 6491 1.750 2,800 4,0 87,0 50,4 6491 2.800
1,800 4,0 71,0 32,4 6491 1.800 2,850 4,0 87,0 51,8 6491 2.850
1,850 4,0 71,0 3353 6491 1.850 2,900 4,0 87,0 52,2 6491 2.900
1,900 4,0 71,0 34,2 6491 1.900 2,950 4,0 87,0 53,1 6491 2.950
1,950 4,0 71,0 35,1 6491 1.950 3,000 4,0 87,0 54,0 6491 3.000
1,980 4,0 71,0 35,7 6491 1.980
2,000 4,0 71,0 36,0 6491 2.000
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Der Bohrspezialist fiir rostfreie Stahle

hochste Leistungsfahigkeit | prozesssicher bis 7xD | optimale Spankontrolle und -abfuhr

OPTIMIERTES HARTMETALL ULTRAGLATTE
mit verbesserter Harte-Z&higkeits- PERROX-BESCHICHTUNG
Kombination verhindert erh6ht den VerschleiBschutz

Schneidenausbriiche

PREMIUMOBERFLACHEN SICHELFORMIGE SCHNEIDE
m.- 10, IN DER SPANNUT fir eine optimale Spanformung
é" verbessern die Spanabfuhr und in rostfreiem Stahl
[E&5FR verhindern Aufbauschneiden

RT 100 INOXPRO IN ACTION
Jetzt scannen und entdecken!

Maximal produktiv in VA

Wer in rostfreien Stdhlen und Titanlegierungen bohren will, hat mit einem hohen Werkzeugverschlei3
zu kdmpfen. Unser neuer VHM-Bohrer RT 100 InoxPro &ndert das: Er erreicht eine auBergewdhnliche
Leistungsfahigkeit durch seine speziell auf diese Materialgruppe zugeschnittene Kombination aus
Hartmetall, Geometrie und Beschichtung.



@ Vollhartmetall-Bohrer

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen Artikel-Nr. 8512
5
=y
2 Schnittwerte siehe Seite 74
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_% Ausspitzung = @ 3,000 ¢ hdchste Leistungsfahigkeit ® optimierte Schneidengeometrie ® Hauptschneidenform leicht
2] konkav e héchste Bohrungsqualitédten
tmax = 12-1,5 x dy
B
$ | SO NTs
[ \ Ip
1 |1
Artikel-Nr. 8512 Artikel-Nr. 8512
d1 ) d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di1 ; d2 hé 11 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.000 7,550 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.550
3,100 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.100 7,600 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.600
3,170 1/8 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.170 7,650 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.650
3,200 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.200 7,700 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.700
3,250 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.250 7,800 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.800
3,300 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.300 7,900 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.900
3,400 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.400 7,940 5/16 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.940
3,500 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.500 8,000 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 8.000
3,570 9/64 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.570 8,100 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.100
3,600 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.600 8,200 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.200
3,700 6,0 62,0 20,0 36,0 8512 3.700 8,300 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.300
3,800 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 3.800 8,330 21/64 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.330
3,900 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 3.900 8,400 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.400
3,970 5/32 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 3.970 8,500 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.500
4,000 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.000 8,600 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.600
4,040 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.040 8,700 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.700
4,100 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.100 8,730 11/32 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.730
4,200 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.200 8,800 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.800
4,300 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.300 8,900 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 8.900
4,370 11/64 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.370 9,000 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.000
4,400 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.400 9,100 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.100
4,500 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.500 9,130 23/64 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.130
4,600 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.600 9,200 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.200
4,650 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.650 9,250 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.250
4,700 6,0 66,0 24,0 36,0 8512 4.700 9,300 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.300
4,760 3/16 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 4.760 9,340 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.340
4,800 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 4.800 9,400 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.400
4,900 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 4.900 9,500 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.500
5,000 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.000 9,520 3/8 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.520
5,100 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.100 9,550 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.550
5,110 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.110 9,600 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.600
5,160 13/64 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.160 9,700 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.700
5,200 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.200 9,800 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.800
5,300 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.300 9,900 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.900
5,400 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.400 9,920 25/64 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 9.920
5,410 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.410 10,000 10,0 89,0 47,0 40,0 8512 10.000
5,500 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.500 10,100 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.100
5,550 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.550 10,200 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.200
5,560 7/32 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.560 10,300 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.300
5,600 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.600 10,320 13/32 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.320
5,700 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.700 10,400 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.400
5,800 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.800 10,500 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.500
5,900 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.900 10,600 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.600
5,950 15/64 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 5.950 10,700 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.700
6,000 6,0 66,0 28,0 36,0 8512 6.000 10,720 27/64 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.720
6,100 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.100 10,800 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.800
6,200 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.200 10,900 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 10.900
6,300 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.300 11,000 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.000
6,350 1/4 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.350 11,100 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.100
6,400 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.400 11,110 7/16 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.110
6,500 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.500 11,200 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.200
6,530 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.530 11,300 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.300
6,550 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.550 11,400 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.400
6,600 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.600 11,500 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.500
6,700 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.700 11,510 29/64 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.510
6,750 17/64 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.750 11,550 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.550
6,800 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.800 11,600 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.600
6,900 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 6.900 11,700 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.700
7,000 8,0 79,0 34,0 36,0 8512 7.000 11,800 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.800
7,100 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.100 11,900 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.900
7,140 9/32 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.140 11,910 15/32 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 11.910
7,200 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.200 12,000 12,0 102,0 55,0 45,0 8512 12.000
7,300 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.300 12,100 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.100
7,400 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.400 12,200 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.200
7,500 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.500 12,300 31/64 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.300
7,540 19/64 8,0 79,0 41,0 36,0 8512 7.540 12,400 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.400
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Vollhartmetall-Bohrer @

Artikel-Nr. 8512 Artikel-Nr. 8512

di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. g

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm s
12,500 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.500 15,900 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.900 -
12,600 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.600 16,000 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 16.000 %
12,700 1/2 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.700 16,270 41/64 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.270 =
12,800 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.800 16,300 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.300 E
12,900 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 12.900 16,500 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.500 3
13,000 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.000 16,670 21/32 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.670 =
13,100 33/64 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.100 16,700 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.700
13,200 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.200 16,900 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 16.900
13,300 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.300 17,000 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.000
13,400 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.400 17,070 43/64 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.070
13,490 17/32 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.490 17,460 11/16 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.460
13,500 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.500 17,500 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.500
13,600 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.600 17,550 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.550
13,700 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.700 17,700 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.700
13,800 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.800 17,860 45/64 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 17.860
13,890 35/64 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.890 18,000 18,0 123,0 73,0 48,0 8512 18.000
13,900 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 13.900 18,260 23/32 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 18.260
14,000 14,0 107,0 60,0 45,0 8512 14.000 18,500 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 18.500
14,100 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.100 18,700 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 18.700
14,200 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.200 18,900 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 18.900
14,290 9/16 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.290 19,000 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.000
14,300 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.300 19,050 3/4 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.050
14,400 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.400 19,250 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.250
14,500 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.500 19,300 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.300
14,600 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.600 19,450 49/64 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.450
14,680 37/64 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.680 19,500 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.500
14,700 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.700 19,550 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.550
14,800 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.800 19,700 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.700
14,900 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 14.900 19,800 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.800
15,000 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.000 19,840 25/32 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 19.840
15,080 19/32 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.080 20,000 20,0 131,0 79,0 50,0 8512 20.000
15,100 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.100
15,200 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.200
15,300 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.300
15,400 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.400
15,480 39/64 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.480
15,500 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.500
15,550 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.550
15,600 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.600
15,700 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.700
15,800 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.800
15,870 5/8 16,0 115,0 65,0 48,0 8512 15.870
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d1 ) d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di1 ; d2 hé 11 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.000 7,550 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.550
3,100 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.100 7,600 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.600
3,170 1/8 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.170 7,650 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.650
3,200 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.200 7,700 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.700
3,250 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.250 7,800 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.800
3,300 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.300 7,900 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.900
3,400 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.400 7,940 5/16 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.940
3,500 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.500 8,000 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 8.000
3,570 9/64 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.570 8,100 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.100
3,600 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.600 8,200 10,0 1083,0 61,0 40,0 8513 8.200
3,700 6,0 66,0 28,0 36,0 8513 3.700 8,300 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.300
3,800 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 3.800 8,330 21/64 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.330
3,900 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 3.900 8,400 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.400
3,970 5/32 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 3.970 8,500 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.500
4,000 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.000 8,600 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.600
4,040 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.040 8,700 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.700
4,100 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.100 8,730 11/32 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.730
4,200 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.200 8,800 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.800
4,300 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.300 8,900 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 8.900
4,370 11/64 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.370 9,000 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.000
4,400 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.400 9,100 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.100
4,500 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.500 9,130 23/64 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.130
4,600 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.600 9,200 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.200
4,650 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.650 9,250 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.250
4,700 6,0 74,0 36,0 36,0 8513 4.700 9,300 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.300
4,760 3/16 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 4.760 9,340 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.340
4,800 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 4.800 9,400 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.400
4,900 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 4.900 9,500 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.500
5,000 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.000 9,520 3/8 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.520
5,100 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.100 9,550 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.550
5,110 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.110 9,600 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.600
5,160 13/64 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.160 9,700 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.700
5,200 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.200 9,800 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.800
5,300 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.300 9,900 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.900
5,400 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.400 9,920 25/64 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 9.920
5,410 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.410 10,000 10,0 103,0 61,0 40,0 8513 10.000
5,500 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.500 10,100 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.100
5,550 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.550 10,200 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.200
5,560 7/32 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.560 10,300 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.300
5,600 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.600 10,320 13/32 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.320
5,700 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.700 10,400 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.400
5,800 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.800 10,500 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.500
5,900 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.900 10,600 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.600
5,950 15/64 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 5.950 10,700 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.700
6,000 6,0 82,0 44,0 36,0 8513 6.000 10,720 27/64 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.720
6,100 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.100 10,800 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.800
6,200 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.200 10,900 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 10.900
6,300 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.300 11,000 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.000
6,350 1/4 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.350 11,100 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.100
6,400 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.400 11,110 7/16 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.110
6,500 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.500 11,200 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.200
6,530 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.530 11,300 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.300
6,550 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.550 11,400 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.400
6,600 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.600 11,500 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.500
6,700 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.700 11,510 29/64 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.510
6,750 17/64 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.750 11,550 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.550
6,800 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.800 11,600 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.600
6,900 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 6.900 11,700 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.700
7,000 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.000 11,800 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.800
7,100 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.100 11,900 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.900
7,140 9/32 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.140 11,910 15/32 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 11.910
7,200 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.200 12,000 12,0 118,0 71,0 45,0 8513 12.000
7,300 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.300 12,100 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.100
7,400 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.400 12,200 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.200
7,500 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.500 12,300 31/64 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.300
7,540 19/64 8,0 91,0 53,0 36,0 8513 7.540 12,400 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.400
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di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. g

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm s
12,500 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.500 15,900 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.900 -
12,600 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.600 16,000 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 16.000 %
12,700 1/2 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.700 16,270 41/64 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.270 =
12,800 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.800 16,300 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.300 E
12,900 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 12.900 16,500 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.500 3
13,000 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.000 16,670 21/32 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.670 =
13,100 33/64 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.100 16,700 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.700
13,200 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.200 16,900 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 16.900
13,300 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.300 17,000 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.000
13,400 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.400 17,070 43/64 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.070
13,490 17/32 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.490 17,460 11/16 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.460
13,500 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.500 17,500 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.500
13,600 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.600 17,550 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.550
13,700 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.700 17,700 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.700
13,800 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.800 17,860 45/64 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 17.860
13,890 35/64 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.890 18,000 18,0 143,0 93,0 48,0 8513 18.000
13,900 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 13.900 18,260 23/32 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 18.260
14,000 14,0 124,0 77,0 45,0 8513 14.000 18,500 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 18.500
14,100 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.100 18,700 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 18.700
14,200 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.200 18,900 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 18.900
14,290 9/16 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.290 19,000 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.000
14,300 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.300 19,050 3/4 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.050
14,400 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.400 19,250 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.250
14,500 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.500 19,300 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.300
14,600 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.600 19,450 49/64 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.450
14,680 37/64 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.680 19,500 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.500
14,700 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.700 19,550 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.550
14,800 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.800 19,700 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.700
14,900 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 14.900 19,800 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.800
15,000 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.000 19,840 25/32 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 19.840
15,080 19/32 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.080 20,000 20,0 153,0 101,0 50,0 8513 20.000
15,100 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.100
15,200 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.200
15,300 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.300
15,400 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.400
15,480 39/64 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.480
15,500 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.500
15,550 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.550
15,600 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.600
15,700 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.700
15,800 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.800
15,870 5/8 16,0 133,0 83,0 48,0 8513 15.870
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d1 ) d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di1 ; d2 hé 11 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,000 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.000 7,550 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.550
3,100 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.100 7,600 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.600
3,170 1/8 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.170 7,650 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.650
3,200 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.200 7,700 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.700
3,250 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.250 7,800 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.800
3,300 6,0 70,0 30,0 36,0 8514 3.300 7,900 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.900
3,400 6,0 75,0 35,5 36,0 8514 3.400 7,940 5/16 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.940
3,500 6,0 75,0 35,5 36,0 8514 3.500 8,000 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 8.000
3,570 9/64 6,0 75,0 35,5 36,0 8514 3.570 8,100 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.100
3,600 6,0 75,0 35,5 36,0 8514 3.600 8,200 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.200
3,700 6,0 75,0 35,5 36,0 8514 3.700 8,300 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.300
3,800 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 3.800 8,330 21/64 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.330
3,900 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 3.900 8,400 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.400
3,970 5/32 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 3.970 8,500 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.500
4,000 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 4.000 8,600 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.600
4,040 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 4.040 8,700 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.700
4,100 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 4.100 8,730 11/32 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.730
4,200 6,0 75,0 37,5 36,0 8514 4.200 8,800 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.800
4,300 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.300 8,900 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 8.900
4,370 11/64 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.370 9,000 10,0 131,0 87,0 40,0 8514 9.000
4,400 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.400 9,100 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.100
4,500 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.500 9,130 23/64 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.130
4,600 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.600 9,200 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.200
4,650 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.650 9,250 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.250
4,700 6,0 85,0 45,0 36,0 8514 4.700 9,300 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.300
4,760 3/16 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 4.760 9,340 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.340
4,800 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 4.800 9,400 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.400
4,900 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 4.900 9,500 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.500
5,000 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.000 9,520 3/8 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.520
5,100 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.100 9,550 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.550
5,110 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.110 9,600 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.600
5,160 13/64 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.160 9,700 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.700
5,200 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.200 9,800 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.800
5,300 6,0 90,0 50,0 36,0 8514 5.300 9,900 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.900
5,400 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.400 9,920 25/64 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 9.920
5,410 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.410 10,000 10,0 139,0 95,0 40,0 8514 10.000
5,500 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.500 10,100 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.100
5,550 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.550 10,200 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.200
5,560 7/32 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.560 10,300 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.300
5,600 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.600 10,320 13/32 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.320
5,700 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.700 10,400 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.400
5,800 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.800 10,500 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.500
5,900 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.900 10,600 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.600
5,950 15/64 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 5.950 10,700 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.700
6,000 6,0 97,0 57,0 36,0 8514 6.000 10,720 27/64 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.720
6,100 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.100 10,800 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.800
6,200 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.200 10,900 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 10.900
6,300 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.300 11,000 12,0 155,0 106,0 45,0 8514 11.000
6,350 1/4 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.350 11,100 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.100
6,400 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.400 11,110 7/16 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.110
6,500 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.500 11,200 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.200
6,530 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.530 11,300 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.300
6,550 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.550 11,400 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.400
6,600 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.600 11,500 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.500
6,700 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.700 11,510 29/64 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.510
6,750 17/64 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.750 11,550 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.550
6,800 8,0 106,0 66,0 36,0 8514 6.800 11,600 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.600
6,900 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 6.900 11,700 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.700
7,000 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.000 11,800 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.800
7,100 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.100 11,900 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.900
7,140 9/32 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.140 11,910 15/32 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 11.910
7,200 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.200 12,000 12,0 163,0 114,0 45,0 8514 12.000
7,300 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.300 12,100 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.100
7,400 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.400 12,200 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.200
7,500 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.500 12,300 31/64 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.300
7,540 19/64 8,0 116,0 76,0 36,0 8514 7.540 12,400 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.400
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di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. di ) d2 hé 1 12 13 Bestell-Nr. g

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm s
12,500 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.500 15,900 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.900 -
12,600 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.600 16,000 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 16.000 %
12,700 1/2 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.700 16,270 41/64 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.270 =
12,800 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.800 16,300 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.300 E
12,900 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 12.900 16,500 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.500 3
13,000 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.000 16,670 21/32 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.670 =
13,100 33/64 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.100 16,700 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.700
13,200 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.200 16,900 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 16.900
13,300 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.300 17,000 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.000
13,400 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.400 17,070 43/64 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.070
13,490 17/32 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.490 17,460 11/16 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.460
13,500 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.500 17,500 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.500
13,600 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.600 17,550 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.550
13,700 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.700 17,700 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.700
13,800 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.800 17,860 45/64 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 17.860
13,890 35/64 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.890 18,000 18,0 223,0 171,0 48,0 8514 18.000
13,900 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 13.900 18,260 23/32 20,0 2440 190,0 50,0 8514 18.260
14,000 14,0 182,0 133,0 45,0 8514 14.000 18,500 20,0 2440 190,0 50,0 8514 18.500
14,100 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.100 18,700 20,0 2440 190,0 50,0 8514 18.700
14,200 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.200 18,900 20,0 2440 190,0 50,0 8514 18.900
14,290 9/16 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.290 19,000 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.000
14,300 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.300 19,050 3/4 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.050
14,400 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.400 19,250 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.250
14,500 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.500 19,300 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.300
14,600 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.600 19,450 49/64 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.450
14,680 37/64 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.680 19,500 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.500
14,700 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.700 19,550 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.550
14,800 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.800 19,700 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.700
14,900 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 14.900 19,800 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.800
15,000 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.000 19,840 25/32 20,0 2440 190,0 50,0 8514 19.840
15,080 19/32 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.080 20,000 20,0 2440 190,0 50,0 8514 20.000
15,100 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.100
15,200 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.200
15,300 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.300
15,400 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.400
15,480 39/64 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.480
15,500 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.500
15,550 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.550
15,600 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.600
15,700 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.700
15,800 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.800
15,870 5/8 16,0 204,0 152,0 48,0 8514 15.870
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FT 200 U
VHM-Dreischneider

Hochvorschubbohrer fur reduzierte Zykluszeiten

gute Selbstzentrierung | perfektes Materialeindringverhalten | kosteneffziente Bearbeitung

PYRAMIDENSPITZE
unterbindet die radiale
Abdréangung beim Anbohren

ANGEPASSTES NUTPROFIL

flr verbesserte Spanabfuhr
SPIROPOINT-ANSCHLIFF

flr punktgenaues Anbohren

MAXIMALER
KUHLKANAL-QUERSCHNITT
fir effektiven Spantransport
und Thermo-Management

Leistungsstark & laufruhig unter allen Einsatzbedingungen

Der 3-schneidige VHM-Bohrer FT 200 U sorgt mit seiner Pyramidenspitze firr eine gute Selbstzentrierung und
weist in Kombination mit der eigens konzipierten Ausspitzung perfektes Materialeindringverhalten auf. Durch den
speziell entwickelten Spiropoint-Anschliff formen die Schneiden einen Trichter und ermdglichen punktgenaues
Anbohren. Den optimalen Span erreicht der FT 200 U mit einem angepassten Nutprofil, das die Spane eng einrollt
und prozesssicher bricht. In Kombination mit einer sichelférmigen Schneide wird die Aufhartung im Randbereich
und somit der Stressfaktor des Materials signifikant reduziert.
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Ratiobohrer mit Kiihlkanalen, 3-schneidig Artikel-Nr. 6589

g
Schnittwerte siehe Seite 76 c(IB
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Ausspitzung = @ 4,000 ¢ Spiropointanschliff e optimales Zentrieren e fir unterbrochenen Schnitt geeignet ¢ hochste g
Leistungsfahigkeit S
tmax = 1,-1,5 x d
tmax
5 °
I3 I
h
Artikel-Nr. 6589 Artikel-Nr. 6589
el . e2 i = B Bestell-Nr. el . 62 i = & Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
4,000 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.000 8,600 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.600
4,040 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.040 8,700 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.700
4,100 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.100 8,730 11/32 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.730
4,200 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.200 8,800 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.800
4,300 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.300 8,900 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.900
4,370 11/64 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.370 9,000 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.000
4,400 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.400 9,100 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.100
4,500 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.500 9,130 23/64 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.130
4,600 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.600 9,200 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.200
4,650 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.650 9,250 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.250
4,700 6,0 66,0 24,0 36,0 6589 4.700 9,300 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.300
4,760 3/16 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 4.760 9,340 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.340
4,800 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 4.800 9,400 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.400
4,900 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 4.900 9,500 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.500
5,000 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.000 9,520 3/8 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.520
5,100 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.100 9,550 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.550
5,110 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.110 9,600 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.600
5,160 13/64 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.160 9,700 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.700
5,200 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.200 9,800 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.800
5,300 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.300 9,900 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.900
5,400 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.400 9,920 25/64 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 9.920
5,410 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.410 10,000 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 10.000
5,500 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.500 10,100 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.100
5,550 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.550 10,200 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.200
5,560 7/32 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.560 10,300 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.300
5,600 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.600 10,320 13/32 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.320
5,700 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.700 10,400 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.400
5,800 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.800 10,500 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.500
5,900 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.900 10,600 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.600
5,950 15/64 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 5.950 10,700 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.700
6,000 6,0 66,0 28,0 36,0 6589 6.000 10,720 27/64 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.720
6,100 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.100 10,800 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.800
6,200 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.200 10,900 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 10.900
6,300 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.300 11,000 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.000
6,350 1/4 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.350 11,100 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.100
6,400 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.400 11,110 7/16 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.110
6,500 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.500 11,200 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.200
6,530 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.530 11,300 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.300
6,550 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.550 11,400 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.400
6,600 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.600 11,500 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.500
6,700 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.700 11,510 29/64 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.510
6,750 17/64 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.750 11,550 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.550
6,800 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.800 11,600 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.600
6,900 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 6.900 11,700 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.700
7,000 8,0 79,0 34,0 36,0 6589 7.000 11,800 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.800
7,100 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.100 11,900 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.900
7,140 9/32 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.140 11,910 15/32 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 11.910
7,200 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.200 12,000 12,0 102,0 55,0 45,0 6589 12.000
7,300 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.300 12,100 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.100
7,400 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.400 12,200 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.200
7,500 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.500 12,300 31/64 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.300
7,540 19/64 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.540 12,400 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.400
7,550 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.550 12,500 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.500
7,600 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.600 12,600 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.600
7,650 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.650 12,700 1/2 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.700
7,700 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.700 12,800 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.800
7,800 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.800 12,900 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 12.900
7,900 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.900 13,000 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.000
7,940 5/16 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 7.940 13,100 33/64 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.100
8,000 8,0 79,0 41,0 36,0 6589 8.000 13,200 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.200
8,100 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.100 13,300 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.300
8,200 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.200 13,400 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.400
8,300 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.300 13,490 17/32 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.490
8,330 21/64 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.330 13,500 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.500
8,400 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.400 13,600 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.600
8,500 10,0 89,0 47,0 40,0 6589 8.500 13,700 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.700
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Artikel-Nr. 6589 Artikel-Nr. 6589
g il . e i = = Bestell-Nr. el ’ e i s = Bestell-Nr.
5 mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
5’ 13,800 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.800 16,270 41/64 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.270
@ 13,890 35/64 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.890 16,300 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.300
“I’= 13,900 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 13.900 16,500 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.500
z 14,000 14,0 107,0 60,0 45,0 6589 14.000 16,670 21/32 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.670
g 14,100 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.100 16,700 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.700
= 14,200 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.200 16,900 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 16.900
14,290 9/16 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.290 17,000 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.000
14,300 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.300 17,070  43/64 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.070
14,400 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.400 17,460 11/16 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.460
14,500 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.500 17,500 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.500
14,600 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.600 17,550 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.550
14,680  37/64 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.680 17,700 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.700
14,700 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.700 17,860  45/64 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 17.860
14,800 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.800 18,000 18,0 123,0 73,0 48,0 6589 18.000
14,900 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 14.900 18,260  23/32 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 18.260
15,000 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.000 18,500 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 18.500
15,080 19/32 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.080 18,700 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 18.700
15,100 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.100 18,900 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 18.900
15,200 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.200 19,000 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.000
15,300 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.300 19,050 3/4 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.050
15,400 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.400 19,250 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.250
15,480 39/64 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.480 19,300 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.300
15,500 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.500 19,450 49/64 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.450
15,550 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.550 19,500 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.500
15,600 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.600 19,550 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.550
15,700 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.700 19,700 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.700
15,800 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.800 19,800 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.800
15,870 5/8 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.870 19,840  25/32 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 19.840
15,900 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 15.900 20,000 20,0 131,0 79,0 50,0 6589 20.000
16,000 16,0 115,0 65,0 48,0 6589 16.000
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VB 100 P
VHM-Vierschneider

@ Der gerade genutete Bohrspezialist
far die Gussbearbeitung

optimaler Abtransport der Spane | erhdhte Positionsgenauigkeit | maximale Standzeit

OPTIMALE WARME- UND SPANEABFUHR
durch Y-Kuhlkanalverteilung

PATENTIERTE
2+4-SCHNEIDENAUFTEILUNG
flr groBe Spanvolumen

Punktgenaues Pilotieren und Bohren in Guss

Der VB 100 P, ein gerade genuteter vierschneidiger VHM-Bohrer, besticht durch die wirtschaftliche Bearbeitung
von Gusswerkstoffen mit extremer Zerspanleistung. Die Auslegung des Bohrers erfolgt 2+4-schneidig, um
groBen Spanvolumen zu begegnen. Im ersten Schritt zerspanen und zentrieren die beiden inneren Schneiden
mit stark erhdhter Zerspanrate. Im zweiten Schritt werden die hohen Vorschubkréfte dann auf die duBeren vier
Schneiden aufgeteilt, um den Verschlei3 zu minimieren und die Qualitdt zu maximieren. Kirzere Spéne, hdhere
Schnittparameter und mehr Prozesssicherheit unter Einhaltung héchster Bohrungstoleranzen sind die Folgen.
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Gerade genuteter Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P

=l

2+4 Schneidengeometrie ® mit Eckenradius ¢ hdchste Bohrungsqualitaten e hdchste Leistungsfahigkeit

®

VB 100
P

3xD

WN m7

@ [

s = st
ls l2
L
di d2 h6 1 12
mm mm mm mm
6,000 6,0 80,0 42,0
7,000 8,0 85,0 47,0
8,000 8,0 95,0 57,0
9,000 10,0 105,0 63,0
10,000 10,0 110,0 68,0
11,000 12,0 115,0 68,0
12,000 12,0 120,0 73,0
13,000 16,0 130,0 79,0
14,000 16,0 135,0 84,0
15,000 16,0 140,0 90,0
16,000 16,0 140,0 90,0
17,000 20,0 150,0 97,0
18,000 20,0 155,0 102,0
19,000 20,0 155,0 103,0
20,000 20,0 160,0 108,0
21,000 25,0 170,0 110,0
22,000 25,0 175,0 116,0
23,000 25,0 180,0 121,0
32

Artikel-Nr.

13
mm
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
45,0
45,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
50,0
50,0
50,0
56,0
56,0
56,0

6044

Bestell-Nr.

6044 6.000
6044 7.000
6044 8.000
6044 9.000
6044 10.000
6044 11.000
6044 12.000
6044 13.000
6044 14.000
6044 15.000
6044 16.000
6044 17.000
6044 18.000
6044 19.000
6044 20.000
6044 21.000
6044 22.000
6044 23.000

mm
24,000
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000

d2 h6
mm
25,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0

1
mm
185,0
195,0
200,0
200,0
205,0
210,0
210,0
215,0
220,0

mm
127,0
130,0
135,0
136,0
141,0
147,0
147,0
153,0
158,0

Artikel-Nr. 6044

Schnittwerte siehe Seite 77

W w RIN s
® O

Artikel-Nr. 6044
5 Bestell-Nr.

mm

56,0 6044 24.000
60,0 6044 25.000
60,0 6044 26.000
60,0 6044 27.000
60,0 6044 28.000
60,0 6044 29.000
60,0 6044 30.000
60,0 6044 31.000
60,0 6044 32.000
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Gerade genuteter Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P Artikel-Nr. 6045
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2+4 Schneidengeometrie ® mit Eckenradius ¢ hdchste Bohrungsqualitaten e hdchste Leistungsfahigkeit

Vollhartmetall-Bohrer
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Artikel-Nr. 6045 Artikel-Nr. 6045
di d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
NEW 6,000 6,0 95,0 57,0 36,0 6045 6.000 NEW 24,000 25,0 230,0 172,0 56,0 6045 24.000
NEW 7,000 8,0 100,0 62,0 36,0 6045 7.000 NEW 25,000 25,0 245,0 187,0 56,0 6045 25.000
8,000 8,0 110,0 72,0 36,0 6045 8.000 26,000 32,0 250,0 185,0 60,0 6045 26.000
NEW 9,000 10,0 120,0 78,0 40,0 6045 9.000 NEW 27,000 32,0 255,0 191,0 60,0 6045 27.000
NEW 10,000 10,0 130,0 88,0 40,0 6045 10.000 28,000 32,0 260,0 196,0 60,0 6045 28.000
NEW 11,000 12,0 140,0 93,0 45,0 6045 11.000 NEW 29,000 32,0 265,0 202,0 60,0 6045 29.000
12,000 12,0 145,0 98,0 45,0 6045 12.000 NEW 30,000 32,0 270,0 207,0 60,0 6045 30.000
NEW 13,000 14,0 155,0 108,0 45,0 6045 13.000 NEW 31,000 32,0 280,0 218,0 60,0 6045 31.000
NEW 14,000 14,0 160,0 113,0 45,0 6045 14.000 NEW 32,000 32,0 285,0 223,0 60,0 6045 32.000
NEW 15,000 16,0 170,0 120,0 48,0 6045 15.000
16,000 16,0 175,0 125,0 48,0 6045 16.000
NEW 17,000 18,0 185,0 135,0 48,0 6045 17.000
18,000 20,0 190,0 137,0 50,0 6045 18.000
NEW 19,000 20,0 195,0 143,0 50,0 6045 19.000
20,000 20,0 200,0 148,0 50,0 6045 20.000
NEW 21,000 25,0 215,0 155,0 56,0 6045 21.000
NEW 22,000 25,0 220,0 161,0 56,0 6045 22.000

NEW 23,000 25,0 225,0 166,0 56,0 6045 23.000

GUHRING 33



EB 100
EB100M

Die VHM-Einlippentieflochbohrer
fur mehr Zerspanleistung

hohe Prozesssicherheit | hochste Bohrungsqualitat | universell einsetzbar

ANSCHLIFFGEOMETRIE
fir nahezu alle Werkstoffe

NIERENFORMIGER KUHLKANAL
flr optimale Schmierstoffversorgung
und sicheren Spanabtransport

PREMIUMOBERFLACHE IN
DER SPANNUT
verbessert die Spanabfuhr und
verhindert Aufbauschneiden

Hochleistungs-Tieflochbohrer fir mehr Zerspanleistung

Die VHM-Einlippentieflochbohrer EB 100 M und EB 100 zeichnen sich durch die Einhaltung engster
Bohrungstoleranzen in einem Durchmesserbereich von @ 0,900 mm bis @ 16,000 mm aus. Bohrungstiefen
von bis zu 80xD kénnen hierbei mit nur einem Werkzeug in nahezu allen Werkstoffen bei Trocken- und
Nassbearbeitungen hergestellt werden.
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Artikel-Nr. 5646 Artikel-Nr. 5646
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 3,0 65,0 32,0 28,0 5646 1.000 7,938 5/16 8,0 285,0 240,0 36,0 5646 7.940
NEW 1,100 3,0 70,0 34,0 28,0 5646 1.100 8,000 8,0 285,0 240,0 36,0 5646 8.000
1,191 3/64 3,0 70,0 39,0 28,0 5646 1.190 NEW 8,334 21/64 10,0 310,0 260,0 40,0 5646 8.330
NEW 1,200 3,0 70,0 35,0 28,0 5646 1.200 NEW 8,500 10,0 315,0 268,0 40,0 5646 8.500
NEW 1,300 4,0 80,0 43,0 28,0 5646 1.300 NEW 8,731 11/32 10,0 330,0 280,0 40,0 5646 8.730
NEW 1,400 4,0 80,0 45,0 28,0 5646 1.400 9,000 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 9.000
1,500 4,0 80,0 49,0 28,0 5646 1.500 NEW 9,128 23/64 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 9.130
1,588 1/16 4,0 85,0 51,0 28,0 5646 1.590 NEW 9,500 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 9.500
NEW 1,600 4,0 85,0 49,0 28,0 5646 1.600 NEW 9,525 3/8 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 9.530
NEW 1,700 4,0 85,0 49,0 28,0 5646 1.700 NEW 9,922 25/64 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 9.920
NEW 1,800 4,0 85,0 50,0 28,0 5646 1.800 10,000 10,0 350,0 300,0 40,0 5646 10.000
NEW 1,900 4,0 85,0 50,0 28,0 5646 1.900 NEW 10,319 13/32 12,0 385,0 330,0 45,0 5646 10.320
1,984 5/64 4,0 95,0 64,0 28,0 5646 1.980 NEW 10,500 12,0 395,0 340,0 45,0 5646 10.500
2,000 4,0 95,0 65,0 28,0 5646 2.000 NEW 10,716 27/64 12,0 405,0 350,0 45,0 5646 10.720
2,381 3/32 4,0 100,0 70,0 28,0 5646 2.380 11,000 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 11.000
2,500 4,0 115,0 85,0 28,0 5646 2.500 11,113 7/16 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 11.113
2,778 7/64 4,0 115,0 85,0 28,0 5646 2.780 NEW 11,500 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 11.500
3,000 6,0 145,0 105,0 36,0 5646 3.000 NEW 11,509 29/64 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 11.510
3,175 1/8 6,0 145,0 105,0 36,0 5646 3.170 NEW 11,906 15/32 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 11.910
3,500 6,0 145,0 105,0 36,0 5646 3.500 12,000 12,0 420,0 360,0 45,0 5646 12.000
3,572 9/64 6,0 160,0 120,0 36,0 5646 3.570 NEW 12,303 31/64 14,0 440,0 385,0 45,0 5646 12.300
3,969 5/32 6,0 160,0 120,0 36,0 5646 3.970 NEW 12,500 14,0 450,0 395,0 45,0 5646 12.500
4,000 6,0 160,0 120,0 36,0 5646 4.000 12,700 1/2 14,0 455,0 396,0 45,0 5646 12.700
4,366 11/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 4.370 NEW 13,000 14,0 460,0 405,0 45,0 5646 13.000
NEW 4,500 6,0 220,0 178,0 36,0 5646 4.500 NEW 13,097 33/64 14,0 465,0 410,0 45,0 5646 13.100
4,763 3/16 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 4.760 NEW 13,494 17/32 14,0 480,0 425,0 45,0 5646 13.490
5,000 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 5.000 NEW 13,500 14,0 485,0 430,0 45,0 5646 13.500
5,159 13/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 5.160 NEW 13,891 35/64 14,0 490,0 435,0 45,0 5646 13.890
NEW 5,500 6,0 220,0 179,0 36,0 5646 5.500 14,000 14,0 500,0 437,0 45,0 5646 14.000
5,556 7/32 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 5.560 NEW 14,288 9/16 16,0 510,0 450,0 48,0 5646 14.290
5,953 15/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 5.950 NEW 14,500 16,0 520,0 460,0 48,0 5646 14.500
6,000 6,0 220,0 180,0 36,0 5646 6.000 NEW 14,684 37/64 16,0 525,0 465,0 48,0 5646 14.680
6,350 1/4 8,0 260,0 210,0 36,0 5646 6.350 15,000 16,0 535,0 468,0 48,0 5646 15.000
6,500 8,0 260,0 210,0 36,0 5646 6.500 NEW 15,081 19/32 16,0 540,0 475,0 48,0 5646 15.080
6,747 17/64 8,0 260,0 210,0 36,0 5646 6.750 NEW 15,478 39/64 16,0 550,0 485,0 48,0 5646 15.480
7,000 8,0 260,0 210,0 36,0 5646 7.000 NEW 15,500 16,0 555,0 490,0 48,0 5646 15.500
7,144 9/32 8,0 285,0 240,0 36,0 5646 7.140 15,875 5/8 16,0 560,0 495,0 48,0 5646 15.875
NEW 7,500 8,0 285,0 240,0 36,0 5646 7.500 16,000 16,0 565,0 499,0 48,0 5646 16.000

7,541  19/64 8,0 285,0 240,0 36,0 5646 7.540
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Artikel-Nr. 5685 Artikel-Nr. 5685
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 3,0 65,0 32,0 28,0 5685 1.000 7,938 5/16 8,0 285,0 240,0 36,0 5685 7.940
NEW 1,100 3,0 70,0 34,0 28,0 5685 1.100 8,000 8,0 285,0 240,0 36,0 5685 8.000
1,191 3/64 3,0 70,0 39,0 28,0 5685 1.190 NEW 8,334 21/64 10,0 310,0 260,0 40,0 5685 8.330
NEW 1,200 3,0 70,0 35,0 28,0 5685 1.200 NEW 8,500 10,0 315,0 268,0 40,0 5685 8.500
NEW 1,300 4,0 80,0 43,0 28,0 5685 1.300 NEW 8,731 11/32 10,0 330,0 280,0 40,0 5685 8.730
NEW 1,400 4,0 80,0 45,0 28,0 5685 1.400 9,000 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 9.000
1,500 4,0 80,0 49,0 28,0 5685 1.500 NEW 9,128 23/64 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 9.130
1,588 1/16 4,0 85,0 51,0 28,0 5685 1.590 NEW 9,500 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 9.500
NEW 1,600 4,0 85,0 49,0 28,0 5685 1.600 NEW 9,525 3/8 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 9.530
NEW 1,700 4,0 85,0 49,0 28,0 5685 1.700 NEW 9,922 25/64 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 9.920
NEW 1,800 4,0 85,0 50,0 28,0 5685 1.800 10,000 10,0 350,0 300,0 40,0 5685 10.000
NEW 1,900 4,0 85,0 50,0 28,0 5685 1.900 NEW 10,319 13/32 12,0 385,0 330,0 45,0 5685 10.320
1,984 5/64 4,0 95,0 64,0 28,0 5685 1.980 NEW 10,500 12,0 395,0 340,0 45,0 5685 10.500
2,000 4,0 95,0 65,0 28,0 5685 2.000 NEW 10,716 27/64 12,0 405,0 350,0 45,0 5685 10.720
2,381 3/32 4,0 100,0 70,0 28,0 5685 2.380 11,000 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 11.000
2,500 4,0 115,0 85,0 28,0 5685 2.500 11,113 7/16 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 11.113
2,778 7/64 4,0 115,0 85,0 28,0 5685 2.780 NEW 11,500 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 11.500
3,000 6,0 145,0 105,0 36,0 5685 3.000 NEW 11,509 29/64 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 11.510
3,175 1/8 6,0 145,0 105,0 36,0 5685 3.170 NEW 11,906 15/32 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 11.910
3,500 6,0 145,0 105,0 36,0 5685 3.500 12,000 12,0 420,0 360,0 45,0 5685 12.000
3,572 9/64 6,0 160,0 120,0 36,0 5685 3.570 NEW 12,303 31/64 14,0 440,0 385,0 45,0 5685 12.300
3,969 5/32 6,0 160,0 120,0 36,0 5685 3.970 NEW 12,500 14,0 450,0 395,0 45,0 5685 12.500
4,000 6,0 160,0 120,0 36,0 5685 4.000 12,700 1/2 14,0 455,0 396,0 45,0 5685 12.700
4,366 11/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 4.370 NEW 13,000 14,0 460,0 405,0 45,0 5685 13.000
NEW 4,500 6,0 220,0 178,0 36,0 5685 4.500 NEW 13,097 33/64 14,0 465,0 410,0 45,0 5685 13.100
4,763 3/16 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 4.760 NEW 13,494 17/32 14,0 480,0 425,0 45,0 5685 13.490
5,000 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 5.000 NEW 13,500 14,0 485,0 430,0 45,0 5685 13.500
5,159 13/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 5.160 NEW 13,891 35/64 14,0 490,0 435,0 45,0 5685 13.890
NEW 5,500 6,0 220,0 179,0 36,0 5685 5.500 14,000 14,0 500,0 437,0 45,0 5685 14.000
5,556 7/32 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 5.560 NEW 14,288 9/16 16,0 510,0 450,0 48,0 5685 14.290
5,953 15/64 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 5.950 NEW 14,500 16,0 520,0 460,0 48,0 5685 14.500
6,000 6,0 220,0 180,0 36,0 5685 6.000 NEW 14,684 37/64 16,0 525,0 465,0 48,0 5685 14.680
6,350 1/4 8,0 260,0 210,0 36,0 5685 6.350 15,000 16,0 535,0 468,0 48,0 5685 15.000
6,500 8,0 260,0 210,0 36,0 5685 6.500 NEW 15,081 19/32 16,0 540,0 475,0 48,0 5685 15.080
6,747 17/64 8,0 260,0 210,0 36,0 5685 6.750 NEW 15,478 39/64 16,0 550,0 485,0 48,0 5685 15.480
7,000 8,0 260,0 210,0 36,0 5685 7.000 NEW 15,500 16,0 555,0 490,0 48,0 5685 15.500
7,144 9/32 8,0 285,0 240,0 36,0 5685 7.140 15,875 5/8 16,0 560,0 495,0 48,0 5685 15.875
NEW 7,500 8,0 285,0 240,0 36,0 5685 7.500 16,000 16,0 565,0 499,0 48,0 5685 16.000

7,541  19/64 8,0 285,0 240,0 36,0 5685 7.540
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Artikel-Nr. 5647 Artikel-Nr. 5647
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

1,000 3,0 90,0 57,0 28,0 5647 1.000 4,763 3/16 6,0 310,0 268,0 36,0 5647 4.760
NEW 1,100 3,0 100,0 64,0 28,0 5647 1.100 5,000 6,0 370,0 330,0 36,0 5647 5.000

1,191 3/64 3,0 100,0 68,0 28,0 5647 1.190 5,159 13/64 6,0 370,0 330,0 36,0 5647 5.160
NEW 1,200 3,0 100,0 65,0 28,0 5647 1.200 NEW 5,500 6,0 370,0 329,0 36,0 5647 5.500
NEW 1,300 4,0 110,0 75,0 28,0 5647 1.300 5,556 7/32 6,0 370,0 330,0 36,0 5647 5.560
NEW 1,400 4,0 115,0 80,0 28,0 5647 1.400 5,953 15/64 6,0 370,0 330,0 36,0 5647 5.950

1,500 4,0 120,0 86,0 28,0 5647 1.500 6,000 6,0 370,0 330,0 36,0 5647 6.000

1,588 1/16 4,0 125,0 91,0 28,0 5647 1.590 6,350 1/4 8,0 430,0 385,0 36,0 5647 6.350
NEW 1,600 4,0 125,0 89,0 28,0 5647 1.600 6,500 8,0 430,0 385,0 36,0 5647 6.500
NEW 1,700 4,0 125,0 89,0 28,0 5647 1.700 6,747 17/64 8,0 430,0 385,0 36,0 5647 6.750
NEW 1,800 4,0 125,0 89,0 28,0 5647 1.800 7,000 8,0 430,0 385,0 36,0 5647 7.000
NEW 1,900 4,0 125,0 89,0 28,0 5647 1.900 7,144 9/32 8,0 485,0 440,0 36,0 5647 7.140

1,984 5/64 4,0 145,0 114,0 28,0 5647 1.980 NEW 7,500 8,0 485,0 440,0 36,0 5647 7.500

2,000 4,0 145,0 115,0 28,0 5647 2.000 7,541 19/64 8,0 485,0 440,0 36,0 5647 7.540

2,381 3/32 4,0 160,0 130,0 28,0 5647 2.380 7,938 5/16 8,0 485,0 440,0 36,0 5647 7.940

2,500 4,0 185,0 155,0 28,0 5647 2.500 8,000 8,0 485,0 440,0 36,0 5647 8.000

2,778 7/64 4,0 185,0 155,0 28,0 5647 2.780 NEW 8,334 21/64 10,0 520,0 470,0 40,0 5647 8.330

3,000 6,0 230,0 190,0 36,0 5647 3.000 NEW 8,500 10,0 530,0 480,0 40,0 5647 8.500

3,175 1/8 6,0 230,0 190,0 36,0 5647 3.170 NEW 8,731 11/32 10,0 545,0 495,0 40,0 5647 8.730

3,500 6,0 230,0 190,0 36,0 5647 3.500 9,000 10,0 555,0 506,0 40,0 5647 9.000

3,572 9/64 6,0 260,0 220,0 36,0 5647 3.570 NEW 9,128 23/64 10,0 565,0 515,0 40,0 5647 9.130

3,969 5/32 6,0 260,0 220,0 36,0 5647 3.970 NEW 9,500 10,0 585,0 535,0 40,0 5647 9.500

4,000 6,0 260,0 220,0 36,0 5647 4.000 NEW 9,525 3/8 10,0 590,0 540,0 40,0 5647 9.530

4,366 11/64 6,0 290,0 245,0 36,0 5647 4.370 NEW 9,922 25/64 10,0 610,0 560,0 40,0 5647 9.920
NEW 4,500 6,0 290,0 248,0 36,0 5647 4.500 10,000 10,0 615,0 562,0 40,0 5647 10.000
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Artikel-Nr. 5686 Artikel-Nr. 5686
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

1,000 3,0 90,0 57,0 28,0 5686 1.000 4,763 3/16 6,0 310,0 268,0 36,0 5686 4.760
NEW 1,100 3,0 100,0 64,0 28,0 5686 1.100 5,000 6,0 370,0 330,0 36,0 5686 5.000

1,191 3/64 3,0 100,0 68,0 28,0 5686 1.190 5,159 13/64 6,0 370,0 330,0 36,0 5686 5.160
NEW 1,200 3,0 100,0 65,0 28,0 5686 1.200 NEW 5,500 6,0 370,0 329,0 36,0 5686 5.500
NEW 1,300 4,0 110,0 75,0 28,0 5686 1.300 5,556 7/32 6,0 370,0 330,0 36,0 5686 5.560
NEW 1,400 4,0 115,0 80,0 28,0 5686 1.400 5,953 15/64 6,0 370,0 330,0 36,0 5686 5.950

1,500 4,0 120,0 86,0 28,0 5686 1.500 6,000 6,0 370,0 330,0 36,0 5686 6.000

1,588 1/16 4,0 125,0 91,0 28,0 5686 1.590 6,350 1/4 8,0 430,0 385,0 36,0 5686 6.350
NEW 1,600 4,0 125,0 89,0 28,0 5686 1.600 6,500 8,0 430,0 385,0 36,0 5686 6.500
NEW 1,700 4,0 125,0 89,0 28,0 5686 1.700 6,747 17/64 8,0 430,0 385,0 36,0 5686 6.750
NEW 1,800 4,0 125,0 89,0 28,0 5686 1.800 7,000 8,0 430,0 385,0 36,0 5686 7.000
NEW 1,900 4,0 125,0 89,0 28,0 5686 1.900 7,144 9/32 8,0 485,0 440,0 36,0 5686 7.140

1,984 5/64 4,0 145,0 114,0 28,0 5686 1.980 NEW 7,500 8,0 485,0 440,0 36,0 5686 7.500

2,000 4,0 145,0 115,0 28,0 5686 2.000 7,541 19/64 8,0 485,0 440,0 36,0 5686 7.540

2,381 3/32 4,0 160,0 130,0 28,0 5686 2.380 7,938 5/16 8,0 485,0 440,0 36,0 5686 7.940

2,500 4,0 185,0 155,0 28,0 5686 2.500 8,000 8,0 485,0 440,0 36,0 5686 8.000

2,778 7/64 4,0 185,0 155,0 28,0 5686 2.780 NEW 8,334 21/64 10,0 520,0 470,0 40,0 5686 8.330

3,000 6,0 230,0 190,0 36,0 5686 3.000 NEW 8,500 10,0 530,0 480,0 40,0 5686 8.500

3,175 1/8 6,0 230,0 190,0 36,0 5686 3.170 NEW 8,731 11/32 10,0 545,0 495,0 40,0 5686 8.730

3,500 6,0 230,0 190,0 36,0 5686 3.500 9,000 10,0 555,0 506,0 40,0 5686 9.000

3,572 9/64 6,0 260,0 220,0 36,0 5686 3.570 NEW 9,128 23/64 10,0 565,0 515,0 40,0 5686 9.130

3,969 5/32 6,0 260,0 220,0 36,0 5686 3.970 NEW 9,500 10,0 585,0 535,0 40,0 5686 9.500

4,000 6,0 260,0 220,0 36,0 5686 4.000 NEW 9,525 3/8 10,0 590,0 540,0 40,0 5686 9.530

4,366 11/64 6,0 290,0 245,0 36,0 5686 4.370 NEW 9,922 25/64 10,0 610,0 560,0 40,0 5686 9.920
NEW 4,500 6,0 290,0 248,0 36,0 5686 4.500 10,000 10,0 615,0 562,0 40,0 5686 10.000

38 GUHRING
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Artikel-Nr. 5648 Artikel-Nr. 5648
di ; d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 3,0 115,0 82,0 28,0 5648 1.000 3,500 6,0 320,0 280,0 36,0 5648 3.500
NEW 1,100 3,0 130,0 92,0 28,0 5648 1.100 3,572 9/64 6,0 360,0 320,0 36,0 5648 3.570
1,191 3/64 3,0 130,0 98,0 28,0 5648 1.190 3,969 5/32 6,0 360,0 320,0 36,0 5648 3.970
NEW 1,200 3,0 130,0 94,0 28,0 5648 1.200 4,000 6,0 360,0 320,0 36,0 5648 4.000
NEW 1,300 4,0 145,0 108,0 28,0 5648 1.300 4,366 11/64 6,0 395,0 355,0 36,0 5648 4.370
NEW 1,400 4,0 155,0 117,0 28,0 5648 1.400 NEW 4,500 6,0 395,0 352,0 36,0 5648 4.500
1,500 4,0 155,0 124,0 28,0 5648 1.500 4,763 3/16 6,0 430,0 387,0 36,0 5648 4.760
1,588 1/16 4,0 165,0 131,0 28,0 5648 1.590 5,000 6,0 450,0 406,0 36,0 5648 5.000
NEW 1,600 4,0 165,0 128,0 28,0 5648 1.600 5,159 13/64 6,0 465,0 419,0 36,0 5648 5.160
NEW 1,700 4,0 165,0 128,0 28,0 5648 1.700 NEW 5,500 6,0 495,0 450,0 36,0 5648 5.500
NEW 1,800 4,0 165,0 129,0 28,0 5648 1.800 51556] 7/32 6,0 525,0 485,0 36,0 5648 5.560
NEW 1,900 4,0 165,0 129,0 28,0 5648 1.900 5,953 15/64 6,0 525,0 485,0 36,0 5648 5.950
1,984 5/64 4,0 195,0 163,0 28,0 5648 1.980 6,000 6,0 525,0 485,0 36,0 5648 6.000
2,000 4,0 195,0 165,0 28,0 5648 2.000 6,350 1/4 8,0 560,0 516,0 36,0 5648 6.350
2,381 3/32 4,0 220,0 190,0 28,0 5648 2.380 6,500 8,0 575,0 528,0 36,0 5648 6.500
2,500 4,0 255,0 220,0 28,0 5648 2.500 6,747 17/64 8,0 595,0 548,0 36,0 5648 6.750
2,778 7/64 4,0 255,0 220,0 28,0 5648 2.780 7,000 8,0 615,0 568,0 36,0 5648 7.000
3,000 6,0 290,0 247,0 36,0 5648 3.000 7,144 9/32 8,0 625,0 580,0 36,0 5648 7.140
3,175 1/8 6,0 320,0 280,0 36,0 5648 3.170
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Artikel-Nr. 5687 Artikel-Nr. 5687
d1 _ d2 hé I 12 13 Bestell-Nr. di1 _ d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

1,000 3,0 115,0 82,0 28,0 5687 1.000 3,500 6,0 320,0 280,0 36,0 5687 3.500
NEW 1,100 3,0 130,0 92,0 28,0 5687 1.100 3,572 9/64 6,0 360,0 320,0 36,0 5687 3.570
1,191 3/64 3,0 130,0 98,0 28,0 5687 1.190 3,969 5/32 6,0 360,0 320,0 36,0 5687 3.970
NEW 1,200 3,0 130,0 94,0 28,0 5687 1.200 4,000 6,0 360,0 320,0 36,0 5687 4.000
NEW 1,300 4,0 1450 108,0 28,0 5687 1.300 4,366 11/64 6,0 395,0 355,0 36,0 5687 4.370
NEW 1,400 4,0 155,0 117,0 28,0 5687 1.400 NEW 4,500 6,0 395,0 352,0 36,0 5687 4.500
1,500 4,0 155,0 124,0 28,0 5687 1.500 4,763 3/16 6,0 430,0 387,0 36,0 5687 4.760
1,588 116 4,0 165,0 131,0 28,0 5687 1.590 5,000 6,0 450,0 406,0 36,0 5687 5.000
NEW 1,600 4,0 165,0 128,0 28,0 5687 1.600 5,159 13/64 6,0 465,0 419,0 36,0 5687 5.160
NEW 1,700 4,0 165,0 128,0 28,0 5687 1.700 NEW 5,500 6,0 495,0 450,0 36,0 5687 5.500
NEW 1,800 4,0 165,0 129,0 28,0 5687 1.800 5,556 7/32 6,0 525,0 485,0 36,0 5687 5.560
NEW 1,900 4,0 165,0 129,0 28,0 5687 1.900 5,953 15/64 6,0 525,0 485,0 36,0 5687 5.950
1,984 5/64 4,0 195,0 163,0 28,0 5687 1.980 6,000 6,0 525,0 485,0 36,0 5687 6.000
2,000 4,0 195,0 165,0 28,0 5687 2.000 6,350 1/4 8,0 560,0 516,0 36,0 5687 6.350
2,381 3/32 4,0 220,0 190,0 28,0 5687 2.380 6,500 8,0 575,0 528,0 36,0 5687 6.500
2,500 4,0 255,0 220,0 28,0 5687 2.500 6,747 17/64 8,0 595,0 548,0 36,0 5687 6.750
2,778 7/64 4,0 255,0 220,0 28,0 5687 2.780 7,000 8,0 615,0 568,0 36,0 5687 7.000
3,000 6,0 290,0 247,0 36,0 5687 3.000 7,144 9/32 8,0 625,0 580,0 36,0 5687 7.140

3,175 1/8 6,0 320,0 280,0 36,0 5687 3.170
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Artikel-Nr. 5684 Artikel-Nr. 5684
di ; d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
0,900 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 0.900 1,900 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.900
1,000 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.000 1,984 5/64 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.980
1,100 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.100 2,000 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 2.000
1,191 3/64 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.190
1,200 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.200
1,300 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.300
1,400 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.400
1,500 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.500
1,588 1/16 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.590
1,600 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.600
NEW 1,700 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.700
NEW 1,800 4,0 75,0 30,0 28,0 5684 1.800
Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5632
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Artikel-Nr. 5632 Artikel-Nr. 5632
di ; d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestoll-NT.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.000 3,000 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.000
1,100 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.100 NEW 3,175 1/8 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.170
1,191 3/64 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.190 3,200 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.200
1,200 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.200 NEW 3,500 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.500
1,300 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.300 NEW 3,572 9/64 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.570
1,400 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.400 NEW 3,969 5/32 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 3.970
1,500 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.500 NEW 4,000 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 4.000
1,588 1/16 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.590
1,600 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.600
NEW 1,700 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.700
NEW 1,800 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.800
1,900 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.900
1,984 5/64 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 1.980
2,000 4,0 90,0 45,0 28,0 5632 2.000
NEW 2,381 3/32 4,0 100,0 45,0 28,0 5632 2.380
2,500 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 2.500
2,700 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 2.700
NEW 2,778 7/64 10,0 100,0 45,0 40,0 5632 2.780

40 GUHRING



Vollhartmetall-Einlippen-Tieflochbohrer @

Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5024

Schnittwerte siehe Seite 78

W w RIN s
o O O e e O

SPL
@. O EB 100 45,00 |[WN h5

Spannutlédnge 45 mm e Umfangsform G

Tieflochbohrer

°
s —
} I3 I
5
Artikel-Nr. 5024 Artikel-Nr. 5024
di ; d2 hé bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
0,900 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 0.900 NEW 2,778 7/64 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 2.780
1,000 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.000 3,000 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.000
1,100 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.100 NEW 3,175 1/8 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.170
1,191 3/64 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.190 3,200 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.200
1,200 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.200 NEW 3,500 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.500
1,300 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.300 NEW 3,572 9/64 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.570
1,400 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.400 NEW 3,969 5/32 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 3.970
1,500 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.500 NEW 4,000 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 4.000
1,588 1/16 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.590
1,600 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.600
NEW 1,700 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.700
NEW 1,800 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.800
1,900 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.900
1,984 5/64 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 1.980
2,000 4,0 90,0 45,0 28,0 5024 2.000
NEW 2,381 3/32 4,0 100,0 45,0 28,0 5024 2.380
2,500 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 2.500
2,700 10,0 100,0 45,0 40,0 5024 2.700
Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5633
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Artikel-Nr. 5633 Artikel-Nr. 5633
di ; d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.000 3,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.000
1,100 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.100 NEW 3,175 1/8 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.170
1,191 3/64 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.190 3,200 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.200
1,200 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.200 3,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.500
1,300 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.300 NEW 3,572 9/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.570
1,400 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.400 NEW 3,969 5/32 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 3.970
1,500 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.500 4,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 4.000
1,588 1/16 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.590 4,200 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 4.200
1,600 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.600 NEW 4,366 11/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 4.370
NEW 1,700 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.700 4,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 4.500
NEW 1,800 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.800 NEW 4,763 3/16 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 4.760
1,900 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.900 5,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 5.000
1,984 5/64 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 1.980 NEW 5,159 13/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 5.160
2,000 4,0 125,0 80,0 28,0 5633 2.000 NEW 5,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 5.500
NEW 2,381 3/32 4,0 135,0 80,0 28,0 5633 2.380 NEW 5,556 7/32 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 5.560
2,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 2.500 NEW 5,953 15/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 5.950
2,700 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 2.700 NEW 6,000 16,0 145,0 80,0 48,0 5633 6.000

NEW 2,778  7/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5633 2.780

GUHRING 4



@ Vollhartmetall-Einlippen-Tieflochbohrer

Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5020

Schnittwerte siehe Seite 78

W w RIN s
o O O e e O

@. O EB 100 R?'l';ll-n WN h5 @ DHA

Spannutldnge 80 mm ¢ Umfangsform G

J18IYOqUOOBI L

°
s )
} I3 I
It
Artikel-Nr. 5020 Artikel-Nr. 5020
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,000 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.000 3,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.000
1,100 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.100 NEW 3,175 1/8 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.170
1,191 3/64 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.190 3,200 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.200
1,200 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.200 3,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.500
1,300 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.300 NEW 3,572 9/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.570
1,400 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.400 NEW 3,969 5/32 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 3.970
1,500 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.500 4,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 4.000
1,588 1/16 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.590 4,200 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 4.200
1,600 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.600 NEW 4,366 11/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 4.370
NEW 1,700 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.700 4,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 4.500
NEW 1,800 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.800 NEW 4,763 3/16 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 4.760
1,900 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.900 5,000 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 5.000
1,984 5/64 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 1.980 NEW 5,159 13/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 5.160
2,000 4,0 125,0 80,0 28,0 5020 2.000 NEW 5,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 5.500
NEW 2,381 3/32 4,0 135,0 80,0 28,0 5020 2.380 NEW 5,556 7/32 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 5.560
2,500 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 2.500 NEW 5,953 15/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 5.950
2,700 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 2.700 NEW 6,000 16,0 145,0 80,0 48,0 5020 6.000

NEW 2,778 7/64 10,0 135,0 80,0 40,0 5020 2.780
Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5637
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Artikel-Nr. 5637 Artikel-Nr. 5637
di ; d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

1,500 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.500 4,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 4.000

1,588 1/16 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.590 4,200 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 4.200

1,600 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.600 NEW 4,366 11/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 4.370
NEW 1,700 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.700 4,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 4.500
NEW 1,800 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.800 NEW 4,763 3/16 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 4.760
NEW 1,900 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.900 5,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 5.000

1,984 5/64 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 1.980 NEW 5,159 13/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 5.160

2,000 4,0 165,0 120,0 28,0 5637 2.000 NEW 5,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 5.500
NEW 2,381 3/32 4,0 175,0 120,0 28,0 5637 2.380 NEW 5,556 7/32 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 5.560

2,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 2.500 NEW 5,953 15/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 5.950

2,700 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 2.700 NEW 6,000 16,0 185,0 120,0 48,0 5637 6.000
NEW 2,778 7/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 2.780

3,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.000
NEW 3,175 1/8 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.170

3,200 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.200

3,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.500
NEW 3,572 9/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.570

NEW 3,969  5/32 10,0 175,0 120,0 40,0 5637 3.970
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Artikel-Nr. 5026 Artikel-Nr. 5026
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,500 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.500 4,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 4.000
1,588 1/16 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.590 4,200 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 4.200
1,600 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.600 NEW 4,366 11/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 4.370
NEW 1,700 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.700 4,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 4.500
NEW 1,800 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.800 NEW 4,763 3/16 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 4.760
NEW 1,900 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.900 5,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 5.000
1,984 5/64 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 1.980 NEW 5,159 13/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 5.160
2,000 4,0 165,0 120,0 28,0 5026 2.000 NEW 5,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 5.500
NEW 2,381 3/32 4,0 175,0 120,0 28,0 5026 2.380 NEW 5,556 7/32 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 5.560
2,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 2.500 NEW 5,953 15/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 5.950
2,700 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 2.700 NEW 6,000 16,0 185,0 120,0 48,0 5026 6.000
NEW 2,778 7/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 2.780
3,000 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.000
NEW 3,175 1/8 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.170
3,200 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.200
3,500 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.500

NEW 3,572 9/64 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.570
NEW 3,969  5/32 10,0 175,0 120,0 40,0 5026 3.970
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Artikel-Nr. 5638 Artikel-Nr. 5638
di ; d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,500 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.500 NEW 5,159 13/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 5.160
1,588 1/16 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.590 NEW 5,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 5.500
1,600 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.600 NEW 5,556 7/32 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 5.560
NEW 1,700 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.700 NEW 5,953 15/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 5.950
NEW 1,800 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.800 6,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 6.000
NEW 1,900 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.900 NEW 6,350 1/4 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 6.350
1,984 5/64 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 1.980 NEW 6,500 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 6.500
2,000 4,0 205,0 160,0 28,0 5638 2.000 NEW 6,747 17/64 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 6.750
NEW 2,381 3/32 4,0 215,0 160,0 28,0 5638 2.380 NEW 7,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 7.000
2,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 2.500 NEW 7,144 9/32 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 7.140
2,700 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 2.700 NEW 7,500 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 7.500
NEW 2,778 7/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 2.780 NEW 7,541 19/64 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 7.540
3,000 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.000 NEW 7,938 5/16 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 7.940
NEW 3,175 1/8 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.170 8,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5638 8.000
3,200 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.200
3,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.500
NEW 3,572 9/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.570
NEW 3,969 5/32 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 3.970
4,000 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 4.000
4,200 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 4.200
NEW 4,366 11/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 4.370
4,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 4.500
NEW 4,763 3/16 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 4.760
5,000 10,0 215,0 160,0 40,0 5638 5.000

GUHRING 43



@ Vollhartmetall-Einlippen-Tieflochbohrer

Einlippenbohrer EB 100 Artikel-Nr. 5021

Schnittwerte siehe Seite 78

W w RIN s
o O O e e O

SPL
@. O EB 100 160,00 |[WN h5 @ DHA

Spannutldnge 160 mm e Umfangsform G

J18IYOqUOOBI L

°
s )
} I3 I
It
Artikel-Nr. 5021 Artikel-Nr. 5021
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
1,500 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.500 NEW 5,159 13/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 5.160
1,588 1/16 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.590 NEW 5,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 5.500
1,600 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.600 NEW 5,556 7/32 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 5.560
NEW 1,700 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.700 NEW 5,953 15/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 5.950
NEW 1,800 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.800 6,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 6.000
NEW 1,900 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.900 NEW 6,350 1/4 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 6.350
1,984 5/64 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 1.980 NEW 6,500 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 6.500
2,000 4,0 205,0 160,0 28,0 5021 2.000 NEW 6,747 17/64 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 6.750
NEW 2,381 3/32 4,0 215,0 160,0 28,0 5021 2.380 NEW 7,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 7.000
2,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 2.500 NEW 7,144 9/32 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 7.140
2,700 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 2.700 NEW 7,500 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 7.500
NEW 2,778 7/64 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 2.780 NEW 7,541 19/64 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 7.540
3,000 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 3.000 NEW 7,938 5/16 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 7.940
NEW 3,175 1/8 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 3.170 8,000 16,0 225,0 160,0 48,0 5021 8.000
3,200 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 3.200
3,500 10,0 215,0 160,0 40,0 5021 3.500

NEW 3,572 9/64 10,0 2150 160,0 40,0 5021 3.570
NEW 3,969  5/32 10,0 2150 160,0 40,0 5021 3.970

4,000 10,0 2150 160,0 40,0 5021 4.000
4,200 10,0 2150 160,0 40,0 5021 4.200
NEW 4,366 11/64 10,0 2150 160,0 40,0 5021 4.370
4,500 10,0 2150 160,0 40,0 5021 4.500
NEW 4,763  3/16 10,0 2150 160,0 40,0 5021 4.760
5,000 10,0 2150 160,0 40,0 5021 5.000
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EB 80
EB 80 XXL

Die klassischen Einlippentieflochbohrer
fur den universellen Einsatz

preiswerte Tiefbohrldsung | hohe Bohrungsqualitdten | universell einsetzbar

ANSCHLIFFGEOMETRIE
flr nahezu alle Werkstoffe

GESAMTLANGEN
BIS 3.600 MM

GROSSE AUSWAHL
an Einspannhlsen

Universal-Talente fir enge Bohrungstoleranzen

Die geldteten Einlippentiefbohrwerkzeuge EB 80 und EB 80 XXL zeichnen sich durch die Einhaltung
enger Bohrungstoleranzen in einem Durchmesserbereich von @ 2,000 mm bis & 40,000 mm aus.
Werkzeuggesamtlangen von bis zu 3.600 mm kdnnen hierbei auf Tiefbohrmaschinen eingesetzt werden.
Auf Bearbeitungszentren kdnnen Bohrtiefen von 40xD mit einem Werkzeug in nahezu allen Werkstoffen

bei der Trocken- und Nassbearbeitung hergestellt werden.
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Artikel-Nr. 5018 Artikel-Nr. 5018
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,969 5/32 10,0 150,0 100,0 40,0 5018 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 420,0 360,0 56,0 5018 14.680
4,000 12,0 150,0 100,0 45,0 5018 4.000 NEW 15,000 25,0 430,0 370,0 56,0 5018 15.000
4,200 12,0 160,0 110,0 45,0 5018 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 430,0 370,0 56,0 5018 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 170,0 120,0 45,0 5018 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 4450 380,0 56,0 5018 15.480
4,500 12,0 170,0 120,0 45,0 5018 4.500 NEW 15,500 25,0 4450 380,0 56,0 5018 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 180,0 130,0 45,0 5018 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 450,0 390,0 56,0 5018 15.880
5,000 16,0 180,0 130,0 48,0 5018 5.000 NEW 16,000 25,0 455,0 395,0 56,0 5018 16.000
NEW 5,159 13/64 16,0 180,0 130,0 48,0 5018 5.160 NEW 16,272 41/64 25,0 460,0  400,0 56,0 5018 16.270
5,500 16,0 190,0 140,0 48,0 5018 5.500 NEW 16,500 25,0 465,0 405,0 56,0 5018 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 200,0 150,0 48,0 5018 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 470,0 410,0 56,0 5018 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 210,0 160,0 48,0 5018 5.950 NEW 17,000 25,0 475,0 415,0 56,0 5018 17.000
6,000 16,0 210,0 160,0 48,0 5018 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 475,0 415,0 56,0 5018 17.070
NEW 6,350 1/4 16,0 220,0 170,0 48,0 5018 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 485,0 425,0 56,0 5018 17.460
6,500 16,0 220,0 170,0 48,0 5018 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 4950 435,0 56,0 5018 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 235,0 185,0 48,0 5018 6.750 NEW 18,000 25,0 500,0 440,0 56,0 5018 18.000
7,000 16,0 235,0 185,0 48,0 5018 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 505,0 445,0 56,0 5018 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 240,0 190,0 48,0 5018 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 515,0 455,0 56,0 5018 18.650
NEW 7,500 16,0 245,0 195,0 48,0 5018 7.500 NEW 19,000 25,0 520,0 460,0 56,0 5018 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 250,0 200,0 48,0 5018 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 525,0 460,0 60,0 5018 19.050
NEW 7,938 5/16 16,0 260,0 210,0 48,0 5018 7.940 NEW 19,447 49/64 32,0 535,0 570,0 60,0 5018 19.450
8,000 16,0 260,0 210,0 48,0 5018 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 545,0 480,0 60,0 5018 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 270,0 215,0 48,0 5018 8.330 NEW 20,000 32,0 550,0 485,0 60,0 5018 20.000
NEW 8,500 16,0 275,0 220,0 48,0 5018 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 550,0 485,0 60,0 5018 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 280,0 230,0 48,0 5018 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 555,0 490,0 60,0 5018 20.640
9,000 16,0 280,0 230,0 48,0 5018 9.000 NEW 21,000 32,0 560,0 495,0 60,0 5018 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 290,0 235,0 48,0 5018 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 560,0 495,0 60,0 5018 21.030
NEW 9,500 16,0 300,0 245,0 48,0 5018 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 570,0 505,0 60,0 5018 21.430
NEW 9,525 3/8 16,0 290,0 240,0 48,0 5018 9.530 NEW 21,828 55/64 32,0 580,0 515,0 60,0 5018 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 310,0 250,0 48,0 5018 9.920 NEW 22,000 32,0 580,0 515,0 60,0 5018 22.000
10,000 20,0 320,0 260,0 50,0 5018 10.000 NEW 22,225 32,0 585,0 520,0 60,0 5018 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 320,0 265,0 50,0 5018 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 595,0 530,0 60,0 5018 22.620
NEW 10,500 20,0 330,0 275,0 50,0 5018 10.500 NEW 23,000 32,0 605,0 540,0 60,0 5018 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 340,0 285,0 50,0 5018 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 605,0 540,0 60,0 5018 23.020
NEW 11,000 20,0 340,0 285,0 50,0 5018 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 615,0 550,0 60,0 5018 23.420
NEW 11,113 7/16 20,0 340,0 290,0 50,0 5018 11.110 NEW 23,813 15/16 32,0 625,0 560,0 60,0 5018 23.810
NEW 11,500 20,0 355,0 300,0 50,0 5018 11.500 NEW 24,000 32,0 625,0 560,0 60,0 5018 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 370,0 305,0 50,0 5018 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 630,0 565,0 60,0 5018 24.210
12,000 20,0 370,0 310,0 50,0 5018 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 640,0 575,0 60,0 5018 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 370,0 3150 50,0 5018 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 650,0 585,0 60,0 5018 25.000
NEW 12,500 20,0 380,0 325,0 50,0 5018 12.500 NEW 25,400 1 32,0 660,0 595,0 60,0 5018 25.400
NEW 12,700 1/2 20,0 385,0 330,0 50,0 5018 12.700
NEW 13,000 20,0 390,0 335,0 50,0 5018 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 390,0 335,0 50,0 5018 13.100
NEW 13,500 20,0 395,0 340,0 50,0 5018 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 395,0 340,0 50,0 5018 13.890
NEW 14,000 20,0 400,0 345,0 50,0 5018 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 410,0 350,0 56,0 5018 14.290
NEW 14,500 25,0 420,0 355,0 56,0 5018 14.500
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Artikel-Nr. 5639 Artikel-Nr. 5639
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,969 5/32 10,0 150,0 100,0 40,0 5639 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 420,0 360,0 56,0 5639 14.680
4,000 12,0 150,0 100,0 45,0 5639 4.000 15,000 25,0 430,0 370,0 56,0 5639 15.000
4,200 12,0 160,0 110,0 45,0 5639 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 430,0 370,0 56,0 5639 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 170,0 120,0 45,0 5639 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 4450 380,0 56,0 5639 15.480
4,500 12,0 170,0 120,0 45,0 5639 4.500 15,500 25,0 445,0 380,0 56,0 5639 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 180,0 130,0 45,0 5639 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 450,0 390,0 56,0 5639 15.880
5,000 16,0 180,0 130,0 48,0 5639 5.000 16,000 25,0 455,0 395,0 56,0 5639 16.000
5,159 13/64 16,0 180,0 130,0 48,0 5639 5.156 NEW 16,272 41/64 25,0 460,0  400,0 56,0 5639 16.270
5,500 16,0 190,0 140,0 48,0 5639 5.500 NEW 16,500 25,0 465,0 405,0 56,0 5639 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 200,0 150,0 48,0 5639 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 470,0 410,0 56,0 5639 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 210,0 160,0 48,0 5639 5.950 NEW 17,000 25,0 475,0 415,0 56,0 5639 17.000
6,000 16,0 210,0 160,0 48,0 5639 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 475,0 415,0 56,0 5639 17.070
6,350 1/4 16,0 220,0 170,0 48,0 5639 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 485,0 425,0 56,0 5639 17.460
6,500 16,0 220,0 170,0 48,0 5639 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 4950 435,0 56,0 5639 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 235,0 185,0 48,0 5639 6.750 NEW 18,000 25,0 500,0 440,0 56,0 5639 18.000
7,000 16,0 235,0 185,0 48,0 5639 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 505,0 445,0 56,0 5639 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 240,0 190,0 48,0 5639 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 515,0 455,0 56,0 5639 18.650
7,500 16,0 245,0 195,0 48,0 5639 7.500 NEW 19,000 25,0 520,0 460,0 56,0 5639 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 250,0 200,0 48,0 5639 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 525,0 460,0 60,0 5639 19.050
7,938 5/16 16,0 260,0 210,0 48,0 5639 7.938 NEW 19,447 49/64 32,0 535,0 570,0 60,0 5639 19.450
8,000 16,0 260,0 210,0 48,0 5639 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 545,0 480,0 60,0 5639 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 270,0 215,0 48,0 5639 8.330 NEW 20,000 32,0 550,0 485,0 60,0 5639 20.000
8,500 16,0 275,0 220,0 48,0 5639 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 550,0 485,0 60,0 5639 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 280,0 230,0 48,0 5639 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 555,0 490,0 60,0 5639 20.640
9,000 16,0 280,0 230,0 48,0 5639 9.000 NEW 21,000 32,0 560,0 495,0 60,0 5639 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 290,0 235,0 48,0 5639 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 560,0 495,0 60,0 5639 21.030
9,500 16,0 300,0 245,0 48,0 5639 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 570,0 505,0 60,0 5639 21.430
9,525 3/8 16,0 290,0 240,0 48,0 5639 9.525 NEW 21,828 55/64 32,0 580,0 515,0 60,0 5639 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 310,0 250,0 48,0 5639 9.920 NEW 22,000 32,0 580,0 515,0 60,0 5639 22.000
10,000 20,0 320,0 260,0 50,0 5639 10.000 NEW 22,225 32,0 585,0 520,0 60,0 5639 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 320,0 265,0 50,0 5639 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 595,0 530,0 60,0 5639 22.620
10,500 20,0 330,0 275,0 50,0 5639 10.500 NEW 23,000 32,0 605,0 540,0 60,0 5639 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 340,0 285,0 50,0 5639 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 605,0 540,0 60,0 5639 23.020
11,000 20,0 340,0 285,0 50,0 5639 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 615,0 550,0 60,0 5639 23.420
11,113  7/16 20,0 340,0 290,0 50,0 5639 11.113 NEW 23,813 15/16 32,0 625,0 560,0 60,0 5639 23.810
11,500 20,0 355,0 300,0 50,0 5639 11.500 NEW 24,000 32,0 625,0 560,0 60,0 5639 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 370,0 305,0 50,0 5639 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 630,0 565,0 60,0 5639 24.210
12,000 20,0 370,0 310,0 50,0 5639 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 640,0 575,0 60,0 5639 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 370,0 3150 50,0 5639 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 650,0 585,0 60,0 5639 25.000
12,500 20,0 380,0 3250 50,0 5639 12.500 NEW 25,400 1 32,0 660,0 595,0 60,0 5639 25.400
12,700 1/2 20,0 385,0 330,0 50,0 5639 12.700
13,000 20,0 390,0 335,0 50,0 5639 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 390,0 3350 50,0 5639 13.100
13,500 20,0 395,0 340,0 50,0 5639 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 395,0 340,0 50,0 5639 13.890
14,000 20,0 400,0 345,0 50,0 5639 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 410,0 350,0 56,0 5639 14.290
14,500 25,0 420,0 355,0 56,0 5639 14.500
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Artikel-Nr. 5234
el ’ el 2 = Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm

3,969 5/32 10,0 150,0 100,0 40,0 5234 3.970
4,000 12,0 150,0 100,0 45,0 5234 4.000
4,200 12,0 160,0 110,0 45,0 5234 4.200
4,366 11/64 12,0 170,0 120,0 45,0 5234 4.370
4,500 12,0 170,0 120,0 45,0 5234 4.500
4,763 3/16 12,0 180,0 130,0 45,0 5234 4.760
5,000 16,0 180,0 130,0 48,0 5234 5.000
5,159 13/64 16,0 180,0 130,0 48,0 5234 5.160
5,500 16,0 190,0 140,0 48,0 5234 5.500
5,656 7/32 16,0 200,0 150,0 48,0 5234 5.560
5,953 15/64 16,0 210,0 160,0 48,0 5234 5.950
6,000 16,0 210,0 160,0 48,0 5234 6.000
6,350 1/4 16,0 220,0 170,0 48,0 5234 6.350
6,500 16,0 220,0 170,0 48,0 5234 6.500
6,747 17/64 16,0 235,0 185,0 48,0 5234 6.750
7,000 16,0 235,0 185,0 48,0 5234 7.000
7,144 9/32 16,0 240,0 190,0 48,0 5234 7.140
7,500 16,0 245,0 195,0 48,0 5234 7.500
7,541 19/64 16,0 250,0 200,0 48,0 5234 7.540
7,938 5/16 16,0 260,0 210,0 48,0 5234 7.940
8,000 16,0 260,0 210,0 48,0 5234 8.000
8,334 21/64 16,0 270,0 215,0 48,0 5234 8.330
8,500 16,0 275,0 220,0 48,0 5234 8.500
8,731 11/32 16,0 280,0 230,0 48,0 5234 8.730
9,000 16,0 280,0 230,0 48,0 5234 9.000
9,128 23/64 16,0 290,0 235,0 48,0 5234 9.130
9,500 16,0 300,0 245,0 48,0 5234 9.500
9,625 3/8 16,0 290,0 240,0 48,0 5234 9.530
9,922 25/64 16,0 310,0 250,0 48,0 5234 9.920
10,000 20,0 320,0 260,0 50,0 5234 10.000
10,319 13/32 20,0 320,0 265,0 50,0 5234 10.320
10,500 20,0 330,0 275,0 50,0 5234 10.500
10,716 27/64 20,0 340,0 285,0 50,0 5234 10.720
11,000 20,0 340,0 285,0 50,0 5234 11.000
11,113 7/16 20,0 340,0 290,0 50,0 5234 11.110
11,500 20,0 355,0 300,0 50,0 5234 11.500
11,906 15/32 20,0 370,0 305,0 50,0 5234 11.910
12,000 20,0 370,0 310,0 50,0 5234 12.000
12,303 31/64 20,0 370,0 315,0 50,0 5234 12.300
12,500 20,0 380,0 325,0 50,0 5234 12.500
12,700 1/2 20,0 385,0 330,0 50,0 5234 12.700
13,000 20,0 390,0 335,0 50,0 5234 13.000
13,097 33/64 20,0 390,0 335,0 50,0 5234 13.100
13,500 20,0 395,0 340,0 50,0 5234 13.500
13,891 35/64 20,0 395,0 340,0 50,0 5234 13.890
14,000 20,0 400,0 345,0 50,0 5234 14.000
14,288 9/16 25,0 410,0 350,0 56,0 5234 14.290
14,500 25,0 420,0 355,0 56,0 5234 14.500

48

d1
mm
14,684
15,000
15,081
15,478
15,500
15,875
16,000
16,272
16,500
16,669
17,000
17,066
17,463
17,859
18,000
18,256
18,653
19,000
19,050
19,447
19,844
20,000
20,241
20,638
21,000
21,034
21,431
21,828
22,000
22,225
22,622
23,000
23,019
23,416
23,813
24,000
24,209
24,606
25,000
25,400

inch
37/64

19/32
39/64

5/8

41/64

21/32

43/64
11/16
45/64

23/32
47/64

3/4
49/64
25/32

51/64
13/16

53/64
27/32
55/64

57/64

29/32
59/64
15/16

61/64
31/32
63/64

d2 h6
mm
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0

11
mm
420,0
430,0
430,0
445,0
445,0
450,0
455,0
460,0
465,0
470,0
475,0
475,0
485,0
495,0
500,0
505,0
515,0
520,0
525,0
535,0
545,0
550,0
550,0
555,0
560,0
560,0
570,0
580,0
580,0
585,0
595,0
605,0
605,0
615,0
625,0
625,0
630,0
640,0
650,0
660,0

mm
360,0
370,0
370,0
380,0
380,0
390,0
395,0
400,0
405,0
410,0
415,0
415,0
425,0
435,0
440,0
445,0
455,0
460,0
460,0
570,0
480,0
485,0
485,0
490,0
495,0
495,0
505,0
515,0
515,0
520,0
530,0
540,0
540,0
550,0
560,0
560,0
565,0
575,0
585,0
595,0
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56,0 5234 14.680
56,0 5234 15.000
56,0 5234 15.080
56,0 5234 15.480
56,0 5234 15.500
56,0 5234 15.880
56,0 5234 16.000
56,0 5234 16.270
56,0 5234 16.500
56,0 5234 16.670
56,0 5234 17.000
56,0 5234 17.070
56,0 5234 17.460
56,0 5234 17.860
56,0 5234 18.000
56,0 5234 18.260
56,0 5234 18.650
56,0 5234 19.000
60,0 5234 19.050
60,0 5234 19.450
60,0 5234 19.840
60,0 5234 20.000
60,0 5234 20.240
60,0 5234 20.640
60,0 5234 21.000
60,0 5234 21.030
60,0 5234 21.430
60,0 5234 21.830
60,0 5234 22.000
60,0 5234 22.230
60,0 5234 22.620
60,0 5234 23.000
60,0 5234 23.020
60,0 5234 23.420
60,0 5234 23.810
60,0 5234 24.000
60,0 5234 24.210
60,0 5234 24.610
60,0 5234 25.000
60,0 5234 25.400
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Artikel-Nr. 5460 Artikel-Nr. 5460
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,969 5/32 10,0 200,0 155,0 40,0 5460 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 570,0 509,0 56,0 5460 14.680
4,000 12,0 200,0 155,0 45,0 5460 4.000 NEW 15,000 25,0 580,0 520,0 56,0 5460 15.000
4,200 12,0 210,0 165,0 45,0 5460 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 580,0 520,0 56,0 5460 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 215,0 165,0 45,0 5460 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 595,0 534,0 56,0 5460 15.480
4,500 12,0 220,0 175,0 45,0 5460 4.500 NEW 15,500 25,0 600,0 535,0 56,0 5460 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 230,0 180,0 45,0 5460 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 610,0 549,0 56,0 5460 15.880
5,000 16,0 230,0 182,0 48,0 5460 5.000 NEW 16,000 25,0 615,0 555,0 56,0 5460 16.000
NEW 5,159 13/64 16,0 230,0 197,0 48,0 5460 5.160 NEW 16,272 41/64 25,0 620,0 559,0 56,0 5460 16.270
5,500 16,0 245,0 197,0 48,0 5460 5.500 NEW 16,500 25,0 630,0 569,0 56,0 5460 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 260,0 207,0 48,0 5460 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 635,0 574,0 56,0 5460 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 260,0 212,0 48,0 5460 5.950 NEW 17,000 25,0 645,0 584,0 56,0 5460 17.000
6,000 16,0 260,0 212,0 48,0 5460 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 645,0 584,0 56,0 5460 17.070
NEW 6,350 1/4 16,0 275,0 227,0 48,0 5460 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 660,0 599,0 56,0 5460 17.460
6,500 16,0 275,0 227,0 48,0 5460 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 675,0 614,0 56,0 5460 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 290,0 242,0 48,0 5460 6.750 NEW 18,000 25,0 680,0 619,0 56,0 5460 18.000
7,000 16,0 290,0 242,0 48,0 5460 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 685,0 624,0 56,0 5460 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 315,0 262,0 48,0 5460 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 700,0 639,0 56,0 5460 18.650
NEW 7,500 16,0 320,0 270,0 48,0 5460 7.500 NEW 19,000 25,0 710,0 649,0 56,0 5460 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 320,0 272,0 48,0 5460 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 715,0 650,0 60,0 5460 19.050
NEW 7,938 5/16 16,0 320,0 272,0 48,0 5460 7.940 NEW 19,447 49/64 32,0 730,0 665,0 60,0 5460 19.450
8,000 16,0 320,0 272,0 48,0 5460 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 745,0 680,0 60,0 5460 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 355,0 302,0 48,0 5460 8.330 NEW 20,000 32,0 750,0 685,0 60,0 5460 20.000
NEW 8,500 16,0 360,0 305,0 48,0 5460 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 750,0 685,0 60,0 5460 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 370,0 317,0 48,0 5460 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 760,0 695,0 60,0 5460 20.640
9,000 16,0 350,0 302,0 48,0 5460 9.000 NEW 21,000 32,0 770,0 705,0 60,0 5460 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 395,0 327,0 48,0 5460 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 770,0 705,0 60,0 5460 21.030
NEW 9,500 16,0 395,0 340,0 48,0 5460 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 785,0 720,0 60,0 5460 21.430
NEW 9,525 3/8 16,0 380,0 330,0 48,0 5460 9.530 NEW 21,828 55/64 32,0 795,0 730,0 60,0 5460 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 400,0 350,0 48,0 5460 9.920 NEW 22,000 32,0 800,0 735,0 60,0 5460 22.000
10,000 20,0 400,0 350,0 50,0 5460 10.000 NEW 22,225 32,0 810,0 7450 60,0 5460 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 425,0 370,0 50,0 5460 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 820,0 755,0 60,0 5460 22.620
NEW 10,500 20,0 435,0 380,0 50,0 5460 10.500 NEW 23,000 32,0 835,0 770,0 60,0 5460 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 430,0 380,0 50,0 5460 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 835,0 770,0 60,0 5460 23.020
NEW 11,000 20,0 430,0 380,0 50,0 5460 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 850,0 785,0 60,0 5460 23.420
NEW 11,113 7/16 20,0 430,0 380,0 50,0 5460 11.110 NEW 23,813 15/16 32,0 860,0 798,0 60,0 5460 23.810
NEW 11,500 20,0 470,0 415,0 50,0 5460 11.500 NEW 24,000 32,0 865,0 800,0 60,0 5460 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 450,0 400,0 50,0 5460 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 875,0 810,0 60,0 5460 24.210
12,000 20,0 450,0 400,0 50,0 5460 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 885,0 820,0 60,0 5460 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 495,0 440,0 50,0 5460 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 900,0 835,0 60,0 5460 25.000
NEW 12,500 20,0 505,0 450,0 50,0 5460 12.500 NEW 25,400 1 32,0 910,0 845,0 60,0 5460 25.400
NEW 12,700 1/2 20,0 500,0 450,0 50,0 5460 12.700
NEW 13,000 20,0 520,0 465,0 50,0 5460 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 520,0 465,0 50,0 5460 13.100
NEW 13,500 20,0 530,0 475,0 50,0 5460 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 535,0 480,0 50,0 5460 13.890
NEW 14,000 20,0 540,0 485,0 50,0 5460 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 555,0 494,0 56,0 5460 14.290
NEW 14,500 25,0 565,0 500,0 56,0 5460 14.500
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Artikel-Nr. 5640 Artikel-Nr. 5640
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,969 5/32 10,0 200,0 155,0 40,0 5640 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 570,0 509,0 56,0 5640 14.680
4,000 12,0 200,0 155,0 45,0 5640 4.000 15,000 25,0 580,0 520,0 56,0 5640 15.000
4,200 12,0 210,0 165,0 45,0 5640 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 580,0 520,0 56,0 5640 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 215,0 165,0 45,0 5640 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 595,0 534,0 56,0 5640 15.480
4,500 12,0 220,0 175,0 45,0 5640 4.500 15,500 25,0 600,0 535,0 56,0 5640 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 230,0 180,0 45,0 5640 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 610,0 549,0 56,0 5640 15.880
5,000 16,0 230,0 182,0 48,0 5640 5.000 16,000 25,0 615,0 555,0 56,0 5640 16.000
5,159 13/64 16,0 230,0 182,0 48,0 5640 5.156 NEW 16,272 41/64 25,0 620,0 559,0 56,0 5640 16.270
5,500 16,0 245,0 197,0 48,0 5640 5.500 NEW 16,500 25,0 630,0 569,0 56,0 5640 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 260,0 207,0 48,0 5640 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 635,0 574,0 56,0 5640 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 260,0 212,0 48,0 5640 5.950 NEW 17,000 25,0 645,0 584,0 56,0 5640 17.000
6,000 16,0 260,0 212,0 48,0 5640 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 645,0 584,0 56,0 5640 17.070
6,350 1/4 16,0 275,0 227,0 48,0 5640 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 660,0 599,0 56,0 5640 17.460
6,500 16,0 275,0 227,0 48,0 5640 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 675,0 614,0 56,0 5640 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 290,0 242,0 48,0 5640 6.750 NEW 18,000 25,0 680,0 619,0 56,0 5640 18.000
7,000 16,0 290,0 242,0 48,0 5640 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 685,0 624,0 56,0 5640 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 315,0 262,0 48,0 5640 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 700,0 639,0 56,0 5640 18.650
7,500 16,0 320,0 270,0 48,0 5640 7.500 NEW 19,000 25,0 710,0 649,0 56,0 5640 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 320,0 272,0 48,0 5640 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 715,0 650,0 60,0 5640 19.050
7,938 5/16 16,0 320,0 272,0 48,0 5640 7.938 NEW 19,447 49/64 32,0 730,0 665,0 60,0 5640 19.450
8,000 16,0 320,0 272,0 48,0 5640 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 745,0 680,0 60,0 5640 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 355,0 302,0 48,0 5640 8.330 NEW 20,000 32,0 750,0 685,0 60,0 5640 20.000
8,500 16,0 360,0 305,0 48,0 5640 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 750,0 685,0 60,0 5640 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 370,0 317,0 48,0 5640 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 760,0 695,0 60,0 5640 20.640
9,000 16,0 350,0 302,0 48,0 5640 9.000 NEW 21,000 32,0 770,0 705,0 60,0 5640 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 395,0 327,0 48,0 5640 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 770,0 705,0 60,0 5640 21.030
9,500 16,0 395,0 340,0 48,0 5640 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 785,0 720,0 60,0 5640 21.430
9,525 3/8 16,0 380,0 330,0 48,0 5640 9.525 NEW 21,828 55/64 32,0 795,0 730,0 60,0 5640 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 400,0 350,0 48,0 5640 9.920 NEW 22,000 32,0 800,0 735,0 60,0 5640 22.000
10,000 20,0 400,0 350,0 50,0 5640 10.000 NEW 22,225 32,0 810,0 7450 60,0 5640 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 425,0 370,0 50,0 5640 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 820,0 755,0 60,0 5640 22.620
10,500 20,0 435,0 380,0 50,0 5640 10.500 NEW 23,000 32,0 835,0 770,0 60,0 5640 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 430,0 380,0 50,0 5640 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 835,0 770,0 60,0 5640 23.020
11,000 20,0 430,0 380,0 50,0 5640 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 850,0 785,0 60,0 5640 23.420
11,113  7/16 20,0 430,0 380,0 50,0 5640 11.113 NEW 23,813 15/16 32,0 860,0 798,0 60,0 5640 23.810
11,500 20,0 470,0 415,0 50,0 5640 11.500 NEW 24,000 32,0 865,0 800,0 60,0 5640 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 450,0 400,0 50,0 5640 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 875,0 810,0 60,0 5640 24.210
12,000 20,0 450,0 400,0 50,0 5640 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 885,0 820,0 60,0 5640 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 495,0 440,0 50,0 5640 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 900,0 835,0 60,0 5640 25.000
12,500 20,0 505,0 450,0 50,0 5640 12.500 NEW 25,400 1 32,0 910,0 845,0 60,0 5640 25.400
12,700 1/2 20,0 500,0 450,0 50,0 5640 12.700
13,000 20,0 520,0 465,0 50,0 5640 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 520,0 465,0 50,0 5640 13.100
13,500 20,0 530,0 475,0 50,0 5640 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 535,0 480,0 50,0 5640 13.890
14,000 20,0 540,0 485,0 50,0 5640 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 555,0 494,0 56,0 5640 14.290
14,500 25,0 565,0 500,0 56,0 5640 14.500
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Artikel-Nr. 5812 Artikel-Nr. 5812
dt _ d2he 1 12 13 Bestell NI, dt _ d2he N 12 13 BestellNr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3969 532 100 2000 1550 400  58123.970 14684 37/64 250 5700 5090 560 5812 14.680
4,000 120 2000 1550 450  58124.000 15,000 250 5800 5200 560  581215.000
4,200 120 2100 1650 450  58124.200 15,081  19/32 250 5800 5200 560  581215.080
4366  11/64 120 2150 1650 450  58124.370 15478  39/64 250 5950 5340 560  581215.480
4,500 120 2200 1750 450  58124.500 15,500 250 6000 5350 560 581215500
4763 316 120 2300 1800 450  58124.760 15875 58 250 6100 5490 560  581215.880
5,000 160 2300 1820 480 5812 5.000 16,000 250 6150 5550 560 5812 16.000
5159  13/64 160 2300 1970 48,0 5812 5.160 16272 41/64 250 6200 5590 560  581216.270
5,500 160 2450 1970 48,0 5812 5.500 16,500 250 6300 5690 560  581216.500
5556  7/32 160 2600 2070 48,0 5812 5.560 16,669 21/32 250 6350 5740 560  581216.670
5953  15/64 160 2600 2120 480 5812 5.950 17,000 250 6450 5840 560  581217.000
6,000 160 2600 2120 480 5812 6.000 17,066 43/64 250 6450 5840 560  581217.070
635 14 160 2750 2270 480 5812 6.350 17,463  11/16 250 6600 5990 560 5812 17.460
6,500 160 2750 2270 480 5812 6.500 17,859  45/64 250 6750 6140 560  581217.860
6,747  17/64 160 2000 2420 480 5812 6.750 18,000 250 6800 6190 560  581218.000
7,000 160 2000 2420 480 5812 7.000 18256 23/32 250 6850 6240 560  581218.260
7144 932 160 3150 2620 480 5812 7.140 18,653 47/64 250 7000 6390 560  581218.650
7,500 160 3200 2700 480 5812 7.500 19,000 250 7100 6490 560  581219.000
7541 19/64 160 3200 2720 480 5812 7.540 19,050 34 320 7150 6500 600  581219.050
7938 516 160 3200 2720 480 5812 7.940 19,447 49/64 320 7300 6650 600  581219.450
8,000 160 3200 2720 480 5812 8.000 19,844 2532 320 7450 6800 600  581219.840
8334 21/64 160 3550 3020 480 5812 8.330 20,000 320 7500 6850 600  581220.000
8,500 160 3600 3050 48,0 5812 8.500 20241  51/64 320 7500 6850 600  581220.240
8731  11/32 160 3700 3170 480 5812 8.730 20638 1316 320 7600 6950 600  581220.640
9,000 160 3500 3020 48,0 5812 9.000 21,000 320 7700 7050 600  581221.000
9128 23/64 160 3950 3270 480 58129.130 21,034 53/64 320 7700 7050 600  581221.030
9,500 160 3950 3400 48,0 5812 9.500 21431  27/32 320 7850 7200 600  581221.430
9525  3/8 160 3800 3300 480 5812 9.530 21,828 5564 320 7950 7300 600  581221.830
9922 2564 160 4000 3500 48,0 5812 9.920 22,000 320 8000 7350 600  581222.000
10,000 200 4000 3500 500  581210.000 22,225 320 8100 7450 600  581222.230
10319 13/32 200 4250 3700 500  581210.320 22622 57/64 320 8200 7550 600  581222.620
10,500 200 4350 3800 500  581210.500 23,000 320 8350 7700 600  581223.000
10716  27/64 200 4300 3800 500  581210.720 23019 29/32 320 8350 7700 600  581223.020
11,000 200 4300 3800 500  581211.000 23416 59/64 320 8500 7850 600  581223.420
1,113 716 200 4300 3800 500  581211.110 23813 1516 320 8600 7980 600  581223.810
11,500 200 4700 4150 500  581211.500 24,000 320 8650 8000 600 5812 24.000
11906 15/32 200 4500 4000 500  581211.910 24209 61/64 320 8750 8100 600 581224210
12,000 200 4500 4000 500 5812 12.000 24,606 31/32 320 8850 8200 600  581224.610
12,303  31/64 200 4950 4400 500 581212300 25000 63/64 320 9000 8350 600  581225.000
12,500 200 5050 4500 500  581212.500 25400 1 320 9100 8450 600  581225.400
12700 1/2 200 5000 4500 500 581212700
13,000 200 5200 4650 500  581213.000
13,097 33/64 200 5200 4650 500  581213.100
13,500 200 5300 4750 500  581213.500
13,891 3564 200 5350 4800 500 581213890
14,000 200 5400 4850 500  581214.000
14288 9/16 250 5550 4940 560  581214.290
14,500 250 5650 5000 560  581214.500
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Artikel-Nr. 5022 Artikel-Nr. 5022
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,969 5/32 10,0 230,0 185,0 40,0 5022 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 715,0 654,0 56,0 5022 14.680
4,000 12,0 230,0 185,0 45,0 5022 4.000 NEW 15,000 25,0 730,0 670,0 56,0 5022 15.000
4,200 12,0 240,0 195,0 45,0 5022 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 730,0 670,0 56,0 5022 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 250,0 205,0 45,0 5022 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 755,0 690,0 56,0 5022 15.480
4,500 12,0 250,0 205,0 45,0 5022 4.500 NEW 15,500 25,0 755,0 690,0 56,0 5022 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 275,0 2250 45,0 5022 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 765,0 704,0 56,0 5022 15.880
5,000 16,0 280,0 232,0 48,0 5022 5.000 NEW 16,000 25,0 7750 7150 56,0 5022 16.000
NEW 5,159 13/64 16,0 280,0 252,0 48,0 5022 5.160 NEW 16,272 41/64 25,0 785,0 724,0 56,0 5022 16.270
5,500 16,0 300,0 252,0 48,0 5022 5.500 NEW 16,500 25,0 795,0 734,0 56,0 5022 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 315,0 262,0 48,0 5022 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 800,0 739,0 56,0 5022 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 330,0 277,0 48,0 5022 5.950 NEW 17,000 25,0 815,0 754,0 56,0 5022 17.000
6,000 16,0 320,0 272,0 48,0 5022 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 820,0 759,0 56,0 5022 17.070
NEW 6,350 1/4 16,0 340,0 292,0 48,0 5022 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 835,0 7740 56,0 5022 17.460
6,500 16,0 340,0 292,0 48,0 5022 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 850,0 789,0 56,0 5022 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 365,0 312,0 48,0 5022 6.750 NEW 18,000 25,0 860,0 799,0 56,0 5022 18.000
7,000 16,0 370,0 322,0 48,0 5022 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 870,0 809,0 56,0 5022 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 385,0 332,0 48,0 5022 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 885,0 824,0 56,0 5022 18.650
NEW 7,500 16,0 395,0 345,0 48,0 5022 7.500 NEW 19,000 25,0 900,0 839,0 56,0 5022 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 395,0 345,0 48,0 5022 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 905,0 840,0 60,0 5022 19.050
NEW 7,938 5/16 16,0 420,0 372,0 48,0 5022 7.940 NEW 19,447 49/64 32,0 925,0 860,0 60,0 5022 19.450
8,000 16,0 420,0 372,0 48,0 5022 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 940,0 875,0 60,0 5022 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 440,0 387,0 48,0 5022 8.330 NEW 20,000 32,0 950,0 885,0 60,0 5022 20.000
NEW 8,500 16,0 445,0 390,0 48,0 5022 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 950,0 885,0 60,0 5022 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 450,0 402,0 48,0 5022 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 965,0 900,0 60,0 5022 20.640
9,000 16,0 450,0 402,0 48,0 5022 9.000 NEW 21,000 32,0 980,0 915,0 60,0 5022 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 475,0 422,0 48,0 5022 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 980,0 915,0 60,0 5022 21.030
NEW 9,500 16,0 490,0 435,0 48,0 5022 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 1000,0 935,0 60,0 5022 21.430
NEW 9,525 3/8 16,0 480,0 432,0 48,0 5022 9.530 NEW 21,828 55/64 32,0 10150 950,0 60,0 5022 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 510,0 460,0 48,0 5022 9.920 NEW 22,000 32,0 1020,0 955,0 60,0 5022 22.000
10,000 20,0 510,0 460,0 50,0 5022 10.000 NEW 22,225 32,0 1030,0 965,0 60,0 5022 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 530,0 475,0 50,0 5022 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 1050,0 985,0 60,0 5022 22.620
NEW 10,500 20,0 540,0 485,0 50,0 5022 10.500 NEW 23,000 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5022 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 545,0 490,0 50,0 5022 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5022 23.020
NEW 11,000 20,0 550,0 500,0 50,0 5022 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 1080,0 1015,0 60,0 5022 23.420
NEW 11,113 7/16 20,0 550,0 500,0 50,0 5022 11.110 NEW 23,813 15/16 32,0 1100,0 1035,0 60,0 5022 23.810
NEW 11,500 20,0 585,0 530,0 50,0 5022 11.500 NEW 24,000 32,0 11050 1040,0 60,0 5022 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 600,0 550,0 50,0 5022 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 11150 1050,0 60,0 5022 24.210
12,000 20,0 600,0 550,0 50,0 5022 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 1130,0 1065,0 60,0 5022 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 615,0 560,0 50,0 5022 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 1150,0 1085,0 60,0 5022 25.000
NEW 12,500 20,0 630,0 575,0 50,0 5022 12.500 NEW 25,400 1 32,0 11650 1100,0 60,0 5022 25.400
NEW 12,700 1/2 20,0 635,0 585,0 50,0 5022 12.700
NEW 13,000 20,0 650,0 595,0 50,0 5022 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 650,0 595,0 50,0 5022 13.100
NEW 13,500 20,0 660,0 605,0 50,0 5022 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 675,0 620,0 50,0 5022 13.890
NEW 14,000 20,0 680,0 625,0 50,0 5022 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 700,0 639,0 56,0 5022 14.290
NEW 14,500 25,0 710,0 645,0 56,0 5022 14.500
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di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
3,969 5/32 10,0 230,0 185,0 40,0 5641 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 715,0 654,0 56,0 5641 14.680
4,000 12,0 230,0 185,0 45,0 5641 4.000 15,000 25,0 730,0 670,0 56,0 5641 15.000
4,200 12,0 240,0 195,0 45,0 5641 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 730,0 670,0 56,0 5641 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 250,0 205,0 45,0 5641 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 755,0 690,0 56,0 5641 15.480
4,500 12,0 250,0 205,0 45,0 5641 4.500 15,500 25,0 755,0 690,0 56,0 5641 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 275,0 2250 45,0 5641 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 765,0 704,0 56,0 5641 15.880
5,000 16,0 280,0 232,0 48,0 5641 5.000 16,000 25,0 7750 7150 56,0 5641 16.000
5,159 13/64 16,0 280,0 232,0 48,0 5641 5.156 NEW 16,272 41/64 25,0 785,0 724,0 56,0 5641 16.270
5,500 16,0 300,0 252,0 48,0 5641 5.500 NEW 16,500 25,0 795,0 734,0 56,0 5641 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 315,0 262,0 48,0 5641 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 800,0 739,0 56,0 5641 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 330,0 277,0 48,0 5641 5.950 NEW 17,000 25,0 815,0 754,0 56,0 5641 17.000
6,000 16,0 320,0 272,0 48,0 5641 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 820,0 759,0 56,0 5641 17.070
6,350 1/4 16,0 340,0 292,0 48,0 5641 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 835,0 7740 56,0 5641 17.460
6,500 16,0 340,0 292,0 48,0 5641 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 850,0 789,0 56,0 5641 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 365,0 312,0 48,0 5641 6.750 NEW 18,000 25,0 860,0 799,0 56,0 5641 18.000
7,000 16,0 370,0 322,0 48,0 5641 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 870,0 809,0 56,0 5641 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 385,0 332,0 48,0 5641 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 885,0 824,0 56,0 5641 18.650
7,500 16,0 395,0 345,0 48,0 5641 7.500 NEW 19,000 25,0 900,0 839,0 56,0 5641 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 395,0 345,0 48,0 5641 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 905,0 840,0 60,0 5641 19.050
7,938 5/16 16,0 420,0 372,0 48,0 5641 7.938 NEW 19,447 49/64 32,0 925,0 860,0 60,0 5641 19.450
8,000 16,0 420,0 372,0 48,0 5641 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 940,0 875,0 60,0 5641 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 440,0 387,0 48,0 5641 8.330 NEW 20,000 32,0 950,0 885,0 60,0 5641 20.000
8,500 16,0 445,0 390,0 48,0 5641 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 950,0 885,0 60,0 5641 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 450,0 402,0 48,0 5641 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 965,0 900,0 60,0 5641 20.640
9,000 16,0 450,0 402,0 48,0 5641 9.000 NEW 21,000 32,0 980,0 915,0 60,0 5641 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 475,0 422,0 48,0 5641 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 980,0 915,0 60,0 5641 21.030
9,500 16,0 490,0 435,0 48,0 5641 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 1000,0 935,0 60,0 5641 21.430
9,525 3/8 16,0 480,0 432,0 48,0 5641 9.525 NEW 21,828 55/64 32,0 10150 950,0 60,0 5641 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 510,0 460,0 48,0 5641 9.920 NEW 22,000 32,0 1020,0 955,0 60,0 5641 22.000
10,000 20,0 510,0 460,0 50,0 5641 10.000 NEW 22,225 32,0 1030,0 965,0 60,0 5641 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 530,0 475,0 50,0 5641 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 1050,0 985,0 60,0 5641 22.620
10,500 20,0 540,0 485,0 50,0 5641 10.500 NEW 23,000 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5641 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 545,0 490,0 50,0 5641 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5641 23.020
11,000 20,0 550,0 500,0 50,0 5641 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 1080,0 1015,0 60,0 5641 23.420
11,113  7/16 20,0 550,0 500,0 50,0 5641 11.113 NEW 23,813 15/16 32,0 1100,0 1035,0 60,0 5641 23.810
11,500 20,0 585,0 530,0 50,0 5641 11.500 NEW 24,000 32,0 11050 1040,0 60,0 5641 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 600,0 550,0 50,0 5641 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 11150 1050,0 60,0 5641 24.210
12,000 20,0 600,0 550,0 50,0 5641 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 1130,0 1065,0 60,0 5641 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 615,0 560,0 50,0 5641 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 1150,0 1085,0 60,0 5641 25.000
12,500 20,0 630,0 575,0 50,0 5641 12.500 NEW 25,400 1 32,0 11650 1100,0 60,0 5641 25.400
12,700 1/2 20,0 635,0 585,0 50,0 5641 12.700
13,000 20,0 650,0 595,0 50,0 5641 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 650,0 595,0 50,0 5641 13.100
13,500 20,0 660,0 605,0 50,0 5641 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 675,0 620,0 50,0 5641 13.890
14,000 20,0 680,0 625,0 50,0 5641 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 700,0 639,0 56,0 5641 14.290
14,500 25,0 710,0 645,0 56,0 5641 14.500
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Artikel-Nr. 5689 Artikel-Nr. 5689
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,969 5/32 10,0 230,0 185,0 40,0 5689 3.970 NEW 14,684 37/64 25,0 715,0 654,0 56,0 5689 14.680
4,000 12,0 230,0 185,0 45,0 5689 4.000 NEW 15,000 25,0 730,0 670,0 56,0 5689 15.000
NEW 4,200 12,0 240,0 195,0 45,0 5689 4.200 NEW 15,081 19/32 25,0 730,0 670,0 56,0 5689 15.080
NEW 4,366 11/64 12,0 250,0 205,0 45,0 5689 4.370 NEW 15,478 39/64 25,0 755,0 690,0 56,0 5689 15.480
NEW 4,500 12,0 250,0 205,0 45,0 5689 4.500 NEW 15,500 25,0 755,0 690,0 56,0 5689 15.500
NEW 4,763 3/16 12,0 275,0 2250 45,0 5689 4.760 NEW 15,875 5/8 25,0 765,0 704,0 56,0 5689 15.880
5,000 16,0 280,0 232,0 48,0 5689 5.000 NEW 16,000 25,0 775,0 7150 56,0 5689 16.000
NEW 5,159 13/64 16,0 280,0 252,0 48,0 5689 5.160 NEW 16,272 41/64 25,0 785,0 7240 56,0 5689 16.270
NEW 5,500 16,0 300,0 252,0 48,0 5689 5.500 NEW 16,500 25,0 795,0 7340 56,0 5689 16.500
NEW 5,556 7/32 16,0 315,0 262,0 48,0 5689 5.560 NEW 16,669 21/32 25,0 800,0 739,0 56,0 5689 16.670
NEW 5,953 15/64 16,0 330,0 277,0 48,0 5689 5.950 NEW 17,000 25,0 815,0 754,0 56,0 5689 17.000
6,000 16,0 320,0 272,0 48,0 5689 6.000 NEW 17,066 43/64 25,0 820,0 759,0 56,0 5689 17.070
NEW 6,350 1/4 16,0 340,0 292,0 48,0 5689 6.350 NEW 17,463 11/16 25,0 835,0 7740 56,0 5689 17.460
NEW 6,500 16,0 340,0 292,0 48,0 5689 6.500 NEW 17,859 45/64 25,0 850,0 789,0 56,0 5689 17.860
NEW 6,747 17/64 16,0 365,0 312,0 48,0 5689 6.750 NEW 18,000 25,0 860,0 799,0 56,0 5689 18.000
7,000 16,0 370,0 322,0 48,0 5689 7.000 NEW 18,256 23/32 25,0 870,0 809,0 56,0 5689 18.260
NEW 7,144 9/32 16,0 385,0 332,0 48,0 5689 7.140 NEW 18,653 47/64 25,0 885,0 824,0 56,0 5689 18.650
NEW 7,500 16,0 395,0 345,0 48,0 5689 7.500 NEW 19,000 25,0 900,0 839,0 56,0 5689 19.000
NEW 7,541 19/64 16,0 395,0 345,0 48,0 5689 7.540 NEW 19,050 3/4 32,0 905,0 840,0 60,0 5689 19.050
NEW 7,938 5/16 16,0 420,0 372,0 48,0 5689 7.940 NEW 19,447 49/64 32,0 925,0 860,0 60,0 5689 19.450
8,000 16,0 420,0 372,0 48,0 5689 8.000 NEW 19,844 25/32 32,0 940,0 875,0 60,0 5689 19.840
NEW 8,334 21/64 16,0 440,0 387,0 48,0 5689 8.330 NEW 20,000 32,0 950,0 885,0 60,0 5689 20.000
NEW 8,500 16,0 445,0 390,0 48,0 5689 8.500 NEW 20,241 51/64 32,0 950,0 885,0 60,0 5689 20.240
NEW 8,731 11/32 16,0 450,0 402,0 48,0 5689 8.730 NEW 20,638 13/16 32,0 965,0 900,0 60,0 5689 20.640
9,000 16,0 450,0 402,0 48,0 5689 9.000 NEW 21,000 32,0 980,0 915,0 60,0 5689 21.000
NEW 9,128 23/64 16,0 475,0 422,0 48,0 5689 9.130 NEW 21,034 53/64 32,0 980,0 915,0 60,0 5689 21.030
NEW 9,500 16,0 490,0 435,0 48,0 5689 9.500 NEW 21,431 27/32 32,0 1000,0 935,0 60,0 5689 21.430
NEW 9,525 3/8 16,0 480,0 432,0 48,0 5689 9.530 NEW 21,828 55/64 32,0 10150 950,0 60,0 5689 21.830
NEW 9,922 25/64 16,0 510,0 460,0 48,0 5689 9.920 NEW 22,000 32,0 1020,0 955,0 60,0 5689 22.000
10,000 20,0 510,0 460,0 50,0 5689 10.000 NEW 22,225 32,0 1030,0 965,0 60,0 5689 22.230
NEW 10,319 13/32 20,0 530,0 475,0 50,0 5689 10.320 NEW 22,622 57/64 32,0 1050,0 985,0 60,0 5689 22.620
NEW 10,500 20,0 540,0 485,0 50,0 5689 10.500 NEW 23,000 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5689 23.000
NEW 10,716 27/64 20,0 545,0 490,0 50,0 5689 10.720 NEW 23,019 29/32 32,0 1065,0 1000,0 60,0 5689 23.020
NEW 11,000 20,0 550,0 500,0 50,0 5689 11.000 NEW 23,416 59/64 32,0 1080,0 1015,0 60,0 5689 23.420
NEW 11,113 7/16 20,0 550,0 500,0 50,0 5689 11.110 NEW 23,813 15/16 32,0 1100,0 1035,0 60,0 5689 23.810
NEW 11,500 20,0 585,0 530,0 50,0 5689 11.500 NEW 24,000 32,0 11050 1040,0 60,0 5689 24.000
NEW 11,906 15/32 20,0 600,0 550,0 50,0 5689 11.910 NEW 24,209 61/64 32,0 11150 1050,0 60,0 5689 24.210
12,000 20,0 600,0 550,0 50,0 5689 12.000 NEW 24,606 31/32 32,0 1130,0 1065,0 60,0 5689 24.610
NEW 12,303 31/64 20,0 615,0 560,0 50,0 5689 12.300 NEW 25,000 63/64 32,0 1150,0 1085,0 60,0 5689 25.000
NEW 12,500 20,0 630,0 575,0 50,0 5689 12.500 NEW 25,400 1 32,0 11650 1100,0 60,0 5689 25.400
NEW 12,700 1/2 20,0 635,0 585,0 50,0 5689 12.700
NEW 13,000 20,0 650,0 595,0 50,0 5689 13.000
NEW 13,097 33/64 20,0 650,0 595,0 50,0 5689 13.100
NEW 13,500 20,0 660,0 605,0 50,0 5689 13.500
NEW 13,891 35/64 20,0 675,0 620,0 50,0 5689 13.890
NEW 14,000 20,0 680,0 625,0 50,0 5689 14.000
NEW 14,288 9/16 25,0 700,0 639,0 56,0 5689 14.290
NEW 14,500 25,0 710,0 645,0 56,0 5689 14.500
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Artikel-Nr. 6061 Artikel-Nr. 6061
di ; d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3,919 10,0 310,0 265,0 40,0 6061 3.920 10,269 20,0 730,0 675,0 50,0 6061 10.270
3,969 5/32 10,0 310,0 265,0 40,0 6061 3.970 10,450 20,0 745,0 690,0 50,0 6061 10.450
4,150 12,0 325,0 275,0 45,0 6061 4.150 10,666 20,0 755,0 700,0 50,0 6061 10.670
4,316 12,0 345,0 290,0 45,0 6061 4.320 10,950 20,0 780,0 725,0 50,0 6061 10.950
4,450 12,0 345,0 295,0 45,0 6061 4.450 11,063 20,0 785,0 730,0 50,0 6061 11.060
4,713 12,0 375,0 315,0 45,0 6061 4.710 11,450 20,0 810,0 755,0 50,0 6061 11.450
4,950 16,0 375,0 325,0 48,0 6061 4.950 11,866 20,0 835,0 780,0 50,0 6061 11.870
5,109 16,0 390,0 335,0 48,0 6061 5.110 11,950 20,0 845,0 790,0 50,0 6061 11.950
5,450 16,0 410,0 360,0 48,0 6061 5.450 12,253 20,0 860,0 805,0 50,0 6061 12.250
5,506 16,0 420,0 367,0 48,0 6061 5.510 12,450 20,0 875,0 820,0 50,0 6061 12.450
5,903 16,0 445,0 390,0 48,0 6061 5.900 12,650 20,0 890,0 835,0 50,0 6061 12.650
5,953 15/64 16,0 445,0 390,0 48,0 6061 5.950 12,950 20,0 910,0 855,0 50,0 6061 12.950
6,300 16,0 470,0 415,0 48,0 6061 6.300 18,047 20,0 910,0 855,0 50,0 6061 13.050
6,450 16,0 480,0 425,0 48,0 6061 6.450 18,450 20,0 925,0 870,0 50,0 6061 13.450
6,697 16,0 500,0 447,0 48,0 6061 6.700 13,851 20,0 950,0 895,0 50,0 6061 13.850
6,950 16,0 510,0 460,0 48,0 6061 6.950 18,950 20,0 955,0 900,0 50,0 6061 13.950
7,094 16,0 525,0 472,0 48,0 6061 7.090 14,238 25,0 980,0 919,0 56,0 6061 14.240
7,450 16,0 545,0 490,0 48,0 6061 7.450 14,450 25,0 995,0 935,0 56,0 6061 14.450
7,491 16,0 550,0 497,0 48,0 6061 7.490 14,634 25,0 1005,0 944,0 56,0 6061 14.630
7,888 16,0 575,0 525,0 48,0 6061 7.890 14,950 25,0 1025,0 965,0 56,0 6061 14.950
7,950 16,0 575,0 525,0 48,0 6061 7.950 15,031 25,0 1030,0 969,0 56,0 6061 15.030
8,284 16,0 600,0 547,0 48,0 6061 8.280 15,428 25,0 1055,0 994,0 56,0 6061 15.430
8,450 16,0 610,0 555,0 48,0 6061 8.450 15,450 25,0 1060,0 1000,0 56,0 6061 15.450
8,681 16,0 625,0 572,0 48,0 6061 8.680 15,825 25,0 1080,0 1019,0 56,0 6061 15.830
8,950 16,0 645,0 590,0 48,0 6061 8.950 15,950 25,0 1090,0 1030,0 56,0 6061 15.950
9,078 16,0 655,0 602,0 48,0 6061 9.080

9,450 16,0 675,0 625,0 48,0 6061 9.450

9,475 16,0 680,0 625,0 48,0 6061 9.480

9,872 16,0 705,0 652,0 48,0 6061 9.870

9,950 20,0 710,0 655,0 50,0 6061 9.950
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Artikel-Nr. 5669 Artikel-Nr. 5669
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,919 10,0 310,0 265,0 40,0 5669 3.920 NEW 10,269 20,0 730,0 675,0 50,0 5669 10.270
3,969 5/32 10,0 310,0 265,0 40,0 5669 3.970 10,450 20,0 745,0 690,0 50,0 5669 10.450
4,150 12,0 325,0 275,0 45,0 5669 4.150 NEW 10,666 20,0 755,0 700,0 50,0 5669 10.670
NEW 4,316 12,0 345,0 290,0 45,0 5669 4.320 10,950 20,0 780,0 725,0 50,0 5669 10.950
4,450 12,0 345,0 295,0 45,0 5669 4.450 11,063 20,0 785,0 730,0 50,0 5669 11.063
NEW 4,713 12,0 375,0 315,0 45,0 5669 4.710 11,450 20,0 810,0 755,0 50,0 5669 11.450
4,950 16,0 375,0 325,0 48,0 5669 4.950 NEW 11,866 20,0 835,0 780,0 50,0 5669 11.870
5,109 16,0 390,0 335,0 48,0 5669 5.106 11,950 20,0 845,0 790,0 50,0 5669 11.950
5,450 16,0 410,0 360,0 48,0 5669 5.450 NEW 12,253 20,0 860,0 805,0 50,0 5669 12.250
NEW 5,506 16,0 420,0 367,0 48,0 5669 5.510 12,450 20,0 875,0 820,0 50,0 5669 12.450
NEW 5,903 16,0 445,0 390,0 48,0 5669 5.900 12,650 20,0 890,0 835,0 50,0 5669 12.650
5,953 15/64 16,0 445,0 390,0 48,0 5669 5.950 12,950 20,0 910,0 855,0 50,0 5669 12.950
6,300 16,0 470,0 415,0 48,0 5669 6.300 NEW 13,047 20,0 910,0 855,0 50,0 5669 13.050
6,450 16,0 480,0 425,0 48,0 5669 6.450 13,450 20,0 925,0 870,0 50,0 5669 13.450
NEW 6,697 16,0 500,0 447,0 48,0 5669 6.700 NEW 13,851 20,0 950,0 895,0 50,0 5669 13.850
6,950 16,0 510,0 460,0 48,0 5669 6.950 13,950 20,0 955,0 900,0 50,0 5669 13.950
NEW 7,094 16,0 525,0 472,0 48,0 5669 7.090 NEW 14,238 25,0 980,0 919,0 56,0 5669 14.240
7,450 16,0 545,0 490,0 48,0 5669 7.450 14,450 25,0 995,0 935,0 56,0 5669 14.450
NEW 7,491 16,0 550,0 497,0 48,0 5669 7.490 NEW 14,634 25,0 1005,0 944,0 56,0 5669 14.630
7,888 16,0 575,0 520,0 48,0 5669 7.888 14,950 25,0 1025,0 965,0 56,0 5669 14.950
7,950 16,0 575,0 525,0 48,0 5669 7.950 NEW 15,031 25,0 1030,0 969,0 56,0 5669 15.030
NEW 8,284 16,0 600,0 547,0 48,0 5669 8.280 NEW 15,428 25,0 1055,0 994,0 56,0 5669 15.430
8,450 16,0 610,0 555,0 48,0 5669 8.450 15,450 25,0 1060,0 1000,0 56,0 5669 15.450
NEW 8,681 16,0 625,0 572,0 48,0 5669 8.680 NEW 15,825 25,0 1080,0 1019,0 56,0 5669 15.830
8,950 16,0 645,0 590,0 48,0 5669 8.950 15,950 25,0 1090,0 1030,0 56,0 5669 15.950
NEW 9,078 16,0 655,0 602,0 48,0 5669 9.080
9,450 16,0 675,0 625,0 48,0 5669 9.450
9,475 16,0 680,0 625,0 48,0 5669 9.475
NEW 9,872 16,0 705,0 652,0 48,0 5669 9.870
9,950 20,0 710,0 655,0 50,0 5669 9.950
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Artikel-Nr. 6060 Artikel-Nr. 6060
dt _ d2he 1 12 13 Bestell NI, dt _ d2he N 12 13 BestellNr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm

3,919 100 3100 2650 400 6060 3.920 10,269 200 7300 6750 500 6060 10.270
3969 532 100 3100 2650 400  60603.970 10,450 200 7450 6900 50,0 6060 10.450
4,150 120 3250 2750 450 6060 4.150 10,666 200 7550 7000 50,0 6060 10.670
4,316 120 3450 2900 450 6060 4.320 10,950 200 7800 7250 500 6060 10.950
4,450 120 3450 2950 450 6060 4.450 11,063 200 7850 7300 500 6060 11.060
4,713 120 3750 3150 450 6060 4.710 11,450 200 8100 7550 500 6060 11.450
4,950 160 3750 3250 48,0 6060 4.950 11,866 200 8350 7800 500 6060 11.870
5,109 160 3900 3350 480 6060 5.110 11,950 200 8450 7900 500 6060 11.950
5,450 160 4100 3600 48,0 6060 5.450 12,253 200 8600 8050 500 6060 12.250
5,506 160 4200 3670 48,0 6060 5.510 12,450 200 8750 8200 500 6060 12.450
5,903 160 4450 3900 48,0 6060 5.900 12,650 200 8900 8350 500 6060 12.650
5953  15/64 160 4450 3900 48,0 6060 5.950 12,950 200 9100 8550 500 6060 12.950
6,300 160 4700 4150 48,0 6060 6.300 13,047 200 9100 8550 500 6060 13.050
6,450 160 4800 4250 48,0 6060 6.450 13,450 200 9250 8700 500 6060 13.450
6,697 160 5000 4470 48,0 6060 6.700 13,851 200 9500 8950 500 6060 13.850
6,950 160 5100 4600 48,0 6060 6.950 13,950 200 9550 9000 500 6060 13.950
7,004 160 5250 4720 480 6060 7.090 14,238 250 9800 9190 560 6060 14.240
7,450 160 5450 4900 480 6060 7.450 14,450 250 9950 9350 560 6060 14.450
7,491 160 5500 4970 480 6060 7.490 14,634 250 10050 9440 560 6060 14.630
7,888 160 5750 5250 480 6060 7.890 14,950 250 10250 9650 560 6060 14.950
7,950 160 5750 5250 480 6060 7.950 15,031 250 10300 9690 560 6060 15.030
8,284 160 6000 5470 480 6060 8.280 15,428 250 10550 9940 560 6060 15.430
8,450 160 6100 5550 480 6060 8.450 15,450 250 10600 10000 560 6060 15.450
8,681 160 6250 5720 480 6060 8.680 15,825 250 10800 10190 560 6060 15.830
8,950 160 6450 5900 480 6060 8.950 15,950 250 10900 10300 560 6060 15.950
9,078 160 6550 6020 480 6060 9.080

9,450 160 6750 6250 480 6060 9.450

9,475 160 6800 6250 480  60609.480

9,872 160 7050 6520 480  60609.870

9,950 160 7100 6550 480  60609.950
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Artikel-Nr. 5023 Artikel-Nr. 5023
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,919 10,0 390,0 345,0 40,0 5023 3.920 NEW 10,269 20,0 935,0 880,0 50,0 5023 10.270
NEW 3,969 5/32 10,0 390,0 345,0 40,0 5023 3.970 NEW 10,450 20,0 955,0 900,0 50,0 5023 10.450
NEW 4,150 12,0 405,0 355,0 45,0 5023 4.150 NEW 10,666 20,0 970,0 915,0 50,0 5023 10.670
NEW 4,316 12,0 430,0 380,0 45,0 5023 4.320 NEW 10,950 20,0 995,0 945,0 50,0 5023 10.950
NEW 4,450 12,0 430,0 380,0 45,0 5023 4.450 NEW 11,063 20,0 995,0 945,0 50,0 5023 11.060
NEW 4,713 12,0 460,0 410,0 45,0 5023 4.710 NEW 11,450 20,0 1040,0 985,0 50,0 5023 11.450

4,950 16,0 480,0 432,0 48,0 5023 4.950 NEW 11,866 20,0 1070,0 1015,0 50,0 5023 11.870
NEW 5,109 16,0 480,0 432,0 48,0 5023 5.110 11,950 20,0 1080,0 1030,0 50,0 5023 11.950
NEW 5,450 16,0 520,0 470,0 48,0 5023 5.450 NEW 12,253 20,0 1105,0 1050,0 50,0 5023 12.250
NEW 5,506 16,0 530,0 477,0 48,0 5023 5.510 NEW 12,450 20,0 1125,0 1070,0 50,0 5023 12.450
NEW 5,903 16,0 560,0 512,0 48,0 5023 5.900 NEW 12,650 20,0 1140,0 1090,0 50,0 5023 12.650

5,953 15/64 16,0 560,0 512,0 48,0 5023 5.950 NEW 12,950 20,0 1170,0 11150 50,0 5023 12.950
NEW 6,300 16,0 590,0 542,0 48,0 5023 6.300 NEW 13,047 20,0 1170,0 11150 50,0 5023 13.050
NEW 6,450 16,0 605,0 556,0 48,0 5023 6.450 NEW 13,450 20,0 1195,0 1140,0 50,0 5023 13.450
NEW 6,697 16,0 635,0 582,0 48,0 5023 6.700 NEW 13,851 20,0 1225,0 1170,0 50,0 5023 13.850
NEW 6,950 16,0 650,0 602,0 48,0 5023 6.950 NEW 13,950 20,0 1235,0 1180,0 50,0 5023 13.950
NEW 7,094 16,0 665,0 612,0 48,0 5023 7.090 NEW 14,238 25,0 1265,0 1204,0 56,0 5023 14.240
NEW 7,450 16,0 695,0 640,0 48,0 5023 7.450 NEW 14,450 25,0 1285,0 1225,0 56,0 5023 14.450
NEW 7,491 16,0 700,0 647,0 48,0 5023 7.490 NEW 14,634 25,0 1300,0 1239,0 56,0 5023 14.630
NEW 7,888 16,0 740,0 692,0 48,0 5023 7.890 NEW 14,950 25,0 1325,0 1265,0 56,0 5023 14.950

7,950 16,0 740,0 692,0 48,0 5023 7.950 NEW 15,031 25,0 1330,0 1269,0 56,0 5023 15.030
NEW 8,284 16,0 765,0 712,0 48,0 5023 8.280 NEW 15,428 25,0 1365,0 1304,0 56,0 5023 15.430
NEW 8,450 16,0 780,0 725,0 48,0 5023 8.450 NEW 15,450 25,0 1370,0 1310,0 56,0 5023 15.450
NEW 8,681 16,0 800,0 747,0 48,0 5023 8.680 NEW 15,825 25,0 1395,0 1334,0 56,0 5023 15.830
NEW 8,950 16,0 820,0 772,0 48,0 5023 8.950 NEW 15,950 25,0 1410,0 1350,0 56,0 5023 15.950
NEW 9,078 16,0 835,0 782,0 48,0 5023 9.080
NEW 9,450 16,0 865,0 815,0 48,0 5023 9.450
NEW 9,475 16,0 870,0 822,0 48,0 5023 9.480
NEW 9,872 16,0 900,0 847,0 48,0 5023 9.870

9,950 20,0 910,0 860,0 50,0 5023 9.950
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Artikel-Nr. 5642 Artikel-Nr. 5642
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,919 10,0 390,0 345,0 40,0 5642 3.920 NEW 10,269 20,0 935,0 880,0 50,0 5642 10.270
3,969 5/32 10,0 390,0 345,0 40,0 5642 3.970 10,450 20,0 955,0 900,0 50,0 5642 10.450
4,150 12,0 405,0 355,0 45,0 5642 4.150 NEW 10,666 20,0 970,0 915,0 50,0 5642 10.670
NEW 4,316 12,0 430,0 380,0 45,0 5642 4.320 10,950 20,0 995,0 945,0 50,0 5642 10.950
4,450 12,0 430,0 380,0 45,0 5642 4.450 11,063 20,0 995,0 945,0 50,0 5642 11.063
NEW 4,713 12,0 460,0 410,0 45,0 5642 4.710 11,450 20,0 1040,0 985,0 50,0 5642 11.450
4,950 16,0 480,0 432,0 48,0 5642 4.950 NEW 11,866 20,0 1070,0 1015,0 50,0 5642 11.870
5,109 16,0 480,0 432,0 48,0 5642 5.106 11,950 20,0 1080,0 1030,0 50,0 5642 11.950
5,450 16,0 520,0 470,0 48,0 5642 5.450 NEW 12,253 20,0 1105,0 1050,0 50,0 5642 12.250
NEW 5,506 16,0 530,0 477,0 48,0 5642 5.510 12,450 20,0 1125,0 1070,0 50,0 5642 12.450
NEW 5,903 16,0 560,0 512,0 48,0 5642 5.900 12,650 20,0 1140,0 1090,0 50,0 5642 12.650
5,953 15/64 16,0 560,0 512,0 48,0 5642 5.950 12,950 20,0 1170,0 11150 50,0 5642 12.950
6,300 16,0 590,0 542,0 48,0 5642 6.300 NEW 13,047 20,0 1170,0 11150 50,0 5642 13.050
6,450 16,0 605,0 556,0 48,0 5642 6.450 13,450 20,0 1195,0 1140,0 50,0 5642 13.450
NEW 6,697 16,0 635,0 582,0 48,0 5642 6.700 NEW 13,851 20,0 1225,0 1170,0 50,0 5642 13.850
6,950 16,0 650,0 602,0 48,0 5642 6.950 13,950 20,0 1235,0 1180,0 50,0 5642 13.950
NEW 7,094 16,0 665,0 612,0 48,0 5642 7.090 NEW 14,238 25,0 1265,0 1204,0 56,0 5642 14.240
7,450 16,0 695,0 640,0 48,0 5642 7.450 14,450 25,0 1285,0 1225,0 56,0 5642 14.450
NEW 7,491 16,0 700,0 647,0 48,0 5642 7.490 NEW 14,634 25,0 1300,0 1239,0 56,0 5642 14.630
7,888 16,0 740,0 692,0 48,0 5642 7.888 14,950 25,0 1325,0 1265,0 56,0 5642 14.950
7,950 16,0 740,0 692,0 48,0 5642 7.950 NEW 15,031 25,0 1330,0 1269,0 56,0 5642 15.030
NEW 8,284 16,0 765,0 712,0 48,0 5642 8.280 NEW 15,428 25,0 1365,0 1304,0 56,0 5642 15.430
8,450 16,0 780,0 725,0 48,0 5642 8.450 15,450 25,0 1370,0 1310,0 56,0 5642 15.450
NEW 8,681 16,0 800,0 747,0 48,0 5642 8.680 NEW 15,825 25,0 1395,0 1334,0 56,0 5642 15.830
8,950 16,0 820,0 772,0 48,0 5642 8.950 15,950 25,0 1410,0 1350,0 56,0 5642 15.950
NEW 9,078 16,0 835,0 782,0 48,0 5642 9.080
9,450 16,0 865,0 815,0 48,0 5642 9.450
9,475 16,0 870,0 822,0 48,0 5642 9.475
NEW 9,872 16,0 900,0 847,0 48,0 5642 9.870
9,950 20,0 910,0 860,0 50,0 5642 9.950
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Artikel-Nr. 5690 Artikel-Nr. 5690
di ; d2 h6 bl 12 13 Bestell-Nr. di ; d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.

mm inch mm mm mm mm mm inch mm mm mm mm
NEW 3,919 10,0 390,0 345,0 40,0 5690 3.920 NEW 10,269 20,0 935,0 880,0 50,0 5690 10.270

3,969 5/32 10,0 390,0 345,0 40,0 5690 3.970 NEW 10,450 20,0 955,0 900,0 50,0 5690 10.450
NEW 4,150 12,0 405,0 355,0 45,0 5690 4.150 NEW 10,666 20,0 970,0 915,0 50,0 5690 10.670
NEW 4,316 12,0 430,0 380,0 45,0 5690 4.320 NEW 10,950 20,0 995,0 945,0 50,0 5690 10.950
NEW 4,450 12,0 430,0 380,0 45,0 5690 4.450 NEW 11,063 20,0 995,0 945,0 50,0 5690 11.060
NEW 4,713 12,0 460,0 410,0 45,0 5690 4.710 NEW 11,450 20,0 1040,0 985,0 50,0 5690 11.450

4,950 16,0 480,0 432,0 48,0 5690 4.950 NEW 11,866 20,0 1070,0 1015,0 50,0 5690 11.870
NEW 5,109 16,0 480,0 432,0 48,0 5690 5.110 11,950 20,0 1080,0 1030,0 50,0 5690 11.950
NEW 5,450 16,0 520,0 470,0 48,0 5690 5.450 NEW 12,253 20,0 1105,0 1050,0 50,0 5690 12.250
NEW 5,506 16,0 530,0 477,0 48,0 5690 5.510 NEW 12,450 20,0 1125,0 1070,0 50,0 5690 12.450
NEW 5,903 16,0 560,0 512,0 48,0 5690 5.900 NEW 12,650 20,0 1140,0 1090,0 50,0 5690 12.650

5,953 15/64 16,0 560,0 512,0 48,0 5690 5.950 NEW 12,950 20,0 1170,0 11150 50,0 5690 12.950
NEW 6,300 16,0 590,0 542,0 48,0 5690 6.300 NEW 13,047 20,0 1170,0 11150 50,0 5690 13.050
NEW 6,450 16,0 605,0 556,0 48,0 5690 6.450 NEW 13,450 20,0 1195,0 1140,0 50,0 5690 13.450
NEW 6,697 16,0 635,0 582,0 48,0 5690 6.700 NEW 13,851 20,0 1225,0 1170,0 50,0 5690 13.850

6,950 16,0 650,0 602,0 48,0 5690 6.950 NEW 13,950 20,0 1235,0 1180,0 50,0 5690 13.950
NEW 7,094 16,0 665,0 612,0 48,0 5690 7.090 NEW 14,238 25,0 1265,0 1204,0 56,0 5690 14.240
NEW 7,450 16,0 695,0 640,0 48,0 5690 7.450 NEW 14,450 25,0 1285,0 1225,0 56,0 5690 14.450
NEW 7,491 16,0 700,0 647,0 48,0 5690 7.490 NEW 14,634 25,0 1300,0 1239,0 56,0 5690 14.630
NEW 7,888 16,0 740,0 692,0 48,0 5690 7.890 NEW 14,950 25,0 1325,0 1265,0 56,0 5690 14.950

7,950 16,0 740,0 692,0 48,0 5690 7.950 NEW 15,031 25,0 1330,0 1269,0 56,0 5690 15.030
NEW 8,284 16,0 765,0 712,0 48,0 5690 8.280 NEW 15,428 25,0 1365,0 1304,0 56,0 5690 15.430
NEW 8,450 16,0 780,0 725,0 48,0 5690 8.450 NEW 15,450 25,0 1370,0 1310,0 56,0 5690 15.450
NEW 8,681 16,0 800,0 747,0 48,0 5690 8.680 NEW 15,825 25,0 1395,0 1334,0 56,0 5690 15.830

8,950 16,0 820,0 772,0 48,0 5690 8.950 NEW 15,950 25,0 1410,0 1350,0 56,0 5690 15.950
NEW 9,078 16,0 835,0 782,0 48,0 5690 9.080
NEW 9,450 16,0 865,0 815,0 48,0 5690 9.450
NEW 9,475 16,0 870,0 822,0 48,0 5690 9.480
NEW 9,872 16,0 900,0 847,0 48,0 5690 9.870

9,950 20,0 910,0 860,0 50,0 5690 9.950
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Artikel-Nr. 5688 Artikel-Nr. 5688
di d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 3.000 15,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 15.000
NEW 3,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 3.500 NEW 15,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 15.500

4,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 4.000 16,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 16.000
NEW 4,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 4.500 NEW 16,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 16.500

5,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 5.000 17,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 17.000
NEW 5,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 5.500 18,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 18.000

6,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 6.000 19,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 19.000
NEW 6,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 6.500 20,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 20.000

7,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 7.000 21,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 21.000
NEW 7,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 7.500 22,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 22.000

8,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 8.000 23,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 23.000
NEW 8,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 8.500 24,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 24.000

9,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 9.000 25,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 25.000
NEW 9,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 9.500

10,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 10.000
NEW 10,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 10.500

11,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 11.000

11,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 11.500

12,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 12.000
NEW 12,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 12.500
13,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 13.000
NEW 13,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 13.500
14,000 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 14.000
NEW 14,500 25,0 600,0 500,0 70,0 5688 14.500
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d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm
3,000 25,0 800,0 700,0
NEW 3,500 25,0 800,0 700,0
4,000 25,0 800,0 700,0
NEW 4,500 25,0 800,0 700,0
5,000 25,0 800,0 700,0
NEW 5,500 25,0 800,0 700,0
6,000 25,0 800,0 700,0
NEW 6,500 25,0 800,0 700,0
7,000 25,0 800,0 700,0
NEW 7,500 25,0 800,0 700,0
8,000 25,0 800,0 700,0
NEW 8,500 25,0 800,0 700,0
9,000 25,0 800,0 700,0
NEW 9,500 25,0 800,0 700,0
10,000 25,0 800,0 700,0
NEW 10,500 25,0 800,0 700,0
11,000 25,0 800,0 700,0
11,500 25,0 800,0 700,0
12,000 25,0 800,0 700,0
NEW 12,500 25,0 800,0 700,0
13,000 25,0 800,0 700,0
NEW 13,500 25,0 800,0 700,0
14,000 25,0 800,0 700,0
NEW 14,500 25,0 800,0 700,0
62

Artikel-Nr.

13
mm
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0

5691

Bestell-Nr.

5691 3.000
5691 3.500
5691 4.000
5691 4.500
5691 5.000
5691 5.500
5691 6.000
5691 6.500
5691 7.000
5691 7.500
5691 8.000
5691 8.500
5691 9.000
5691 9.500

5691
5691
5691
5691
5691
5691
5691
5691
5691
5691

10.000
10.500
11.000
11.500
12.000
12.500
13.000
13.500
14.000
14.500

NEW

NEW

d1

mm
15,000
15,500
16,000
16,500
17,000
18,000
19,000
20,000
21,000
22,000
23,000
24,000
25,000

d2 hé
mm
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

1
mm
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0
800,0

mm
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
700,0
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& Bestell-Nr.
mm
70,0 5691 15.000
70,0 5691 15.500
70,0 5691 16.000
70,0 5691 16.500
70,0 5691 17.000
70,0 5691 18.000
70,0 5691 19.000
70,0 5691 20.000
70,0 5691 21.000
70,0 5691 22.000
70,0 5691 23.000
70,0 5691 24.000
70,0 5691 25.000
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Artikel-Nr. 5164 Artikel-Nr. 5164
di d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

3,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 3.000 15,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 15.000
NEW 3,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 3.500 NEW 15,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 15.500

4,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 4.000 16,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 16.000
NEW 4,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 4.500 NEW 16,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 16.500

5,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 5.000 17,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 17.000
NEW 5,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 5.500 18,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 18.000

6,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 6.000 19,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 19.000
NEW 6,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 6.500 20,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 20.000

7,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 7.000 21,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 21.000
NEW 7,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 7.500 22,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 22.000

8,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 8.000 23,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 23.000
NEW 8,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 8.500 24,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 24.000

9,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 9.000 25,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 25.000
NEW 9,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 9.500 NEW 26,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 26.000

10,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 10.000 NEW 27,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 27.000
NEW 10,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 10.500 NEW 28,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 28.000

11,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 11.000 NEW 29,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 29.000

11,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 11.500 NEW 30,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 30.000

12,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 12.000 NEW 31,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 31.000
NEW 12,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 12.500 NEW 32,000 25,0 1000,0 895,0 75,0 5164 32.000

13,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 13.000
NEW 13,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 13.500
14,000 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 14.000
NEW 14,500 25,0 1000,0 900,0 70,0 5164 14.500
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1
d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm
3,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 3,500 25,0 1200,0 1100,0
4,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 4,500 25,0 1200,0 1100,0
5,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 5,500 25,0 1200,0 1100,0
6,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 6,500 25,0 1200,0 1100,0
7,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 7,500 25,0 1200,0 1100,0
8,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 8,500 25,0 1200,0 1100,0
9,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 9,500 25,0 1200,0 1100,0
10,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 10,500 25,0 1200,0 1100,0
11,000 25,0 1200,0 1100,0
11,500 25,0 1200,0 1100,0
12,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 12,500 25,0 1200,0 1100,0
13,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 13,500 25,0 1200,0 1100,0
14,000 25,0 1200,0 1100,0
NEW 14,500 25,0 1200,0 1100,0
64

Artikel-Nr.

13
mm
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0

5692

Bestell-Nr.

5692 3.000
5692 3.500
5692 4.000
5692 4.500
5692 5.000
5692 5.500
5692 6.000
5692 6.500
5692 7.000
5692 7.500
5692 8.000
5692 8.500
5692 9.000
5692 9.500
5692 10.000
5692 10.500
5692 11.000
5692 11.500
5692 12.000
5692 12.500
5692 13.000
5692 13.500
5692 14.000
5692 14.500

NEW

NEW

NEW
NEW
NEW
NEW
NEW
NEW
NEW

d1
mm
15,000
15,500
16,000
16,500
17,000
18,000
19,000
20,000
21,000
22,000
23,000
24,000
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000

d2 hé
mm
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

1
mm
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0
1200,0

mm
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1100,0
1095,0
1095,0
1095,0
1095,0
1095,0
1095,0
1095,0
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Artikel-Nr. 5692
& Bestell-Nr.

mm

70,0 5692 15.000
70,0 5692 15.500
70,0 5692 16.000
70,0 5692 16.500
70,0 5692 17.000
70,0 5692 18.000
70,0 5692 19.000
70,0 5692 20.000
70,0 5692 21.000
70,0 5692 22.000
70,0 5692 23.000
70,0 5692 24.000
70,0 5692 25.000
75,0 5692 26.000
75,0 5692 27.000
75,0 5692 28.000
75,0 5692 29.000
75,0 5692 30.000
75,0 5692 31.000
75,0 5692 32.000
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It
Artikel-Nr. 5681 Artikel-Nr. 5681
di d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 4.000 16,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 16.000
NEW 4,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 4.500 NEW 16,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 16.500

5,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 5.000 17,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 17.000
NEW 5,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 5.500 18,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 18.000

6,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 6.000 19,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 19.000
NEW 6,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 6.500 20,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 20.000

7,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 7.000 21,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 21.000
NEW 7,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 7.500 22,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 22.000

8,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 8.000 23,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 23.000
NEW 8,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 8.500 24,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 24.000

9,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 9.000 25,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 25.000
NEW 9,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 9.500 NEW 26,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 26.000

10,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 10.000 NEW 27,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 27.000
NEW 10,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 10.500 NEW 28,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 28.000

11,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 11.000 NEW 29,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 29.000

11,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 11.500 NEW 30,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 30.000

12,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 12.000 NEW 31,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 31.000
NEW 12,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 12.500 NEW 32,000 25,0 1400,0 1295,0 75,0 5681 32.000

13,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 13.000
NEW 13,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 13.500
14,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 14.000
NEW 14,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 14.500
15,000 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 15.000
NEW 15,500 25,0 1400,0 1300,0 70,0 5681 15.500
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1
d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm
4,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 4,500 25,0 1600,0 1500,0
5,000 25,0 1600,0 1500,0
5,500 25,0 1600,0 1500,0
6,000 25,0 1600,0 1500,0
6,500 25,0 1600,0 1500,0
7,000 25,0 1600,0 1500,0
7,500 25,0 1600,0 1500,0
8,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 8,500 25,0 1600,0 1500,0
9,000 25,0 1600,0 1500,0
9,500 25,0 1600,0 1500,0
10,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 10,500 25,0 1600,0 1500,0
11,000 25,0 1600,0 1500,0
11,500 25,0 1600,0 1500,0
12,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 12,500 25,0 1600,0 1500,0
13,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 13,500 25,0 1600,0 1500,0
14,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 14,500 25,0 1600,0 1500,0
15,000 25,0 1600,0 1500,0
NEW 15,500 25,0 1600,0 1500,0
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Artikel-Nr.

13
mm
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0

5693

Bestell-Nr.

5693 4.000
5693 4.500
5693 5.000
5693 5.500
5693 6.000
5693 6.500
5693 7.000
5693 7.500
5693 8.000
5693 8.500
5693 9.000
5693 9.500
5693 10.000
5693 10.500
5693 11.000
5693 11.500
5693 12.000
5693 12.500
5693 13.000
5693 13.500
5693 14.000
5693 14.500
5693 15.000
5693 15.500

NEW

NEW
NEW
NEW
NEW
NEW
NEW
NEW

d1
mm
16,000
16,500
17,000
18,000
19,000
20,000
21,000
22,000
23,000
24,000
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000

d2 hé
mm

25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

1
mm
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0
1600,0

mm
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1500,0
1495,0
1495,0
1495,0
1495,0
1495,0
1495,0
1495,0
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Artikel-Nr. 5693
& Bestell-Nr.

mm

70,0 5693 16.000
70,0 5693 16.500
70,0 5693 17.000
70,0 5693 18.000
70,0 5693 19.000
70,0 5693 20.000
70,0 5693 21.000
70,0 5693 22.000
70,0 5693 23.000
70,0 5693 24.000
70,0 5693 25.000
75,0 5693 26.000
75,0 5693 27.000
75,0 5693 28.000
75,0 5693 29.000
75,0 5693 30.000
75,0 5693 31.000
75,0 5693 32.000
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Artikel-Nr. 5682 Artikel-Nr. 5682
di d2 h6 il 12 13 Bestell-Nr. di d2 h6 1 12 13 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 4.000 16,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 16.000
NEW 4,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 4.500 NEW 16,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 16.500

5,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 5.000 17,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 17.000
NEW 5,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 5.500 18,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 18.000

6,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 6.000 19,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 19.000
NEW 6,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 6.500 20,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 20.000

7,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 7.000 21,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 21.000
NEW 7,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 7.500 22,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 22.000

8,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 8.000 23,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 23.000
NEW 8,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 8.500 24,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 24.000

9,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 9.000 25,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 25.000
NEW 9,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 9.500 26,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 26.000

10,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 10.000 27,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 27.000
NEW 10,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 10.500 28,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 28.000

11,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 11.000 29,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 29.000

11,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 11.500 30,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 30.000

12,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 12.000 31,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 31.000
NEW 12,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 12.500 32,000 25,0 1800,0 1695,0 75,0 5682 32.000

13,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 13.000
NEW 13,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 13.500
14,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 14.000
NEW 14,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 14.500
15,000 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 15.000
NEW 15,500 25,0 1800,0 1700,0 70,0 5682 15.500

GUHRING 67



@ Gelotete Einlippen-Tieflochbohrer

J18IYOqUOOBI L

Einlippenbohrer EB 80 XXL

OH s

blanke Spannut ¢ Umfangsform G e Einspannhiilsen fiir Tiefbohrmaschinen

EB 80
XXL

GL
2000| | WN

h5

@ HM

SEH

dq

S| ]
|3 |2
1
d1 d2 hé bl 12
mm mm mm mm
4,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 4,500 25,0 2000,0 1900,0
5,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 5,500 25,0 2000,0 1900,0
6,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 6,500 25,0 2000,0 1900,0
7,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 7,500 25,0 2000,0 1900,0
8,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 8,500 25,0 2000,0 1900,0
9,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 9,500 25,0 2000,0 1900,0
10,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 10,500 25,0 2000,0 1900,0
11,000 25,0 2000,0 1900,0
11,500 25,0 2000,0 1900,0
12,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 12,500 25,0 2000,0 1900,0
13,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 13,500 25,0 2000,0 1900,0
14,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 14,500 25,0 2000,0 1900,0
15,000 25,0 2000,0 1900,0
NEW 15,500 25,0 2000,0 1900,0
68

Artikel-Nr.

13
mm
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0

5694

Bestell-Nr.

5694 4.000
5694 4.500
5694 5.000
5694 5.500
5694 6.000
5694 6.500
5694 7.000
5694 7.500
5694 8.000
5694 8.500
5694 9.000
5694 9.500
5694 10.000
5694 10.500
5694 11.000
5694 11.500
5694 12.000
5694 12.500
5694 13.000
5694 13.500
5694 14.000
5694 14.500
5694 15.000
5694 15.500

NEW

d1
mm
16,000
16,500
17,000
18,000
19,000
20,000
21,000
22,000
23,000
24,000
25,000
26,000
27,000
28,000
29,000
30,000
31,000
32,000

d2 hé
mm
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

1
mm
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0
2000,0

mm
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1900,0
1895,0
1895,0
1895,0
1895,0
1895,0
1895,0
1895,0
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Artikel-Nr. 5694
& Bestell-Nr.

mm

70,0 5694 16.000
70,0 5694 16.500
70,0 5694 17.000
70,0 5694 18.000
70,0 5694 19.000
70,0 5694 20.000
70,0 5694 21.000
70,0 5694 22.000
70,0 5694 23.000
70,0 5694 24.000
70,0 5694 25.000
75,0 5694 26.000
75,0 5694 27.000
75,0 5694 28.000
75,0 5694 29.000
75,0 5694 30.000
75,0 5694 31.000
75,0 5694 32.000



Mikrobohrer @

RT 100 FB Mikro
5
5
_‘LC:)
f (mm/U) bei Nenn-0 (2]
Zerspanungsgruppe 0
V¢ (m/min) 1 15 2 2,5 3
60 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
55 0,010 0,020 0,025 0,030 0,035
55 0,010 0,020 0,025 0,030 0,035
50 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
50 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
50 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
45 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
50 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
50 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
45 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
40 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
40 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
35 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 25 0,005 0,005 0,010 0,010 0,015
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 25 0,005 0,005 0,010 0,010 0,010
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 20 0,005 0,005 0,010 0,010 0,010
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 20 0,005 0,005 0,010 0,010 0,015
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 15 0,005 0,005 0,010 0,010 0,010
50 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
45 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
45 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
40 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
40 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
35 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
40 0,005 0,010 0,015 0,020 0,020
30 0,005 0,010 0,010 0,015 0,015
100 0,025 0,040 0,055 0,065 0,080
100 0,025 0,040 0,055 0,065 0,080
100 0,025 0,040 0,055 0,065 0,080
100 0,025 0,040 0,055 0,065 0,080
85 0,025 0,035 0,045 0,055 0,070
80 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
70 0,010 0,015 0,025 0,030 0,035
65 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 25 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 20 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 20 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 15 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 15 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 20 0,015 0,020 0,025 0,035 0,040
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 15 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
25 0,005 0,005 0,010 0,010 0,015
20 0,005 0,005 0,010 0,010 0,015
15 0,005 0,005 0,005 0,010 0,010
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@ Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer XL mit Kiihlkanalen, 20xD

%]
o
=y
3.
=3
=
=
@ f (mm/U) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe o
V¢ (m/min) 1 1,2 15 1,8 2 2,2 25 3

100 0,0450 | 0,0540 | 0,0675 | 0,0810 | 0,0900 | 0,0990 | 0,1125 | 0,1350

90 0,0405 | 0,0485 | 0,0610 | 0,0730 | 0,0810 | 0,0890 | 0,1015 | 0,1215

90 0,0405 | 0,0485 | 0,0610 | 0,0730 | 0,0810 | 0,0890 | 0,1015 | 0,1215

85 0,0385 | 0,0460 | 0,0575 | 0,0690 | 0,0765 | 0,0840 | 0,0955 | 0,1145

85 0,0385 | 0,0460 | 0,0575 | 0,0690 | 0,0765 | 0,0840 | 0,0955 | 0,1145

80 0,0360 | 0,0430 | 0,0540 | 0,0650 | 0,0720 | 0,0790 | 0,0900 | 0,1080

75 0,0340 | 0,0405 | 0,0505 | 0,0610 | 0,0675 | 0,0745 | 0,0845 | 0,1015

90 0,0350 | 0,0420 | 0,0525 | 0,0630 | 0,0700 | 0,0770 | 0,0875 | 0,1050

90 0,0350 | 0,0420 | 0,0525 | 0,0630 | 0,0700 | 0,0770 | 0,0875 | 0,1050

75 0,0300 | 0,0355 | 0,0445 | 0,0535 | 0,0595 | 0,0655 | 0,0745 | 0,0895

70 0,0265 | 0,0315 | 0,0395 | 0,0475 | 0,0525 | 0,0580 | 0,0655 | 0,0790

80 0,0250 | 0,0300 | 0,0375 | 0,0450 | 0,0500 | 0,0550 | 0,0625 | 0,0750

70 0,0215 | 0,0255 | 0,0320 | 0,0385 | 0,0425 | 0,0470 | 0,0530 | 0,0640

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 80 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB 70 0,0180 | 0,0215 | 0,0270 | 0,0325 | 0,0360 | 0,0395 | 0,0450 | 0,0540
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 70 0,0170 | 0,0205 | 0,0255 | 0,0305 | 0,0340 | 0,0375 | 0,0425 | 0,0510
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 80 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 70 0,0170 | 0,0205 | 0,0255 | 0,0305 | 0,0340 | 0,0375 | 0,0425 | 0,0510

140 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

120 0,0510 | 0,0610 | 0,0765 | 0,0920 | 0,1020 | 0,1120 | 0,1275 | 0,1530

120 0,0510 | 0,0610 | 0,0765 | 0,0920 | 0,1020 | 0,1120 | 0,1275 | 0,1530

110 0,0480 | 0,0575 | 0,0720 | 0,0865 | 0,0960 | 0,1055 | 0,1200 | 0,1440

110 0,0480 | 0,0575 | 0,0720 | 0,0865 | 0,0960 | 0,1055 | 0,1200 | 0,1440

100 0,0420 | 0,0505 | 0,0630 | 0,0755 | 0,0840 | 0,0925 | 0,1050 | 0,1260

135 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

135 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

135 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1440 | 0,1600 | 0,1760 | 0,2000 | 0,2400

135 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1440 | 0,1600 | 0,1760 | 0,2000 | 0,2400

115 0,0680 | 0,0815 | 0,1020 | 0,1225 | 0,1360 | 0,1495 | 0,1700 | 0,2040

130 0,0350 | 0,0420 | 0,0525 | 0,0630 | 0,0700 | 0,0770 | 0,0875 | 0,1050

110 0,0300 | 0,0355 | 0,0445 | 0,0535 | 0,0595 | 0,0655 | 0,0745 | 0,0895

105 0,0280 | 0,0335 | 0,0420 | 0,0505 | 0,0560 | 0,0615 | 0,0700 | 0,0840

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 40 0,0150 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0270 | 0,0300 | 0,0330 | 0,0375 | 0,0450
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 30 0,0120 | 0,0145 | 0,0180 | 0,0215 | 0,0240 | 0,0265 | 0,0300 | 0,0360
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 85 0,0150 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0270 | 0,0300 | 0,0330 | 0,0375 | 0,0450
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 20 0,0105 | 0,0125 | 0,0160 | 0,0190 | 0,0210 | 0,0230 | 0,0260 | 0,0315
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 25 0,0105 | 0,0125 | 0,0160 | 0,0190 | 0,0210 | 0,0230 | 0,0260 | 0,0315
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 35 0,0120 | 0,0145 | 0,0180 | 0,0215 | 0,0240 | 0,0265 | 0,0300 | 0,0360
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 25 0,0095 | 0,0115 | 0,0145 | 0,0175 | 0,0190 | 0,0210 | 0,0240 | 0,0290
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Mikrobohrer @

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA ohne Kiihlkanéle, 3xD

)
€
9]
=
=
c
S
f (mm/U) bei Nenn-0 (2]
Zerspanungsgruppe o
Ve (m/min) | 05 0,8 1 1,2 15 2 25 3

90 0,0400 | 0,0640 | 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1600 | 0,2000 | 0,2400

80 0,0360 | 0,0575 | 0,0720 | 0,0865 | 0,1080 | 0,1440 | 0,1800 | 0,2160

80 0,0360 | 0,0575 | 0,0720 | 0,0865 | 0,1080 | 0,1440 | 0,1800 | 0,2160

75 0,0340 | 0,0545 | 0,0680 | 0,0815 | 0,1020 | 0,1360 | 0,1700 | 0,2040

713 0,0340 | 0,0545 | 0,0680 | 0,0815 [ 0,1020 | 0,1360 | 0,1700 | 0,2040

70 0,0320 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0770 | 0,0960 | 0,1280 | 0,1600 | 0,1920

70 0,0300 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1200 | 0,1500 | 0,1800

80 0,0350 | 0,0560 | 0,0700 | 0,0840 | 0,1050 | 0,1400 | 0,1750 | 0,2100

80 0,0350 | 0,0560 | 0,0700 | 0,0840 | 0,1050 | 0,1400 | 0,1750 | 0,2100

70 0,0300 | 0,0475 | 0,0595 | 0,0715 | 0,0895 | 0,1190 | 0,1490 | 0,1785

60 0,0265 | 0,0420 | 0,0525 | 0,0630 | 0,0790 | 0,1050 | 0,1315 | 0,1575

60 0,0350 | 0,0560 | 0,0700 | 0,0840 | 0,1050 | 0,1400 | 0,1750 | 0,2100

50 0,0300 | 0,0475 | 0,0595 | 0,0715 | 0,0895 | 0,1190 | 0,1490 | 0,1785

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 40 0,0125 | 0,0200 | 0,0250 | 0,0300 | 0,0375 | 0,0500 | 0,0625 | 0,0750
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 35 0,0115 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0270 | 0,0340 | 0,0450 | 0,0565 | 0,0675
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 35 0,0105 | 0,0170 | 0,0215 | 0,0255 | 0,0320 | 0,0425 | 0,0530 | 0,0640
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 25 0,0075 | 0,0120 | 0,0150 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0300 | 0,0375 | 0,0450
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 20 0,0065 | 0,0100 | 0,0130 | 0,0155 | 0,0190 | 0,0255 | 0,0320 | 0,0385

270 0,0300 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1200 | 0,1500 | 0,1800

270 0,0300 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1200 | 0,1500 | 0,1800

180 0,0400 | 0,0640 | 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1600 | 0,2000 | 0,2400

180 0,0400 | 0,0640 | 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1600 | 0,2000 | 0,2400

155 0,0340 | 0,0545 | 0,0680 | 0,0815 | 0,1020 | 0,1360 | 0,1700 | 0,2040

125 0,0300 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1200 | 0,1500 | 0,1800

105 0,0255 | 0,0410 | 0,0510 | 0,0610 | 0,0765 | 0,1020 | 0,1275 | 0,1530

100 0,0240 | 0,0385 | 0,0480 | 0,0575 | 0,0720 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1440

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 30 0,0100 | 0,0160 | 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0400 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 25 0,0080 | 0,0130 | 0,0160 | 0,0190 | 0,0240 | 0,0320 | 0,0400 | 0,0480
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 25 0,0100 | 0,0160 | 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0400 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 15 0,0070 | 0,0110 | 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0280 | 0,0350 | 0,0420
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 20 0,0070 | 0,0110 | 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0280 | 0,0350 | 0,0420
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 25 0,0075 | 0,0120 | 0,0150 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0300 | 0,0375 | 0,0450
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 15 0,0060 | 0,0095 | 0,0120 | 0,0145 | 0,0180 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360
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@ Mikrobohrer

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen, < 6xD
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@ f (mm/U) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe o
V¢ (m/min) 1 1,2 15 1,8 2 2,2 25 3

100 0,0500 | 0,0600 | 0,0750 | 0,0900 | 0,1000 | 0,1100 | 0,1250 | 0,1500

90 0,0450 | 0,0540 | 0,0675 | 0,0810 | 0,0900 | 0,0990 | 0,1125 | 0,1350

90 0,0450 | 0,0540 | 0,0675 | 0,0810 | 0,0900 | 0,0990 | 0,1125 | 0,1350

85 0,0425 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0765 | 0,0850 | 0,0935 | 0,1065 | 0,1275

85 0,0425 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0765 | 0,0850 | 0,0935 | 0,1065 | 0,1275

80 0,0400 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0800 | 0,0880 | 0,1000 | 0,1200

75 0,0375 | 0,0450 | 0,0565 | 0,0675 | 0,0750 | 0,0825 | 0,0940 | 0,1125

90 0,0500 | 0,0600 | 0,0750 | 0,0900 | 0,1000 | 0,1100 | 0,1250 | 0,1500

90 0,0500 | 0,0600 | 0,0750 | 0,0900 | 0,1000 | 0,1100 | 0,1250 | 0,1500

75 0,0425 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0765 | 0,0850 | 0,0935 | 0,1065 | 0,1275

70 0,0375 | 0,0450 | 0,0565 | 0,0675 | 0,0750 | 0,0825 | 0,0940 | 0,1125

70 0,0500 | 0,0600 | 0,0750 | 0,0900 | 0,1000 | 0,1100 | 0,1250 | 0,1500

60 0,0425 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0765 | 0,0850 | 0,0935 | 0,1065 | 0,1275

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 100 0,0370 | 0,0445 | 0,0555 | 0,0665 | 0,0740 | 0,0815 | 0,0925 | 0,1110
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB 90 0,0335 | 0,0400 | 0,0500 | 0,0600 | 0,0665 | 0,0735 | 0,0830 | 0,1000
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 85 0,0315 | 0,0375 | 0,0470 | 0,0565 | 0,0630 | 0,0690 | 0,0785 | 0,0945
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 80 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 70 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

300 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

300 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

200 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1440 | 0,1600 | 0,1760 | 0,2000 | 0,2400

200 0,0800 | 0,0960 | 0,1200 | 0,1440 | 0,1600 | 0,1760 | 0,2000 | 0,2400

170 0,0680 | 0,0815 | 0,1020 | 0,1225 | 0,1360 | 0,1495 | 0,1700 | 0,2040

150 0,0500 | 0,0600 | 0,0750 | 0,0900 | 0,1000 | 0,1100 | 0,1250 | 0,1500

130 0,0425 | 0,0510 | 0,0640 | 0,0765 | 0,0850 | 0,0935 | 0,1065 | 0,1275

120 0,0400 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0800 | 0,0880 | 0,1000 | 0,1200

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 50 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 40 0,0160 | 0,0190 | 0,0240 | 0,0290 | 0,0320 | 0,0350 | 0,0400 | 0,0480
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 45 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 30 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0250 | 0,0280 | 0,0310 | 0,0350 | 0,0420
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 30 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0250 | 0,0280 | 0,0310 | 0,0350 | 0,0420
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 45 0,0150 | 0,0180 | 0,0225 | 0,0270 | 0,0300 | 0,0330 | 0,0375 | 0,0450
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 35 0,0120 | 0,0145 | 0,0180 | 0,0215 | 0,0240 | 0,0265 | 0,0300 | 0,0360
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Mikrobohrer @

ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen, > 6xD

)
€
9]
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S
f (mm/U) bei Nenn-0 (2]
Zerspanungsgruppe o
V¢ (m/min) 1 1,2 15 1,8 2 2,2 25 3

100 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900

90 0,0270 | 0,0325 | 0,0405 | 0,0485 | 0,0540 | 0,0595 | 0,0675 | 0,0810

90 0,0270 | 0,0325 | 0,0405 | 0,0485 | 0,0540 | 0,0595 | 0,0675 | 0,0810

85 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

85 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

80 0,0240 | 0,0290 | 0,0360 | 0,0430 | 0,0480 | 0,0530 | 0,0600 | 0,0720

75 0,0225 | 0,0270 | 0,0340 | 0,0405 | 0,0450 | 0,0495 | 0,0560 | 0,0675

90 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900

90 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900

75 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

70 0,0225 | 0,0270 | 0,0340 | 0,0405 | 0,0450 | 0,0495 | 0,0560 | 0,0675

70 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900

60 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 100 0,0370 | 0,0445 | 0,0555 | 0,0665 | 0,0740 | 0,0815 | 0,0925 | 0,1110
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB 90 0,0335 | 0,0400 | 0,0500 | 0,0600 | 0,0665 | 0,0735 | 0,0830 | 0,1000
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 85 0,0315 | 0,0375 | 0,0470 | 0,0565 | 0,0630 | 0,0690 | 0,0785 | 0,0945
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 80 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 70 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

300 0,0400 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0800 | 0,0880 | 0,1000 | 0,1200

300 0,0400 | 0,0480 | 0,0600 | 0,0720 | 0,0800 | 0,0880 | 0,1000 | 0,1200

200 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

200 0,0600 | 0,0720 | 0,0900 | 0,1080 | 0,1200 | 0,1320 | 0,1500 | 0,1800

170 0,0510 | 0,0610 | 0,0765 | 0,0920 | 0,1020 | 0,1120 | 0,1275 | 0,1530

150 0,0300 | 0,0360 | 0,0450 | 0,0540 | 0,0600 | 0,0660 | 0,0750 | 0,0900

130 0,0255 | 0,0305 | 0,0385 | 0,0460 | 0,0510 | 0,0560 | 0,0640 | 0,0765

120 0,0240 | 0,0290 | 0,0360 | 0,0430 | 0,0480 | 0,0530 | 0,0600 | 0,0720

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 50 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 40 0,0160 | 0,0190 | 0,0240 | 0,0290 | 0,0320 | 0,0350 | 0,0400 | 0,0480
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 45 0,0200 | 0,0240 | 0,0300 | 0,0360 | 0,0400 | 0,0440 | 0,0500 | 0,0600
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 30 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0250 | 0,0280 | 0,0310 | 0,0350 | 0,0420
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 30 0,0140 | 0,0170 | 0,0210 | 0,0250 | 0,0280 | 0,0310 | 0,0350 | 0,0420
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 40 0,0120 | 0,0145 | 0,0180 | 0,0215 | 0,0240 | 0,0265 | 0,0300 | 0,0360
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 30 0,0095 | 0,0115 | 0,0145 | 0,0175 | 0,0190 | 0,0210 | 0,0240 | 0,0290
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@ Vollhartmetall-Bohrer

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen, RT 100 InoxPro, 3xD und 5xD
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@ f (mm/U) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe o
Ve (m/min) 3 4 6 8 10 12 14 16 20

140 0,155 | 0,190 | 0,260 | 0,325 | 0,385 | 0,440 | 0,495 | 0,550 | 0,650

125 0,140 | 0,170 | 0,235 | 0,290 | 0,345 | 0,395 | 0,445 | 0,495 | 0,585

125 0,140 | 0,170 | 0,235 | 0,290 | 0,345 | 0,395 | 0,445 | 0,495 | 0,585

120 0,130 | 0,165 | 0,220 | 0,275 | 0,325 | 0,375 | 0,420 | 0,465 | 0,555

120 0,130 | 0,165 | 0,220 | 0,275 | 0,325 | 0,375 | 0,420 | 0,465 | 0,555

110 0,125 | 0,155 | 0,210 | 0,260 | 0,305 | 0,355 | 0,395 | 0,440 | 0,520

105 0,115 | 0,145 | 0,195 | 0,245 | 0,290 | 0,330 | 0,370 | 0,410 | 0,490

115 0,125 | 0,155 | 0,210 | 0,260 | 0,305 | 0,355 | 0,395 | 0,440 | 0,520

115 0,125 | 0,155 | 0,210 | 0,260 | 0,305 | 0,355 | 0,395 | 0,440 | 0,520

100 0,105 | 0,130 | 0,175 | 0,220 | 0,260 | 0,300 | 0,335 | 0,375 | 0,440

85 0,090 | 0,115 | 0,155 | 0,195 | 0,230 | 0,265 | 0,295 | 0,330 | 0,390

75 0,095 | 0,120 | 0,165 | 0,205 | 0,240 | 0,275 | 0,310 | 0,345 | 0,405

65 0,080 | 0,100 | 0,140 | 0,170 | 0,205 | 0,235 | 0,265 | 0,290 | 0,345

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 105 0,095 | 0,120 | 0,165 | 0,205 | 0,240 | 0,275 | 0,310 | 0,345 | 0,405
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 95 0,085 | 0,110 | 0,145 | 0,180 | 0,215 | 0,250 | 0,280 | 0,310 | 0,365
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 90 0,080 | 0,100 | 0,140 | 0,170 | 0,205 | 0,235 | 0,265 | 0,290 | 0,345
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 85 0,075 | 0,095 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,325
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 70 0,065 | 0,080 | 0,110 | 0,140 | 0,165 | 0,185 | 0,210 | 0,235 | 0,275

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 60 0,060 | 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,260
§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 50 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,175 | 0,205
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 50 0,060 | 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,260
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 35 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125 | 0,140 | 0,155 | 0,180
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 35 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125 | 0,140 | 0,155 | 0,180
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 60 0,060 | 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,260
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 45 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,175 | 0,205
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Vollhartmetall-Bohrer @

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen, RT 100 InoxPro, 7xD

)
€
9]
=
=
c
S
f (mm/U) bei Nenn-0 (2]
Zerspanungsgruppe o
Ve (m/min) [ 3 4 6 8 10 12 14 16 20

140 0,125 | 0,155 | 0,210 | 0,260 | 0,305 | 0,355 | 0,395 | 0,440 | 0,520

125 0,110 | 0,140 | 0,185 | 0,235 | 0,275 | 0,315 | 0,355 | 0,395 | 0,470

125 0,110 | 0,140 | 0,185 | 0,235 | 0,275 | 0,315 | 0,355 | 0,395 | 0,470

120 0,105 | 0,130 | 0,175 | 0,220 | 0,260 | 0,300 | 0,335 | 0,375 | 0,440

120 0,105 | 0,130 | 0,175 | 0,220 | 0,260 | 0,300 | 0,335 | 0,375 | 0,440

110 0,100 | 0,120 | 0,165 | 0,205 | 0,245 | 0,280 | 0,315 | 0,350 | 0,415

105 0,090 | 0,115 | 0,155 | 0,195 | 0,230 | 0,265 | 0,295 | 0,330 | 0,390

115 0,095 | 0,120 | 0,165 | 0,205 | 0,240 | 0,275 | 0,310 | 0,345 | 0,405

115 0,095 | 0,120 | 0,165 | 0,205 | 0,240 | 0,275 | 0,310 | 0,345 | 0,405

100 0,080 | 0,100 | 0,140 | 0,170 | 0,205 | 0,235 | 0,265 | 0,290 | 0,345

85 0,070 | 0,090 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,205 | 0,230 | 0,255 | 0,305

75 0,075 | 0,095 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,325

65 0,065 | 0,080 | 0,110 | 0,140 | 0,165 | 0,185 | 0,210 | 0,235 | 0,275

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 100 0,075 | 0,095 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,325
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 90 0,070 | 0,085 | 0,115 | 0,145 | 0,175 | 0,200 | 0,225 | 0,245 | 0,295
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 85 0,065 | 0,080 | 0,110 | 0,140 | 0,165 | 0,185 | 0,210 | 0,235 | 0,275
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 80 0,060 | 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,260
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 70 0,050 | 0,065 | 0,090 | 0,110 | 0,130 | 0,150 | 0,170 | 0,185 | 0,220

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 45 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,155 | 0,175 | 0,205
§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB B85 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,110 | 0,125 | 0,140 | 0,165
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 40 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,155 | 0,175 | 0,205
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 25 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,110 | 0,120 | 0,145
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 25 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,110 | 0,120 | 0,145
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 45 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,155 | 0,175 | 0,205
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 35 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,110 | 0,125 | 0,140 | 0,165
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@ Vollhartmetall-Bohrer

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen, 3-schneidig, FT 200 U, 3xD

%]
o
=y
3.
=3
=
=
@ f (mm/U) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe .
Ve (m/min) | 4 6 8 10 12 14 16 18 20

180 0,300 | 0,410 | 0,510 | 0,605 | 0,695 | 0,785 | 0,865 | 0,945 | 1,025

160 0,270 | 0,370 | 0,460 | 0,545 | 0,625 | 0,705 | 0,780 | 0,855 | 0,925

160 0,270 | 0,370 | 0,460 | 0,545 | 0,625 | 0,705 | 0,780 | 0,855 | 0,925

155 0,255 | 0,350 | 0,435 | 0,515 | 0,590 | 0,665 | 0,735 | 0,805 | 0,870

155 0,255 | 0,350 | 0,435 | 0,515 | 0,590 | 0,665 | 0,735 | 0,805 | 0,870

145 0,240 | 0,330 | 0,410 | 0,485 | 0,555 | 0,625 | 0,695 | 0,760 | 0,820

135 0,225 | 0,310 | 0,385 | 0,455 | 0,520 | 0,585 | 0,650 | 0,710 | 0,770

130 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

130 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

110 0,205 | 0,275 | 0,345 | 0,410 | 0,470 | 0,525 | 0,585 | 0,640 | 0,690

100 0,180 | 0,245 | 0,305 | 0,360 | 0,415 | 0,465 | 0,515 | 0,565 | 0,610

90 0,190 | 0,260 | 0,325 | 0,385 | 0,440 | 0,495 | 0,550 | 0,600 | 0,650

75 0,165 | 0,220 | 0,275 | 0,325 | 0,375 | 0,420 | 0,465 | 0,510 | 0,555

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 60 0,095 | 0,130 | 0,160 | 0,190 | 0,220 | 0,250 | 0,275 | 0,300 | 0,325
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 55 0,085 | 0,115 | 0,145 | 0,175 | 0,200 | 0,225 | 0,245 | 0,270 | 0,295
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 50 0,080 | 0,110 | 0,140 | 0,165 | 0,185 | 0,210 | 0,235 | 0,255 | 0,275

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle

130 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

110 0,205 | 0,275 | 0,345 | 0,410 | 0,470 | 0,525 | 0,585 | 0,640 | 0,690

110 0,205 | 0,275 | 0,345 | 0,410 | 0,470 | 0,525 | 0,585 | 0,640 | 0,690

105 0,190 | 0,260 | 0,325 | 0,385 | 0,440 | 0,495 | 0,550 | 0,600 | 0,650

105 0,190 | 0,260 | 0,325 | 0,385 | 0,440 | 0,495 | 0,550 | 0,600 | 0,650

90 0,165 | 0,230 | 0,285 | 0,335 | 0,385 | 0,435 | 0,480 | 0,525 | 0,570

100 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

75 0,180 | 0,245 | 0,305 | 0,360 | 0,415 | 0,465 | 0,515 | 0,565 | 0,610

200 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

200 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

180 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

180 0,240 | 0,325 | 0,405 | 0,480 | 0,550 | 0,620 | 0,685 | 0,750 | 0,815

155 0,205 | 0,275 | 0,345 | 0,410 | 0,470 | 0,525 | 0,585 | 0,640 | 0,690

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 40 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 30 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,175 | 0,190 | 0,205
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 35 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 20 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125 | 0,140 | 0,155 | 0,165 | 0,180
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 25 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125 | 0,140 | 0,155 | 0,165 | 0,180
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 40 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 30 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,175 | 0,190 | 0,205

40 0,075 | 0,105 | 0,130 | 0,155 | 0,175 | 0,200 | 0,220 | 0,240 | 0,260
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Vollhartmetall-Bohrer @

Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P, 3xD und 5xD

Schnittwerte

f (mm/U) bei Nenn-0

Zerspanungsgruppe ®

Ve (m/min) [ 6 8 10 12 16 20 24 28 32

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle

140 0,340 | 0,420 | 0,500 | 0,575 | 0,715 | 0,845 | 0,975 | 1,095 | 1,210
120 0,290 | 0,360 | 0,425 | 0,490 | 0,605 | 0,720 | 0,825 | 0,930 | 1,030

120 0,290 | 0,360 | 0,425 | 0,490 | 0,605 | 0,720 | 0,825 | 0,930 | 1,030

110 0,270 | 0,340 | 0,400 | 0,460 | 0,570 | 0,675 | 0,780 | 0,875 | 0,970

110 0,270 | 0,340 | 0,400 | 0,460 | 0,570 | 0,675 | 0,780 | 0,875 | 0,970
100 0,235 | 0,295 | 0,350 | 0,400 | 0,500 | 0,595 | 0,680 | 0,765 | 0,845
95 0,235 | 0,295 | 0,350 | 0,400 | 0,500 | 0,595 | 0,680 | 0,765 | 0,845

70 0,180 | 0,220 | 0,260 | 0,300 | 0,375 | 0,445 | 0,510 | 0,575 | 0,635

180 0,305 | 0,380 | 0,450 | 0,515 | 0,645 | 0,760 | 0,875 | 0,985 | 1,090

180 0,305 | 0,380 | 0,450 | 0,515 | 0,645 | 0,760 | 0,875 | 0,985 | 1,090

155 0,260 | 0,325 | 0,385 | 0,440 | 0,545 | 0,650 | 0,745 | 0,835 | 0,925

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

S1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?
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Tieflochbohrer

Einlippenbohrer EB 100 M, EB 100

Korrektur Langendurchmesserverhéltnis:
< 25xD

100 %

< 45xD

90 %

< 65xD

75 %

< 80xD

60 %

<150xD 50 %

Zerspanungsgruppe

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

f (mm/U) bei Nenn-0

Ve (M/min)

1

2

3

4

5

6

7

8

10

12

14

16

90

95!

0,004

0,010

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,040

0,050

0,060

0,065

0,075

80

85

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

0,065

80

85

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

0,065

75

80

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

0,060

75

80

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

0,060

70

75

0,003

0,008

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

70

70

0,003

0,008

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,030

0,040

0,045

0,050

0,055

75

80

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

0,045

0,050

0,060

0,065

75

80

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

0,045

0,050

0,060

0,065

65

65

0,003

0,008

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

55

60

0,002

0,007

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

60

65

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

0,045

0,050

0,060

0,065

50

55

0,003

0,008

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

50

55

0,003

0,008

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB

45

45

0,003

0,007

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB

45

45

0,002

0,007

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

40

40

0,002

0,006

0,011

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle

S1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

35

35

0,002

0,005

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

85

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

70

0,005

0,015

0,025

0,035

0,040

0,045

0,050

0,055

0,070

0,080

0,090

0,100

70

0,005

0,015

0,025

0,035

0,040

0,045

0,050

0,055

0,070

0,080

0,090

0,100

65

0,005

0,015

0,025

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

0,065

0,075

0,085

0,095

65

0,005

0,015

0,025

0,030

0,035

0,045

0,050

0,055

0,065

0,075

0,085

0,095

60

0,004

0,012

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,055

0,065

0,075

0,080

70

0,004

0,012

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

0,070

0,080

0,085

50

0,003

0,009

0,015

0,020

0,025

0,030

0,035

0,040

0,045

0,050

0,060

0,065

105

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

105

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

170

0,025

0,075

0,135

0,170

0,200

0,235

0,265

0,295

0,350

0,405

0,460

0,510

170

0,025

0,075

0,135

0,170

0,200

0,235

0,265

0,295

0,350

0,405

0,460

0,510

145

0,020

0,060

0,115

0,145

0,170

0,200

0,225

0,250

0,295

0,345

0,390

0,435

85

0,008

0,025

0,045

0,055

0,065

0,075

0,085

0,095

0,115

0,135

0,150

0,165

70

0,007

0,020

0,035

0,045

0,055

0,065

0,075

0,080

0,100

0,115

0,130

0,140

65

0,007

0,020

0,035

0,045

0,055

0,060

0,070

0,075

0,090

0,105

0,120

0,135

65

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

65

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

65

0,006

0,015

0,030

0,040

0,045

0,055

0,060

0,065

0,080

0,095

0,105

0,115

40

40

0,002

0,005

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

30

35

0,002

0,004

0,008

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,030

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

25

25

0,001

0,004

0,007

0,009

0,011

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,025

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

20

25

0,001

0,004

0,007

0,008

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,025

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

20

20

0,001

0,003

0,006

0,008

0,009

0,011

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

30

30

0,001

0,004

0,008

0,010

0,011

0,015

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?

25

30

0,001

0,004

0,007

0,009

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,025

30

0,002

0,005

0,010

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,030

0,035

0,035

20

0,001

0,004

0,008

0,010

0,011

0,015

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

20

0,001

0,004

0,007

0,009

0,011

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

0,025

0,025

20

0,001

0,004

0,008

0,010

0,011

0,015

0,015

0,015

0,020

0,025

0,025

0,030

0,001

0,003

0,005

0,007

0,008

0,009

0,011

0,012

0,015

0,015

0,020

0,020

78 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Guhring Navigator unter webnavigator.guehring.de.



Tieflochbohrer @

Einlippenbohrer EB 80, EB 80 XXL

)
€
9]
=
=
c
<
® 5
O f (mm/U) bei Nenn-0 n
Zerspanungsgruppe .

Ve (m/min) 4 8 10 12 14 16 20 25 32

80 85 | 0,020 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,110

70 75 10,020 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100

70 75 10,020 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100

70 70 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095

70 70 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095

65 65 [ 0,015 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,090

60 65 | 0,015 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085

70 75 | 0,020 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100

70 75 | 0,020 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100

60 60 | 0,015 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085

55 55 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,075

60 65 | 0,020 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100

50 55 | 0,015 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 50 55 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,075
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 45 45 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,065
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 45 45 | 0,012 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,060
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 40 40 | 0,012 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 35 35 | 0,010 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050

80 85 (0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,105 | 0,125 | 0,145

70 70 | 0,025 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125

70 70 [ 0,025 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,090 | 0,105 | 0,125

65 65 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 0,100 | 0,115

65 65 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 0,100 | 0,115

55 60 | 0,020 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,105

65 70 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,105 | 0,120

50 50 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,090

80 85 [ 0,035 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,145 | 0,170

80 85 [ 0,035 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,145 | 0,170

120 | 125 | 0,095 | 0,165 | 0,200 | 0,230 | 0,260 | 0,290 | 0,350 | 0,415 | 0,490

120 | 125 | 0,095 | 0,165 | 0,200 | 0,230 | 0,260 | 0,290 | 0,350 | 0,415 | 0,490

100 | 105 | 0,080 | 0,140 | 0,170 | 0,195 | 0,225 | 0,250 | 0,295 | 0,355 | 0,415

70 75 10,040 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,105 | 0,115 | 0,140 | 0,165 | 0,195

60 60 | 0,035 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,120 | 0,140 | 0,165

55 60 | 0,030 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,110 | 0,135 | 0,155

60 65 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,105 | 0,120

60 65 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,105 | 0,120

60 65 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,105 | 0,120

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 40 40 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,050
§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 30 35 | 0,008 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 25 25 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 20 25 | 0,007 | 0,012 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 20 20 | 0,006 | 0,011 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,025 | 0,030
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 30 30 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 25 30 | 0,006 | 0,011 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035

30 30 (0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035

20 20 | 0,006 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030

20 20 [ 0,005 | 0,009 | 0,011 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030

20 20 [ 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035

15 15 {0,005 | 0,009 | 0,011 | 0,012 | 0,015 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025

Gij“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 79



Fras-
werkzeuge

Hoéchste Frasleistung durch neue Bauformen

Mit diesen Fraserinnovationen fliegen
die Spane genau so, wie Sie es wollen
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Fréaswerkzeuge



@ Fraswerkzeuge
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Mikrofraser MicroMill y 55 U
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MicroMill u55U

Universal-Mikrofraser fur hochste Prazision

in nahezu allen Werkstoffen einsetzbar | 3 Lédngen je Durchmesser | von @ 0,20mm - @ 3,00mm

HIPIMS-BESCHICHTUNG PERROX

3 REICHWEITEN JE DURCHMESSER liefert sehr glatte Oberflachen fur
fur maximale Stabilitat bis optimalen Spanabtransport und perfekten
maximal Flexbilitat: Schutz vor Verschleil und Oxidation bei
2xD - 3xD - 5xD Trocken- und Nassbearbeitungen
GUHROJET-KUHLKANALE DURCHMESSERABHANGIGE
sorgen flr eine gezielte Kilhlungschmierung SCHNEIDENANZAHL
direkt im Schnittbereich und einen flr optimierten Spanraum und
effektiven Spanabtransport hohe Gesamtvorschibe

Prazisionsfraser fur hochste Anforderungen
bei kleinsten Dimensionen

Der MicroMill u 55 U Uberzeugt durch viele Features, welche die Anforderungen in der Mikro-Prézisions-
bearbeitung erleichtern: Die Guhrojet-Klihlung sorgt flir beste Spanabfuhr und VerschleiBreduktion, die Perrox-
Beschichtung schiitzt das Werkzeug vor VerschleiB und reduziert die Reibung zwischen Werkzeug und Span.
Mit der reduzierten Durchmessertoleranz lassen sich prazise, maBgenaue Ergebnisse erzielen.
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Mikrofraser MicroMill p 55 U

=l

X)

N

WN

30°
AN
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3-4

i

45°

I, 5[

Hochgenauigkeits-Mikrofraser mit 3 verschiedenen Reichweiten I3 e mit Innenkihlung: GuhroJet

Peripheriekiihlung 6 oder 4 Austritte ® Halsfreischliff ¢ Zentrumschnitt

S’l o
5 —| T T Ee)
bkl
I3
I la

d1 -0,008 d2 h5 d3 1
mm mm mm mm
0,20 4,00 0,18 45
0,20 4,00 0,18 45
0,20 4,00 0,18 45
0,25 4,00 0,23 45
0,25 4,00 0,23 45
0,25 4,00 0,23 45
0,30 4,00 0,28 45
0,30 4,00 0,28 45
0,30 4,00 0,28 45
0,40 4,00 0,38 45
0,40 4,00 0,38 45
0,40 4,00 0,38 45
0,50 4,00 0,45 45
0,50 4,00 0,45 45
0,50 4,00 0,45 45
0,60 4,00 0,55 45
0,60 4,00 0,55 45
0,60 4,00 0,55 45
0,80 4,00 0,75 45
0,80 4,00 0,75 45
0,80 4,00 0,75 45
1,00 4,00 0,92 45
1,00 4,00 0,92 45
1,00 4,00 0,92 45
1,20 4,00 1,12 50
1,20 4,00 1,12 50
1,20 4,00 1,12 50
1,50 4,00 1,40 50
1,50 4,00 1,40 50
1,50 4,00 1,40 50
1,80 4,00 1,70 50
1,80 4,00 1,70 50
1,80 4,00 1,70 50
2,00 6,00 1,85 50
2,00 6,00 1,85 57
2,00 6,00 1,85 57
2,20 6,00 2,05 50
2,20 6,00 2,05 57
2,20 6,00 2,05 57
2,50 6,00 2,35 50
2,50 6,00 2,35 57
2,50 6,00 2,35 57
3,00 6,00 2,85 50
3,00 6,00 2,85 57
3,00 6,00 2,85 57

84

mm
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,20
2,20
2,20
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00

mm
0,40
0,75
1,00
0,50
0,90
1,25
0,60
1,10
1,50
0,80
1,40
2,00
1,00
1,80
2,50
1,20
2,10
3,00
1,60
2,80
4,00
2,00
3,50
5,00
2,40
4,20
6,00
3,00
5,50
7,50
3,60
6,50
9,00
4,00
7,50
10,00
4,40
8,00
11,00
5,00
9,00
12,50
6,00
11,00
15,00

mm
9,1
9,5
9,7
9,0
9,4
9,7
9,0
9,5
9,9
8,9
9,5
10,1
9,0
9,8
10,5
8,9
9,8
10,7
8,7

11,1
8,7
10,2
11,7
8,7
10,5
12,3

W71

13,1

8,5

11,4
13,9
13,2
16,7
19,2
13,2
16,8
19,8
13,1
17,1
20,6
12,9
17,9
21,9

mm x 45°
0,006
0,006
0,006
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,010
0,010
0,010
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,020
0,020
0,020
0,012
0,012
0,012
0,015
0,015
0,015
0,018
0,018
0,018
0,020
0,020
0,020
0,022
0,022
0,022
0,025
0,025
0,025
0,030
0,030
0,030
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Bestell-Nr.

6829 0.201
6829 0.202
6829 0.203
6829 0.251
6829 0.252
6829 0.253
6829 0.301
6829 0.302
6829 0.303
6829 0.401
6829 0.402
6829 0.403
6829 0.501
6829 0.502
6829 0.503
6829 0.601
6829 0.602
6829 0.603
6829 0.801
6829 0.802
6829 0.803
6829 1.001
6829 1.002
6829 1.003
6829 1.201
6829 1.202
6829 1.203
6829 1.501
6829 1.502
6829 1.503
6829 1.801
6829 1.802
6829 1.803
6829 2.001
6829 2.002
6829 2.003
6829 2.201
6829 2.202
6829 2.203
6829 2.501
6829 2.502
6829 2.503
6829 3.001
6829 3.002
6829 3.003
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Der kleinste Diver der Welt

Eintauchen & Frasen mit nur einem Werkzeug | extreme Schnittwerte | sehr hohe Schnitttiefen

N iy ) VARIABLE
GUHROJET-KUHLKANALE ECKENAUSFUHRUNG

gezielte Kiihlung & Schmierung
direkt im Schnittbereich,
effektiver Spanabtransport

mit Radius und Eckfase fur
maximale Anwendungsflexibiltat
in verschiedenen Branchen

DIE HIPIMS-BESCHICHTUNG PERROX
erzielt eine sehr hohe Oberflachenqualitat
flr einen optimalen Spanabtransport
sowie perfekten Schutz gegen VerschleiB3 und
Oxidation bei Trocken- und Nassbearbeitungen

SYMMETRISCHE BOHRSTIRN
optimiert fir Bohr- und
Rampoperationen,
hohe Schneidenstabilitat

INNOVATIVE NUTFORM
= sehr hohe Werkzeugstabilitat

und vibrationsarmer Schnitt
RF 100 MIKRODIVER IN AKTION

Jetzt scannen und entdecken!

Universelle Anwendung in jedem Werkstoff

Der RF 100 Mikrodiver bringt als Hochleistungsfraser fir den Mikrobereich hervorragende Eintaucheigenschaften
mit sich. Indem der Fraser verschiedenste Operationen in nahezu allen Werkstoffen abdeckt, ist er besonders fir
Kunden geeignet, die Wert auf Flexibilitdt legen. Das Werkzeug ist in zwei unterschiedlichen Langen verflugbar:
2,5xD und 5xD. Als Erweiterung gibt es den Mikrodiver jetzt auch schon ab @ 0,5 mm und mit Eckradius.



@ Vollhartmetall-Fraser

Ratiofraser RF 100 Mikrodiver Artikel-Nr. 6808
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2 Artikel-Nr. 6808
- d1 h8 d2 h5 bl 12 14 c z
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45°
NEW 0,50 4,00 38 1,2 9,3 0,010 3 6808 0.500
NEW 0,75 4,00 38 1,8 9,3 0,015 3 6808 0.750
0,79 4,00 38 1,9 9,3 0,016 3 6808 0.790
0,80 4,00 38 2,0 9,3 0,016 3 6808 0.800
1,00 4,00 38 2,5 9,3 0,020 3 6808 1.000
1,19 4,00 38 2,9 9,4 0,024 3 6808 1.190
1,20 4,00 38 3,0 9,4 0,024 3 6808 1.200
1,50 4,00 45 3,7 9,8 0,030 3 6808 1.500
1,59 4,00 44 3,9 9,9 0,032 3 6808 1.590
1,80 4,00 45 4,5 10,3 0,036 3 6808 1.800
1,98 6,00 50 4,9 14,7 0,040 3 6808 1.980
2,00 6,00 50 5,0 14,7 0,040 3 6808 2.000
2,20 6,00 50 5,5 14,9 0,044 3 6808 2.200
2,38 6,00 50 5,9 15,2 0,048 3 6808 2.380
2,50 6,00 50 6,2 15,3 0,050 3 6808 2.500
2,78 6,00 50 6,9 15,9 0,056 3 6808 2.780
2,80 6,00 50 7,0 15,9 0,056 3 6808 2.800
3,00 6,00 50 7,5 16,2 0,060 3 6808 3.000
3,17 6,00 50 7,9 16,6 0,064 3 6808 3.175
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Ratiofraser RF 100 Mikrodiver Artikel-Nr. 6809
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Artikel-Nr. 6809 8
T
d1 h8 d2 h5 bl 12 14 c z
o Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm x 45
NEW 0,50 4,00 38 2,5 10,6 0,010 3 6809 0.500
NEW 0,75 4,00 38 3,7 11,2 0,015 3 6809 0.750
NEW 0,79 4,00 38 3,9 11,3 0,016 3 6809 0.790
NEW 0,80 4,00 38 4,0 11,3 0,016 3 6809 0.800
1,00 4,00 45 5,0 11,8 0,020 3 6809 1.000
1,19 4,00 50 5,9 12,4 0,024 3 6809 1.190
1,50 4,00 50 75 13,5 0,030 3 6809 1.500
1,59 4,00 50 7,9 13,9 0,032 3 6809 1.590
1,98 6,00 57 9,9 19,6 0,040 3 6809 1.980
2,00 6,00 57 10,0 19,7 0,040 3 6809 2.000
2,38 6,00 57 11,9 21,1 0,048 3 6809 2.380
2,50 6,00 57 12,5 21,6 0,050 3 6809 2.500
2,78 6,00 57 13,9 22,8 0,056 3 6809 2.780
3,00 6,00 57 15,0 23,7 0,060 3 6809 3.000
3,17 6,00 57 15,8 24,6 0,064 3 6809 3.175
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% Artikel-Nr. 6691
d1 h8 d2 h5 bl 12 14 r z Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm
0,50 4,00 38 1,2 9,3 0,05 3 6691 0.500
0,50 4,00 38 1,2 9,3 0,10 3 6691 0.501
0,75 4,00 38 1,8 9,3 0,05 3 6691 0.750
0,75 4,00 38 1,8 9,3 0,10 3 6691 0.751
0,80 4,00 38 2,0 9,3 0,05 3 6691 0.800
0,80 4,00 38 2,0 9,3 0,10 3 6691 0.801
1,00 4,00 38 2,5 9,3 0,05 3 6691 1.000
1,00 4,00 38 2,5 9,3 0,10 3 6691 1.001
1,00 4,00 38 2,5 9,3 0,20 3 6691 1.002
1,20 4,00 38 3,0 9,4 0,10 3 6691 1.201
1,20 4,00 38 3,0 9,4 0,20 3 6691 1.202
1,50 4,00 45 3,7 9,8 0,10 3 6691 1.501
1,50 4,00 45 3,7 9,8 0,20 3 6691 1.502
1,50 4,00 45 3,7 9,8 0,30 3 6691 1.503
1,80 4,00 45 4,5 10,2 0,10 3 6691 1.801
1,80 4,00 45 4,5 10,2 0,20 3 6691 1.802
1,80 4,00 45 4,5 10,2 0,30 3 6691 1.803
2,00 6,00 50 5,0 14,7 0,10 3 6691 2.001
2,00 6,00 50 5,0 14,7 0,20 3 6691 2.002
2,00 6,00 50 5,0 14,7 0,30 3 6691 2.003
2,00 6,00 50 5,0 14,7 0,50 3 6691 2.005
2,20 6,00 50 5,5 14,9 0,20 3 6691 2.202
2,20 6,00 50 5,5 14,9 0,50 3 6691 2.205
2,50 6,00 50 6,2 15,4 0,20 8 6691 2.502
2,50 6,00 50 6,2 15,4 0,30 3 6691 2.503
2,50 6,00 50 6,2 15,4 0,50 3 6691 2.505
2,80 6,00 50 7,0 15,9 0,20 3 6691 2.802
2,80 6,00 50 7,0 15,9 0,30 B 6691 2.803
2,80 6,00 50 7,0 15,9 0,50 B 6691 2.805
3,00 6,00 50 7,5 16,3 0,20 B 6691 3.002
3,00 6,00 50 7,5 16,3 0,30 3 6691 3.003
3,00 6,00 50 7,5 16,3 0,50 3 6691 3.005
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Ratiofraser RF 100 Mikrodiver Artikel-Nr. 6692
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Artikel-Nr. 6692 2

d1 h8 d2 h5 bl 12 14 r z *
Bestell-Nr.

mm mm mm mm mm mm

0,50 4,00 38 2,5 10,6 0,05 3 6692 0.500
0,50 4,00 38 2,5 10,6 0,10 3 6692 0.501
0,75 4,00 38 3,7 11,2 0,05 3 6692 0.750
0,75 4,00 38 3,7 11,2 0,10 3 6692 0.751
0,80 4,00 38 4,0 11,3 0,05 3 6692 0.800
0,80 4,00 38 4,0 11,3 0,10 3 6692 0.801
1,00 4,00 45 5,0 11,8 0,05 3 6692 1.000
1,00 4,00 45 5,0 11,8 0,10 3 6692 1.001
1,00 4,00 45 5,0 11,8 0,20 3 6692 1.002
1,20 4,00 50 6,0 12,4 0,10 3 6692 1.201
1,20 4,00 50 6,0 12,4 0,20 3 6692 1.202
1,50 4,00 50 7,5 13,5 0,10 3 6692 1.501
1,50 4,00 50 7,5 13,5 0,20 3 6692 1.502
1,50 4,00 50 7,5 13,5 0,30 3 6692 1.503
1,80 4,00 50 9,0 14,7 0,10 3 6692 1.801
1,80 4,00 50 9,0 14,7 0,20 3 6692 1.802
1,80 4,00 50 9,0 14,7 0,30 3 6692 1.803
2,00 6,00 57 10,0 19,7 0,10 3 6692 2.001
2,00 6,00 57 10,0 19,7 0,20 3 6692 2.002
2,00 6,00 57 10,0 19,7 0,30 3 6692 2.003
2,00 6,00 57 10,0 19,7 0,50 3 6692 2.005
2,20 6,00 57 11,0 20,4 0,20 3 6692 2.202
2,20 6,00 57 11,0 20,4 0,50 3 6692 2.205
2,50 6,00 57 12,5 21,6 0,20 8 6692 2.502
2,50 6,00 57 12,5 21,6 0,30 3 6692 2.503
2,50 6,00 57 12,5 21,6 0,50 3 6692 2.505
2,80 6,00 57 14,0 22,9 0,20 3 6692 2.802
2,80 6,00 57 14,0 22,9 0,30 B 6692 2.803
2,80 6,00 57 14,0 22,9 0,50 B 6692 2.805
3,00 6,00 57 15,0 23,8 0,20 B 6692 3.002
3,00 6,00 57 15,0 23,8 0,30 3 6692 3.003
3,00 6,00 57 15,0 23,8 0,50 3 6692 3.005

GUHRING 89



ﬂd}ver

Der neue Diver fur Alu

hoéchste Standzeiten | Rampen mit bis zu 60° | sehr ruhiger Lauf

KONISCH VERJUNGTER HALS
flr optimierte Spanabfuhr
in tiefen Taschen

PKD-DIVER IN AKTION
Jetzt scannen und entdecken!

OPTIMIERTE
SPANRAUMGEOMETRIE
gewdhrleistet einen
optimalen Spanfluss

INNENKUHLUNG
bohr- und frasoptimiert

TAUCHSTIRN HOCHPOSITIVE
fir Rampwinkel bis 60° PKD-SCHNEIDEN
und Hartmetallschneiden
bis zum Zentrum

Volumenfraser fir hochste Zerspanraten

Hier kommt unser Allround-Talent fiir maximale Zerspanraten und endlose Standzeiten in Aluminium:

Der PKD-Diver punktet mit seinem ultraharten PKD-Schneidstoff und einem sehr ruhigen Lauf. Mit diesem
Werkzeug kdnnen Sie 60° Rampwinkel problemlos realisieren — und missen sich beim Frasen an Profilen
und Strukturbauteilen keine Sorgen um die Gratbildung machen. Die Durchmesser-Range reicht von 12,0 bis
32,0 mm und der Fréaser ist bei einer Reichweite von ca. 3xD als Standard mit Eckradien erhaltlich.
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PKD-Diver (3-Schneider) Artikel-Nr. 4190
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Artikel-Nr. 4190
d1 +0,02 d2 hé d3 I 12 13 r z Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
12,00 12,00 10,50 75 8,0 28,00 2,00 3 4190 12.020
16,00 16,00 12,53 103 12,0 53,00 2,00 3 4190 16.020
20,00 20,00 15,76 120 14,0 68,00 3,00 3 4190 20.030
25,00 25,00 19,87 145 18,0 87,00 3,00 3 4190 25.030
32,00 32,00 27,58 170 20,0 108,00 4,00 3 4190 32.040
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DEINOSHARP

EXTRA SHORT

Fur 40 % hohere Frasleistung

volle Flexibilitat bei den Frasoperationen | leistungsstark & laufruhig auf allen Maschinen

EXTRA ZAHER SCHNEIDSTOFF EXTRA KURZE AUSFUHRUNG
verhindert Schneidkanten- héchste Stabilitat und
Beschéadigungen auch kaum radiale Abdrangung SPEZIELLE TAUCHSTIRN

bei instabilen Bedingungen 2um Bohrnutenfrisen und

flr hohe Eintauchwinkel

1xD SCHNEIDENLANGE, AICrN-BESCHICHTUNG
2xD REICHWEITE flr héchsten VerschleiB-Widerstand
maximaler Vorschub beim Nuten und
mehr Flexibilitat bei tieferen Konturen

RF 100 SHARP EXTRA
SHORT IN AKTION
Jetzt scannen und entdecken!

Spezialist flir weich-zahe und hochlegierte Werkstoffe

Das Frasen weich-zéher und hochlegierter Werkstoffe stellt besondere Herausforderungen an das Werkzeug.
Bei der falschen Wahl sind klebende Spéne und Spénestau die Folge — das Werkzeug bricht. Mit unserem
scharfsten VHM-Fraser RF 100 Sharp missen Sie sich dariliber keine Sorgen machen und erzielen
hochwertige Zerspanungsergebnisse.



Ratiofraser RF 100 Sharp extra short
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speziell fiir weich-zéhe und hochlegierte Werkstoffe ® Halsfreischliff ¢ Zentrumschnitt ¢ 40% hdéhere
Frasleistung durch kurze stabile Ausflihrung  mit spezieller Tauchstirn

Ratiofraser RF 100 Sharp extra short
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speziell fir weich-zéhe und hochlegierte Werkstoffe e Halsfreischliff ¢ Zentrumschnitt ¢ 40% hohere
Frasleistung durch kurze stabile Ausfiihrung e mit spezieller Tauchstirn
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kel
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[
l4

dl e8 d2 h6
mm mm
0,80 4,00
1,00 4,00
1,20 4,00
1,40 4,00
1,50 4,00
1,60 4,00
1,80 4,00
2,00 6,00
2,50 6,00
2,80 6,00
3,00 6,00
3,50 6,00
3,80 6,00
4,00 6,00
4,50 6,00
4,80 6,00
5,00 6,00
5,50 6,00
5,70 6,00
6,00 6,00
6,70 8,00
7,00 8,00
7,70 8,00
8,00 8,00
9,00 10,00
9,70 10,00
10,00 10,00
11,00 12,00
11,70 12,00
12,00 12,00
14,00 14,00
15,60 16,00
16,00 16,00

d3
mm
0,75
0,92
1,12
1,32
1,40
1,50
1,70
1,85
2,35
2,65
2,85
3,30
3,60
3,80
4,30
4,60
4,80
5,30
5,50
5,70
6,40
6,70
7,40
7,70
8,70
9,40
9,50
10,50
11,20
11,50
13,50
15,10
15,50

mm
0,8
1,0
1,2
1,4
1,5
1,6
1,8
2,0
2,5
2,8
3,0
3,5
3,8
4,0
4,5
4,8
5,0
5,5
5,7
6,0
6,7
7,0
7,7
8,0
9,0
9,7

10,0

11,0

11,7

12,0

14,0

15,6

16,0

mm
1,7
2,1
2,5
2,9
3,2
3,4
3,8
4,2
5,3
5,9
6,3
7,4
8,0
8,4
9,5
10,1
10,5
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
28,0
32,0
32,0

mm x 45°
0,00
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,08
0,09
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,14
0,15
0,16

Vollhartmetall-Fraser

Artikel-Nr. 6938
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6938 10.000 6939 10.000
6938 11.000 6939 11.000
6938 11.700 6939 11.700
6938 12.000 6939 12.000
6938 14.000 6939 14.000
6938 15.600 6939 15.600

Artikel-Nr. 6938 6939
% Bestell-Nr.
4 6938 0.800
4 6938 1.000
4 6938 1.200
4 6938 1.400
4 6938 1.500
4 6938 1.600
4 6938 1.800
4 6938 2.000
4 6938 2.500
4 6938 2.800
4 6938 3.000
4 6938 3.500 6939 3.500
4 6938 3.800 6939 3.800
4 6938 4.000 6939 4.000
4 6938 4.500 6939 4.500
4 6938 4.800 6939 4.800
4 6938 5.000 6939 5.000
4 6938 5.500 6939 5.500
4 6938 5.700 6939 5.700
4 6938 6.000 6939 6.000
4 6938 6.700 6939 6.700
4 6938 7.000 6939 7.000
4 6938 7.700 6939 7.700
4 6938 8.000 6939 8.000
4 6938 9.000 6939 9.000
4 6938 9.700 6939 9.700
4
4
4
4
4
4
4

6938 16.000 6939 16.000
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Vollhartmetall-Fraser

Ratiofraser-Satze RF 100 Sharp extra short
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speziell fiir weich-zdhe und hochlegierte Werkstoffe ¢ 40% hdhere Frésleistung durch kurze stabile
Ausflihrung e Halsfreischliff e spezielle Tauchstirn e bestehend aus Art.-Nr. 6938

J-Bereich Stiick/Satz
mm
6/8/10/12 4

Ratiofraser-Satze RF 100 Sharp extra short
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speziell fir weich-zéhe und hochlegierte Werkstoffe ® 40% hohere Frasleistung durch kurze stabile
Ausflihrung e Halsfreischliff e spezielle Tauchstirn e bestehend aus Art.-Nr. 6939

@-Bereich Stlick/Satz
mm
6/8/10/12 4
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Diamant-/PKD-Fraser @

PKD-Diver

Frasbedingungen:

HPC| stabile Bearbeitungsverhéltnisse
hohe Antriebsleistung

ANy

kurze Werkzeuge

S
lange Werkzeuge
Q
€
[0
2
=
c
<
A
f, (mm/z) bei Nenn-0
Ve ap ae z
Z A d .
erspanungsgruppe nwendung (m/min)| max. | max. m p 2 P P
Nuten 750 | 0,6xD | 1xD 0,10 0,14 0,16 0,18 0,23
Schruppen 940 | 0,6xD | 0,60xD 0,12 0,16 0,19 0,21 0,27
Schlichten 1500 | 0,6xD | 0,02xD 0,11 0,15 0,17 0,19 0,25
Nuten 650 | 0,6xD | 1xD 0,10 0,14 0,16 0,18 0,23
Schruppen 815 | 0,6xD | 0,60xD 0,12 0,16 0,19 0,21 0,27
Schlichten 1300 | 0,6xD | 0,02xD 0,11 0,15 0,17 0,19 0,25
Nuten 515 | 06xD | 1xD 0,10 0,14 0,16 0,18 0,23
Schruppen 640 | 0,6xD | 0,60xD 0,12 0,16 0,19 0,21 0,27
Schlichten 1030 | 0,6xD | 0,02xD 0,11 0,15 0,17 0,19 0,25
Nuten 525 | 06xD | 1xD 0,09 0,12 0,13 0,15 0,19
Schruppen 655 | 0,6xD | 0,60xD 0,10 0,14 0,16 0,18 0,23
Schlichten 1050 | 0,6xD | 0,02xD 0,10 0,13 0,15 0,17 0,21
Nuten 410 0,6xD 1xD 0,08 0,11 0,12 0,14 0,18
Schruppen 515 0,6xD | 0,60xD 0,10 0,13 0,15 0,17 0,21
Schlichten 825 | 0,6xD | 0,02xD 0,09 0,12 0,13 0,15 0,19

Gij“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 95



@ Vollhartmetall-Fraser

MicroMill p 55 U, G-Mold 48 F, G-Mold 65 F

Frasbedingungen: Korrekturfaktoren:
HPC| stabile Bearbeitungsverhéltnisse E
hohe Antriebsleistung ap Schruppen > 1,5xD ve-25% f2-25%
Ny
kurze Werkzeuge e mittellange Werkzeuge ve-40 % f2-40 %
ENAN
lange Werkzeuge swwwwwy| - extralange Werkzeuge ve-60 % f;-55%
g O
= unbeschichtete Werkzeuge Vo -50 %  f; -25 % | siehe Seite ,GTC-Frasstrateglen*
=
% v a fz (mm/z) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe Anwendung m /r:“ | m ;x. ; 3 P s m 2 m 2 P
Nuten 120 1xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schruppen 140 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,130
Schlichten 240 |(0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Nuten 105 1xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schruppen 120 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,130
Schlichten 210 [ 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Nuten 90 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schruppen 105 | 0,75xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Schlichten 180 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven Nuten 90 1xD 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht,
Rm 680 N/mm?2, 200 HB Schruppen 105 | 0,75xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Schlichten 180 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Nuten 65 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Rm 810 N/mm?, 240 HB
Schruppen 75 0,75xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,110
Schlichten 130 | 0,02xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB Nuten 60 1xD 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schruppen 75 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
Schlichten 120 | 0,01xD | 0,004 | 0,011 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,095
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle Nuten 45 1xD 0,003 | 0,009 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,085
Schruppen 55 0,6xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Schlichten 90 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,085
Nuten 110 1xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schruppen 125 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,130
Schlichten 220 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Nuten 90 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Schruppen 90 0,75xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Schlichten 185 [ 0,02xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,110
Nuten 75 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schruppen 75 0,75xD | 0,004 | 0,011 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schlichten 150 | 0,02xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Nuten 350 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schruppen 400 | 0,75xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Schlichten 700 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
Nuten 200 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schruppen 230 |[0,75xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Schlichten 400 [ 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
Nuten 160 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schruppen 160 | 0,75xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schlichten 315 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115

96 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ



Vollhartmetall-Fraser @

Zerspanungsgruppe Anwendung Vo e fz {mm/2) bei Nenn-0
(m/min) | max. | 4 3 6 8 10 [ 12 | 16 | 20 | 25
Nuten 220 1xD 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Schruppen 255 [ 0,75xD | 0,006 | 0,017 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,115 | 0,145
Schlichten 440 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110 | 0,140
Nuten 170 1xD 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
Schruppen 200 [ 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,105 | 0,130
Schlichten 345 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Nuten 120 1xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,120 °
Schruppen 140 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110 | 0,135 é
Schlichten 240 | 0,02xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105 | 0,130 E
Nuten 160 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105 8
Schruppen 185 | 0,75xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 0,120
Schlichten 320 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,115
Nuten 190 1xD | 0,005 | 0,016 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120 | 0,150
Schruppen 220 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140 | 0,175
Schlichten 380 [ 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130 | 0,165
Nuten 25 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090
Schruppen 30 0,6xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,110
Schlichten 50 0,01xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090
Nuten 20 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090
Schruppen 25 0,6xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,110
Schlichten 40 0,01xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090
Nuten 15 1xD | 0,003 | 0,008 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Schruppen 15 0,6xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schlichten 30 0,01xD | 0,003 | 0,009 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Nuten 10 1xD | 0,002 | 0,007 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070
Schruppen 15 0,6xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,085
Schlichten 20 0,01xD | 0,003 | 0,008 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070
Nuten 10 1xD | 0,003 | 0,008 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Schruppen 15 0,6xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schlichten 25 0,01xD | 0,003 | 0,009 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Nuten 50 1xD 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,105
Schruppen 65 0,6xD | 0,005 | 0,015 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100 | 0,125
Schlichten 105 | 0,02xD | 0,005 | 0,014 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Nuten 45 1xD 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090
Schruppen 55 0,6xD | 0,004 | 0,013 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,110
Schlichten 90 0,02xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Nuten 55 1xD 0,003 | 0,009 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schruppen 85 0,33xD | 0,005 | 0,014 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,115
Schlichten 110 | 0,01xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schruppen 85 0,03xD | 0,007 | 0,022 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,120 | 0,150 | 0,185
Schlichten 90 |0,005xD| 0,003 | 0,008 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065
Schruppen 70 0,03xD | 0,007 | 0,020 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130 | 0,165
Schlichten 75 |0,005xD | 0,002 | 0,007 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060
Nuten 70 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090
Schruppen 110 | 0,33xD | 0,005 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,115
Schlichten 145 | 0,01xD | 0,004 | 0,011 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090
Nuten 50 1xD | 0,003 | 0,008 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
Schruppen 75 0,33xD | 0,004 | 0,012 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,105
Schlichten 105 | 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
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SUEMPIUYOS

Vollhartmetall-Fraser

RF 100 Mikrodiver, 2,5xD

Frasbedingungen:

FHSE| stabile Bearbeitungsverhéltnisse
geringe Spantiefen, hohe Schnittwerte

NN
lange Werkzeuge
> siehe Seite ,GTC-Frasstrategien
Zerspanungsgruppe A dung Yo {mimin) bei Nenn-0 ap ae fz (mm/2) bei Nenn-0
%9 - }:gs_ %;2 - §:Zg5' max.|max-\ o8 | 1 |12 |15 | 18| 2 | 25| 3
Eintauchen | 120 | 130 | 145 | 160 | 1xD | 1xD [0,0040{0,0050|0,0060|0,0080|0,0120|0,0140|0,0170|0,0200
Nuten 130 | 145 | 160 | 170 | 1xD | 1xD |0,0060|0,0080{0,0100{0,0120{0,0160{0,0180{0,0230(0,0270
Schruppen | 200 | 210 | 220 | 230 | 2xD |0,25xD|0,0100/0,0120|0,0150|0,0180|0,0240|0,0270|0,0340|0,0400
Schlichten | 240 | 250 | 260 | 275 | 2xD [0,03xD[0,0060{0,0080(0,0090(0,0120(0,0170(0,0190|0,02400,0290
Eintauchen | 110 | 120 | 135 | 145 | 1xD | 1xD [0,0040{0,0050|0,0060|0,0070|0,0110(0,0120|0,0150|0,0180
Nuten 120 | 135 | 145 | 155 | 1xD | 1xD |0,0060|0,0070{0,0090{0,0110{0,0140{0,0160{0,0200(0,0240
Schruppen | 185 | 195 | 200 | 210 | 2xD |0,25xD|0,0090/0,0110|0,0130|0,0160|0,0220|0,0240|0,0300|0,0360
Schlichten | 220 | 230 | 240 | 250 | 2xD [0,03xD{0,0060{0,0070(0,0080(0,0100(0,0160(0,0170|0,0220|0,0260
Eintauchen | 100 | 110 | 120 | 130 (0,75xD| 1xD [0,0030{0,0040|0,0040|0,0050|0,0080|0,0090|0,0110|0,0140
Nuten 110 | 120 | 130 | 145 [0,75xD| 1xD |0,0040|0,0050{0,0060{0,0080(0,0110{0,0120{0,0150{0,0180
Schruppen | 180 | 185 | 195 | 205 | 2xD |0,2xD |0,00700,0090|0,0100|0,0130|0,0170|0,0190|0,0240|0,0290
Schlichten | 200 | 210 | 220 | 230 | 2xD [0,03xD{0,0040{0,0050(0,0060(0,0080(0,0120(0,0130(0,0160|0,0190
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, Eintauchen | 110 | 120 | 135 | 145 | 1xD | 1xD |0,0040{0,0050|0,0060(0,0070|0,0110{0,0120|0,0150(0,0180
m_it Zerspanungsadditiver_u i - )
MEL2 g:f]“ég’gﬁl"lﬂfnrzs?gé T S AL Nuten | 120 | 135 | 145 | 155 | 1x0 | 1x0 |0,0060(0,0070(0,0090|0,0110]0,01400,0160(0,0200|0,0240
Schruppen | 185 | 195 | 200 | 210 | 2xD |0,25xD|0,0090/0,0110|0,0130|0,0160|0,0220|0,0240|0,0300|0,0360
Schlichten | 220 | 230 | 240 | 250 | 2xD [0,03xD{0,0060(0,0070(0,0080{0,0100{0,0160{0,0170{0,0220{0,0260
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Eintauchen | 80 | 90 | 100 | 105 | 1xD | 1xD [0,0030{0,0040|0,0050|0,0070|0,0100(0,0110|0,0140|0,0160
Rm 810 N/mm?, 240 HB

Nuten 90 | 100 | 105 | 115 | 1xD | 1xD |0,0050|0,0070|0,0080|0,0100|0,0130|0,0140|0,0180|0,0220
Schruppen | 135 | 140 | 150 | 155 | 2xD |0,25xD|0,0080/0,0100|0,0120|0,0150|0,0200|0,0220|0,0270|0,0330
Schlichten | 160 | 170 | 175 | 185 | 2xD [0,03xD{0,0050(0,0060(0,0080(0,0090(0,0140(0,0160{0,0200{0,0230
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB Eintauchen | 90 | 100 | 110 | 120 [0,75xD| 1xD [0,0030{0,0040|0,0050|0,0060|0,0090|0,0110|0,0130|0,0160
Nuten 100 | 110 | 120 | 130 [0,75xD| 1xD |0,0050|0,0060{0,0080{0,0090(0,0130(0,0140{0,0180{0,0210
Schruppen | 160 | 170 | 175 | 185 | 2xD |0,2xD |0,00800,0100|0,0120|0,0150|0,0200|0,0220|0,0280|0,0340
Schlichten | 180 | 185 | 195 | 205 | 2xD [0,03xD|0,0050{0,0060(0,0070(0,0090(0,0140(0,0150|0,0190|0,0230
M2.2.1 Duplexstah, hochfeste nichtrostende Stahle Eintauchen | 65 | 75 | 80 | 90 [0,75xD| 1xD [0,0030{0,0040|0,0040|0,0060|0,0080|0,0090|0,0110|0,0140
Nuten 75 | 80 | 90 | 95 |0,75xD| 1xD |0,0040|0,0060|0,0070|0,0080|0,0110|0,0120|0,0150|0,0180
Schruppen | 120 | 125 | 130 | 135 | 2xD |0,2xD |0,00700,0090|0,0110|0,0130|0,0180|0,0200|0,0240|0,0290
Schlichten | 135 | 140 | 145 | 150 | 2xD [0,03xD|0,0040(0,0050(0,0060{0,0080{0,0120(0,0130{0,0170{0,0200
Eintauchen | 110 | 120 | 135 | 145 | 1xD | 1xD [0,0030{0,0040|0,0050|0,0060|0,0090|0,0110|0,0130/0,0160
Nuten 120 | 135 | 145 | 155 | 1xD | 1xD |0,0050|0,0060{0,0080{0,0090(0,0130{0,0140{0,0180(0,0210
Schruppen | 185 | 195 | 200 | 210 | 2xD |0,25xD|0,00800,0090|0,0110|0,0140|0,0190|0,0210|0,0260|0,0320
Schlichten | 220 | 230 | 240 | 250 | 2xD [0,03xD{0,0050{0,0060(0,0070(0,0090(0,0140(0,0150|0,0190|0,0230
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Vollhartmetall-Fraser

V¢ (m/min) bei Nenn-0 a a f; (mm/z) bei Nenn-0
Zerspanungsgruppe A dung o715~ [20- [27- mapx. maex. s 1 P P , - ;
1,2 1,98 |25 3,175 ’ > ’ ’ >
N1.1.1 Aluminium-Knetlegierungen, nicht aushartbar, 60 HB Eintauchen | 170 | 185 | 205 | 225 | 1xD | 1xD |0,0060/0,0070/0,0090{0,0110{0,0160(0,0180{0,0230|0,0270
N1.1.2 Aluminium-Knetlegierungen, ausgehértet, 100 HB
Nuten 185 | 205 | 225 | 245 | 1xD | 1xD |0,0090|0,0110{0,0130{0,0160(0,0220(0,0240|0,0300|0,0360
Schruppen | 285 | 300 | 315 | 325 | 2xD |0,25xD|0,0130|0,0160{0,0190(0,0240(0,0320(0,0360|0,0450|0,0540
Schlichten | 335 | 355 | 370 | 385 | 2xD (0,03xD(0,0080(0,0100{0,0120|0,0160(0,0230{0,0260(0,0320(0,0390
N2.1.1 Aluminium-Gusslegierungen, nicht aushértbar, < 12 % Si, 75 HB Eintauchen | 170 | 185 | 205 | 225 | 1xD | 1xD |0,0060/0,0070/0,0090{0,0110{0,0160(0,0180{0,0230|0,0270
N2.1.2 Aluminium-Gusslegierungen, ausgehértet, < 12 % Si, 90 HB
Nuten 185 | 205 | 225 | 245 | 1xD | 1xD |0,0090/0,0110{0,0130{0,0160(0,0220(0,0240|0,0300|0,0360
Schruppen | 285 | 300 | 315 | 325 | 2xD |0,25xD|0,0130|0,0160{0,0190(0,0240(0,03200,0360|0,0450|0,0540
Schlichten | 335 | 355 | 370 | 385 | 2xD (0,03xD(0,0080(0,0100{0,0120|0,0160(0,0230{0,0260(0,0320(0,0390
N2.1.3 AIumig\ium-Gusslegierungen, nicht aushartbar, Eintauchen | 135 | 150 | 165 | 175 | 1xD | 1xD |0,0060/0,0070/0,0090{0,0110{0,0160(0,0180{0,0230|0,0270
SRS RS Nuten 150 | 165 | 175 [ 190 | 1xD | 1xD |0,0090/0,0110{0,0130{0,0160(0,0220(0,0240|0,0300|0,0360
Schruppen | 225 | 235 | 245 | 260 | 2xD |0,25xD|0,0130|0,0160{0,0190(0,0240(0,03200,0360|0,0450|0,0540
Schlichten | 265 | 280 | 295 | 305 | 2xD (0,03xD(0,0080(0,0100|0,0120|0,0160(0,0230{0,0260(0,0320(0,0390
N3.1.1 Kupfer und Kupferlegierungen: Automatenlegierung, Pb > 1 % Eintauchen | 160 | 175 | 195 | 210 | 1xD | 1xD (0,0050{0,0060(0,0070{0,0090(0,0140|0,0150|0,0190|0,0230
N3.1.2 Kupfer und Kupferlegierungen: CuzZn, CuSnZn
Nuten 175 | 195 | 210 | 230 | 1xD | 1xD |0,0070|0,0090{0,0110{0,0140(0,0180(0,0200|0,0250|0,0300
Schruppen | 270 | 280 | 295 | 310 | 2xD |0,25xD|0,0110|0,0140{0,0160(0,0200(0,0270(0,0300|0,0380|0,0450
Schlichten | 315 | 335 | 350 | 365 | 2xD (0,03xD(0,0070(0,0090|0,0100{0,0130(0,0190{0,0220(0,0270(0,0320
N3.1.3 Kupfer und Kupferlegierungen: CuSn, bleifreies Kupfer und Eintauchen | 125 | 140 | 150 | 165 | 1xD | 1xD (0,0040{0,0060(0,0070{0,0080(0,0120|0,0140|0,0170|0,0210
eV Nuten 140 | 150 | 165 | 180 | 1xD | 1xD |0,0070|0,0080{0,0100{0,0120(0,0170(0,0180|0,0230|0,0280
Schruppen | 210 | 220 | 230 | 240 | 2xD |0,25xD|(0,0100{0,0120(0,0150{0,0190{0,0250|0,0280|0,0350|0,0410
Schlichten | 250 | 260 | 275 | 285 | 2xD (0,03xD(0,0060(0,0080|0,0100(0,0120(0,0180{0,0200(0,0250(0,0300
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB Eintauchen | 50 55 60 65 |0,5xD [ 1xD (0,0030(0,0030|0,0040|0,0050(0,0070{0,0080{0,0100(0,0120
Nuten 55 60 65 70 |0,5xD | 1xD [0,0040(0,0050|0,0060|0,0070(0,0100{0,0110{0,0140(0,0170
Schruppen | 95 | 100 | 105 | 110 | 2xD |0,15xD|0,0080|0,0090{0,0110{0,0140(0,0190(0,0210|0,0260|0,0310
Schlichten | 100 | 105 | 110 | 115 | 2xD [0,03xD(0,0040(0,0050|0,0060(0,0070(0,0110{0,0120{0,0150(0,0180
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB Eintauchen | 40 | 45 | 50 | 55 |0,5xD | 1xD |0,0030(0,0030|0,0040|0,0050(0,0070|0,0080(0,0100|0,0120
Nuten 45 50 55 60 |0,5xD | 1xD [0,0040(0,0050|0,0060|0,0070{0,0100{0,0110{0,0140(0,0170
Schruppen | 80 85 90 90 | 2xD [0,15xD{0,0080(0,0090|0,0110|0,0140(0,0190{0,0210{0,0260(0,0310
Schlichten 85 90 90 95 | 2xD [0,03xD(0,0040(0,0050|0,0060|0,0070(0,0110{0,0120{0,0150(0,0180
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB Eintauchen | 30 30 35 40 |0,5xD | 1xD (0,0020(0,0030|0,0030|0,0040(0,0060(0,0070{0,0080(0,0100
Nuten 30 35 40 40 |0,5xD [ 1xD (0,0030(0,0040|0,0050|0,0060(0,0080{0,0090{0,0110(0,0130
Schruppen | 55 55 60 60 | 2xD [0,15xD{0,0060(0,0080|0,0090|0,0110{0,0150{0,0170{0,0210(0,0250
Schlichten 65 60 65 65 | 2xD [0,03xD(0,0030(0,0040|0,0050|0,0060(0,0090{0,0100{0,0120(0,0140
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehartet, 350 HB | Eintauchen | 20 25 25 30 [0,5xD | 1xD (0,0020(0,0030|0,0030|0,0040(0,0060(0,0060(0,0080(0,0100
Nuten 25 25 30 30 [0,5xD | 1xD (0,0030(0,0040|0,0050|0,0060(0,0080{0,0080{0,0110(0,0130
Schruppen | 40 40 45 45 | 2xD [0,15xD(0,0060(0,0070|0,0090|0,0110{0,0140{0,0160{0,0200(0,0240
Schlichten 40 45 45 50 | 2xD [0,03xD{0,0030(0,0040|0,0040|0,0050(0,0080{0,0090(0,0110(0,0140
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB Eintauchen | 25 30 30 35 |0,5xD | 1xD (0,0020(0,0030|0,0030|0,0040(0,0060(0,0070{0,0080(0,0100
Nuten 30 30 35 35 [0,5xD [ 1xD (0,0030(0,0040|0,0050|0,0060(0,0080{0,0090{0,0110(0,0130
Schruppen | 50 50 50 55 | 2xD [0,15xD{0,0060(0,0080|0,0090|0,0110{0,0150{0,0170{0,0210(0,0250
Schlichten 50 55 55 60 | 2xD [0,03xD{0,0030(0,0040|0,0050|0,0060(0,0090{0,0100{0,0120(0,0140
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? Eintauchen | 80 90 95 | 105 [0,75xD| 1xD (0,0040(0,0050|0,0060(0,0070(0,0110{0,0120{0,0150(0,0180
Nuten 90 95 | 105 | 115 [0,75xD| 1xD (0,00600,0070{0,0090{0,0110{0,0140{0,0160(0,0200(0,0240
Schruppen | 140 | 150 | 155 | 165 | 2xD |0,2xD |0,0090|0,0120{0,0140(0,0170(0,0230(0,0260|0,0320|0,0380
Schlichten | 160 | 165 | 175 | 180 | 2xD (0,03xD(0,0060(0,0070|0,0080(0,0100{0,0160{0,0170{0,0220(0,0260
$2.1.2 ;itaqlggioew/ngenz, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Eintauchen 65 75 80 90 (0,75xD| 1xD |0,0030{0,0040(0,0050|0,0060/0,0100{0,0110{0,0130(0,0160
! " Nuten 75 80 90 95 [0,75xD| 1xD {0,0050(0,0060|0,0080|0,0100{0,0130{0,0140{0,0180(0,0220
Schruppen | 120 | 125 | 130 | 140 | 2xD |0,2xD |0,0080|0,0100{0,0120{0,0160(0,0210(0,0230/|0,0290|0,0350
Schlichten | 135 | 140 | 145 | 155 | 2xD (0,03xD(0,0050(0,0060|0,0070|0,0090(0,0140{0,0160{0,0190(0,0230
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SUEMPIUYOS

Vollhartmetall-Fraser

RF 100 Mikrodiver, 5xD

Frasbedingungen:

FHSE| stabile Bearbeitungsverhéltnisse
geringe Spantiefen, hohe Schnittwerte

sy extralange Werkzeuge

> siehe Seite ,GTC-Frasstrategien

Zerspanungsgruppe A dung Vo (m/min) et Nenn-0 ap e fz (mm/2) bei Nenn-0
o is 28 3 [™ ™| v [12 15[ 2 2528 3
Eintauchen | 50 | 55 | 60 | 65 [05xD | 1xD |0,00200,0030|0,0040 |0,0060 | 0,0080 [ 0,0090 | 0,0090
Nuten 65 | 75 | 80 | 85 [025xD| 1xD |0,0040|0,00500,0060|0,0090 (0,010 (0,0130|0,0140
Schruppen | 145 | 150 | 155 | 165 | 2,5xD [0,08xD|0,0120|0,01400,0170|0,0260 | 0,0320 | 0,0360 | 0,0380
Schlichten | 145 | 150 | 155 | 165 | 5xD |0,02xD [0,0050 {0,0060|0,00800,01300,0160(0,0180 |0,0190
Eintauchen | 45 | 50 | 55 | 60 [05xD | 1xD |0,00200,00300,00300,0050 | 0,0070 [ 0,0080 | 0,0080
Nuten 60 | 65 | 75 | 80 [025xD| 1xD |0,0040|0,00400,0050|0,0080 (0,0100(0,0110|0,0120
Schruppen | 130 | 135 | 145 | 150 | 2,5xD [0,08xD|0,0100/0,0120|0,0150 |0,0230 [ 0,0290 | 0,0320| 0,0340
Schlichten | 130 | 135 | 145 | 150 | 5xD |0,02xD [0,0050 {0,0050|0,00700,01100,0140(0,0160 |0,0170
Eintauchen | 40 | 45 | 50 | 55 [0,5xD | 1xD |0,00200,00200,0020 |0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0060
Nuten 55 | 60 | 65 | 70 [025xD| 1xD |0,0030|0,00300,0040 |0,0060 |0,0080 | 0,0080|0,0090
Schruppen | 120 | 125 | 130 | 135 | 2,5xD [0,08xD|0,00800,0090 |0,0120(0,0170 (0,0210 |0,0240|0,0260
Schlichten | 120 | 125 | 130 | 135 | 5xD |0,02xD [0,0030 {0,0040|0,0050 |0,0090|0,0110{0,0120 |0,0130
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, Eintauchen | 45 | 50 | 55 | 60 |05xD | 1xD |0,0020 |0,00300,0030 |0,0050|0,0070 |0,0080 | 0,0080
m_it Zerspanungsadditiver_u i - )
MEL2 g:f]"ég’gmﬂfnrz’s?ggLeg""““’ma”e"s'““h' geglunt, Nuten 60 | 65 | 75 | 80 [025xD| 1xD |0,0040{0,0040|0,0050 |0,0080|0,0100(0,0110{0,0120
Schruppen | 130 | 135 | 145 | 150 | 2,5xD [0,08xD|0,0100|0,01200,0150|0,0230 [ 0,0290 | 0,0320| 0,0340
Schlichten | 130 | 135 | 145 | 150 | 5xD |0,02xD [0,0050 {0,0050|0,0070|0,01100,01400,0160 |0,0170
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Eintauchen | 30 | 35 | 40 | 45 [05xD | 1xD [0,00200,00200,00300,0050 | 0,0060 [ 0,0070|0,0070
Rm 810 N/mm?, 240 HB
Nuten 45 | 50 | 55 | 60 [0,225xD| 1xD |0,0030|0,00400,0050|0,0070 |0,0090 [0,0100|0,0110
Schruppen | 95 | 100 | 105 | 110 [ 25xD [0,08xD|0,00900,01100,0140(0,0210 0,0260 | 0,0290|0,0310
Schlichten | 95 | 100 | 105 | 110 | 5xD |0,02xD |0,0040 [0,0050|0,0060 |0,01000,01300,0140 |0,0160
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB Eintauchen | 35 | 40 | 45 | 50 [05xD | 1xD [0,00200,00200,00300,0050 | 0,0060 | 0,0070|0,0070
Nuten 50 | 55 | 60 | 65 [025xD| 1xD |0,0030|0,00400,0050 |0,0070 |0,0090 [0,0100|0,0110
Schruppen | 105 | 110 | 120 | 125 | 2,5xD [0,08xD|0,00900,01100,01300,0200 | 0,0250 | 0,0280 | 0,0300
Schlichten | 105 | 110 | 120 | 125 | 5xD |0,02xD |0,0040 [0,0050|0,0060 |0,01000,01300,0140|0,0150
M2.2.1 Duplexstah, hochfeste nichtrostende Stahle Eintauchen | 25 | 30 | 30 | 35 |05xD| 1xD |0,0020 |0,00200,0020 |0,0040 |0,0050 | 0,0060 | 0,0060
Nuten 35 | 40 | 45 | 50 [0,25xD| 1xD |0,0030|0,00300,0040 |0,0060 |0,0080 |0,0090|0,0090
Schruppen | 85 | 90 | 90 | 95 |[25xD [0,05xD|0,00800,00900,01200,0170 0,0220 | 0,0240|0,0260
Schlichten | 80 | 85 | 8 | 90 | 5xD |0,02xD[0,0040 [0,0040|0,00500,0090|0,0110{0,0120|0,0130
Eintauchen | 45 | 50 | 55 | 60 [0,5xD | 1xD |0,00200,00200,00300,0050 | 0,0060 {0,0070|0,0070
Nuten 60 | 65 | 75 | 80 [025xD| 1xD |0,0030|0,00400,0050|0,0070 |0,0090 [0,0100|0,0110
Schruppen | 130 | 135 | 145 | 150 | 2,5xD [0,08xD|0,0090 0,01100,0130|0,0200 [ 0,0250 | 0,0280 | 0,0300
Schlichten | 130 | 135 | 145 | 150 | 5xD |0,02xD [0,0040 {0,0050|0,00600,01000,01300,0140 |0,0150
100 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ




Vollhartmetall-Fraser @

V¢ (m/min) bei Nenn-0 fz (mm/z) bei Nenn-0

ap e
079- (1,5- |20- |2,78- | max. | max.

12 198 |25 3175 1 1,2 1,5 2 2,5 2,8 3
N1.1.1 Aluminium-Knetlegierungen, nicht aushértbar, 60 HB Eintauchen 65 75 80 90 | 0,5xD | 1xD |0,0030|0,0040 0,0050 |0,0080|0,0100|0,0110(0,0120
N1.1.2 Aluminium-Knetlegierungen, ausgehértet, 100 HB

Zerspanungsgruppe A dung

Nuten 95 105 | 110 | 120 [0,25xD| 1xD [0,0050|0,0060|0,0080|0,0120(0,0150|0,0170{0,0180

Schruppen | 190 | 200 | 210 | 220 | 2,5xD | 0,1xD |0,0140|0,0170{0,0210|0,0310|0,0390 | 0,0440 | 0,0470

Schlichten | 200 | 210 | 220 | 230 | 5xD |0,02xD|0,0070 {0,0080 |0,0100|0,0170|0,0210 | 0,0240 | 0,0260

N2.1.1 Aluminium-Gusslegierungen, nicht aushértbar, < 12 % Si, 75 HB Eintauchen 65 75 80 90 | 0,5xD | 1xD |0,0030|0,0040 0,0050 0,0080|0,0100|0,01100,0120
N2.1.2 Aluminium-Gusslegierungen, ausgehértet, < 12 % Si, 90 HB

Nuten 95 105 | 110 | 120 [0,25xD| 1xD [0,0050|0,0060|0,0080|0,0120(0,0150|0,0170{0,0180

Schruppen | 190 | 200 | 210 | 220 | 2,5xD | 0,1xD |[0,0140|0,0170|0,0210 (0,0310 { 0,0390 | 0,0440 | 0,0470

Schlichten | 200 | 210 | 220 | 230 | 5xD |0,02xD|0,0070 {0,0080 |0,0100|0,0170|0,0210 | 0,0240 | 0,0260

Schnittwerte

N2.1.3 Aluminium-Gusslegierungen, nicht aushartbar, Eintauchen 55 60 65 70 | 0,5xD | 1xD [0,0030|0,0040|0,0050 (0,0080(0,0100|0,0110|0,0120
>12 % Si, 130 HB

Nuten 75 80 90 95 [0,25xD| 1xD |0,0050|0,0060(0,00800,0120(0,0150|0,0170|0,0180

Schruppen | 150 | 160 | 165 | 175 | 2,5xD | 0,1xD [0,0140|0,0170|0,0210 (0,0310 [ 0,0390 | 0,0440 | 0,0470

Schlichten | 160 | 170 | 175 | 185 | 5xD |0,02xD|0,0070 |0,0080 |0,0100|0,0170|0,0210 | 0,0240 | 0,0260

N3.1.1 Kupfer und Kupferlegierungen: Automatenlegierung, Pb > 1 % Eintauchen 65 70 75 85 | 0,5xD | 1xD |0,0030 |0,0030|0,0040|0,0070 |0,0080|0,0090 | 0,0100
N3.1.2 Kupfer und Kupferlegierungen: Cuzn, CuSnZn

Nuten 90 95 105 | 115 [0,25xD| 1xD [0,0050 |0,0050 (0,0070{0,0100(0,0130{0,0140(0,0150

Schruppen | 180 | 190 | 200 | 210 | 2,5xD | 0,1xD |0,0120|0,0140{0,0180|0,0260 | 0,0330 | 0,0370 | 0,0390

Schlichten | 190 | 200 | 210 | 220 | 5xD |0,02xD|0,0060 |0,0070|0,0090 |0,0140|0,0180 | 0,0200|0,0210

N3.1.3 Kupfer und Kupferlegierungen: CuSn, bleifreies Kupfer und Eintauchen 50 55 60 65 | 0,5xD [ 1xD |0,0020 |0,0030|0,0040|0,0060 | 0,0080|0,0090 | 0,0090
Elektrolytkupfer

Nuten 70 75 85 90 [0,25xD| 1xD |0,00400,0050(0,0060|0,00900,0120|0,0130|0,0140

Schruppen | 140 | 150 | 155 | 165 | 2,5xD | 0,1xD [0,0110|0,0130(0,0160 |0,0240 | 0,0300 | 0,0340 | 0,0360

Schlichten 150 | 155 | 165 | 170 | 5xD |0,02xD|0,0050|0,0060 |0,0080|0,0130|0,0160|0,0180|0,0200

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB Eintauchen 20 20 25 25 | 05xD | 1xD [0,0010{0,0020|0,0020 |0,0040 | 0,0050 | 0,0050 | 0,0060

Nuten 30 30 35 35 [0,25xD| 1xD |0,00200,0030|0,0040|0,0060 |0,0070|0,0080 | 0,0080

Schruppen 60 60 65 70 | 2,5xD |0,08xD |0,0070|0,0080(0,0110|0,0160 | 0,0200 | 0,0220 | 0,0240

Schlichten 60 60 65 70 5xD |0,02xD | 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0080 | 0,0100{0,0110|0,0120

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB Eintauchen 15 20 20 20 | 05xD | 1xD [0,0010(0,0020|0,0020 |0,0040 | 0,0050 | 0,0050 | 0,0060

Nuten 25 25 30 30 [0,25xD| 1xD |0,0020|0,0030|0,0040|0,0060 |0,0070 | 0,0080 | 0,0080

Schruppen 55 55 60 60 | 2,5xD |0,05xD |0,0070|0,0080(0,0110|0,0160 | 0,0200 | 0,0220 | 0,0240

Schlichten 50 55 55 60 5xD (0,02xD | 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0080 | 0,0100 | 0,0110|0,0120

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB Eintauchen 10 15 15 15 [ 0,5xD [ 1xD [0,0010{0,0010(0,0020 | 0,0030  0,0040 | 0,0040 | 0,0050

Nuten 15 15 20 20 |0,25xD| 1xD {0,0020|0,0020|0,0030 |0,0040 | 0,0060 | 0,0060 | 0,0070

Schruppen 35 40 40 40 | 2,5xD |0,05xD | 0,0060 | 0,0070{0,0090|0,0130(0,0160|0,0180 | 0,0190

Schlichten 35 35 40 40 5xD (0,02xD [ 0,0030 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,0090 | 0,0100

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehdrtet, 350 HB | Eintauchen 10 10 10 10 [ 0,5xD [ 1xD [0,0010{0,0010(0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0040 | 0,0040

Nuten 10 15 15 15 |0,25xD| 1xD |0,0020 | 0,0020 | 0,0030|0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0060

Schruppen 25 30 30 30 | 2,5xD |0,05xD | 0,0050|0,0070{0,0080|0,0120(0,0150|0,0170| 0,0180

Schlichten 25 25 30 30 5xD (0,02xD | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,0080 | 0,0090

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB Eintauchen 10 10 10 15 | 0,5xD [ 1xD [0,0010{0,0010(0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0040 | 0,0050

Nuten 15 15 15 20 |0,25xD| 1xD [0,0020|0,0020|0,0030 |0,0040 | 0,0060 | 0,0060 | 0,0070

Schruppen 30 35 35 35 | 2,5xD |0,05xD | 0,0060 |0,0070{0,0090|0,0130(0,0160|0,0180 | 0,0190

Schlichten 30 30 35 35 5xD (0,02xD [ 0,0030 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,0090 | 0,0100

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? Eintauchen 30 35 40 40 | 05xD | 1xD [0,00200,00300,0030|0,0050|0,0070|0,0080 | 0,0080

Nuten 45 50 55 55 [0,25xD| 1xD |0,0040|0,0040|0,0050|0,0080(0,0100|0,0110|0,0120

Schruppen 95 100 | 105 | 110 | 2,5xD |0,08xD|0,0100|0,0120{0,0150|0,0230|0,0290 | 0,0320 | 0,0340

Schlichten 95 100 | 105 | 110 | 5xD |0,02xD |0,0050 |0,0050 |0,00700,0110|0,0140|0,0160{0,0170

§2.1.2 Titanlegierungenz,AIpha— und Beta-Legierungen, ausgehartet, Eintauchen 25 30 35 35 | 0,5xD | 1xD |0,0020|0,0020 |0,0030 |0,0050|0,0060 | 0,0070 | 0,0070
Rm 1050 N/mm

Nuten 35 40 45 50 [0,25xD| 1xD {0,00300,00400,00500,00700,0090|0,0100|0,0110

Schruppen 80 85 90 90 | 2,5xD |0,08xD|0,0090|0,0110{0,01400,0200 | 0,0260 | 0,0290 | 0,0310

Schlichten 80 85 90 90 5xD |0,02xD | 0,0040|0,0050 | 0,0060|0,0100{0,0130{0,0140|0,0150

GiiH“ING Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Guihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 101



@ Vollhartmetall-Fraser

RF 100 Sharp
Frasbedingungen: Korrekturfaktoren:
HPC| stabile Bearbeitungsverhéltnisse
hohe Antriebsleistung ap Schruppen > 1,5 xD Ve-25% f,-25%
M7C| instabile Bearbeitungsverhaltnisse -
geringe Antriebsleistung mittellange Werkzeuge ve-40 % f2-40 %
XS N
S
lange Werkzeuge extra kurze Werkzeuge f2 +40 %
2 e
=
= lange (DIN)+ Werkzeuge
2
)
% fz (mm/z) bei Nenn-0
Ve ae z |
Zerspanungsgruppe Anwendun .
panungsaripp 9 emin) | max. [y 3 4 6 8 10 12 16 20
Nuten 180 1xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 205 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 360 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
Nuten 160 1xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
Schruppen 185 | 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Schlichten 320 | 0,02xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Nuten 135 1xD | 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
Schruppen 155 | 0,75xD | 0,006 | 0,017 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schlichten 270 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven Nuten 120 1xD 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht,
Rm 680 N/mm2, 200 HB Schruppen 140 | 0,75xD | 0,006 | 0,017 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schlichten 240 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Nuten 90 1xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Rm 810 N/mm?, 240 HB
Schruppen 100 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105
Schlichten 175 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB Nuten 80 1xD 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schruppen 100 | 0,6xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
Schlichten 160 | 0,01xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle Nuten 60 1xD | 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,065 | 0,080
Schruppen 75 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,095
Schlichten 120 | 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,065 | 0,080
Nuten 500 1xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,080 | 0,095 | 0,130 | 0,160
Schruppen 575 | 0,75xD | 0,009 | 0,028 | 0,035 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,110 | 0,145 | 0,185
Schlichten 1000 | 0,02xD | 0,009 | 0,026 | 0,035 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,105 | 0,140 | 0,175
Nuten 230 1xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 265 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 460 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
Nuten 180 1xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 180 | 0,75xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schlichten 365 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
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Vollhartmetall-Fraser @

Zerspanungsgruppe Anwendung Vo e fz {mm/2) bei Nenn-0
(m/min) | max. | 4 3 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20

Nuten 250 1xD 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 290 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 500 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130

Nuten 195 1xD 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
Schruppen 225 | 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Schlichten 390 | 0,02xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120

Nuten 150 1xD 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125 °
Schruppen 175 | 0,75xD | 0,007 | 0,022 | 0,030 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,115 | 0,145 é
Schlichten 300 |(0,02xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140 E

Nuten 200 1xD 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110 8
Schruppen 230 [ 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,105 | 0,130
Schlichten 400 [ 0,02xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,100 | 0,125

Nuten 240 1xD 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,080 | 0,095 | 0,130 | 0,160
Schruppen 275 | 0,75xD | 0,009 | 0,028 | 0,035 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,110 | 0,145 | 0,185
Schlichten 480 [ 0,02xD | 0,009 | 0,026 | 0,035 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,105 | 0,140 | 0,175

Nuten 30 1xD 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
Schruppen 40 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schlichten 60 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080

Nuten 25 1xD 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
Schruppen 30 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schlichten 50 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080

Nuten 15 1xD 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
Schruppen 20 0,6xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,080
Schlichten 35 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065

Nuten 15 1xD | 0,003 | 0,008 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060
Schruppen 15 0,6xD | 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Schlichten 25 0,01xD | 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060

Nuten 15 1xD 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
Schruppen 20 0,6xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,080
Schlichten 30 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065

Nuten 70 1xD 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
Schruppen 90 0,6xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 [ 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schlichten 140 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110

Nuten 60 1xD 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schruppen 75 0,6xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
Schlichten 120 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
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Gewinde-
werkzeuge

Maximal flexibel und wirtschaftlich

Wir denken Gewindeformen neu —
als modulares System



Seite
110
111
120
129
133
133
138
140
140

Gewindebohrer
Hochleistungsgewindebohrer Pionex
Durchgangsgewinde
Sacklochgewinde
Durchgangs- und Sacklochgewinde

Gewindeformer
Hochleistungsgewindeformer Pionex
Modulare Gewindeformer

Gewindefraser
SC-Line Gewindefraser

Gewindewerkzeuge



@ Gewindewerkzeuge

Schneid- Ober- . )
P MIN S H Werkzeug-Darstellung Norm Typ Form Stoff  flache d1/mm Artikel-Nr, ~ Seite

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

e e 0 0 0 @ wn| [varss | C . . M8 x 2’3?5' M20 4860 110
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
e o0 o0 o0 @ W varss| | C . @ cis-Ggi2 4861 110
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
N ° @ sn| | N | B . ® M2 - M10 313 111
° o @ sl | N | B . ® M3 - M36 315 111
° o @ sm| | N| B . ® M2 - M10 2991 112
953 o @ a;1| | H B . ® M2 - M24 4791 112
5
2 . @ a1 | H B . o M2 - M10 4792 113
9]
% oe o @ a11| |VA| | B . o M2 - M10 2869 113
. @ s | Al | B . O Mig-M10 805 114
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
° o @ am| | N | B . ® Ms5x05-M30x2 4778 114
e o o @ sm| | N| B . O wMsx1-M20x15 2992 115
° o @ aza| | N B . (® M8x1-M20x15 2993 115
. @ a7a| | H B . @ 2:1”55 M24 2043 116
. @ al | H || B . ® MexYIM aze3 116
o @ s | | H B . @ Vvex1-M20x15 4794 117
Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde
e o o @ ae| | N B . O 716-14-1-8 2883 117
o e o @ aze| |VA| | B . © 1/2-13-1-8 2873 118
Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde
e o o @ ara| | N B . © 4-48-1-12 2885 118
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
. @ sis6] | H || B . ®  Gine-G1 4795 119
° o @ are | |NR© | C . ® M3 - M36 2441 120
e o @ a1 | [NR | C . @) M2 - M10 2994 121
° © @ ar1 | [NReo| | C . ® M2 - M10 2995 121
) @ a71 | |vars| | C . ® M2 - M10 2896 122
e o @ 376 | VAR | C . O M12 - M30 2863 122
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Gewindewerkzeuge @

Schneid- Ober- . )
P MIN S H Werkzeug-Darstellung Norm Typ Form Stoff  flache d1/mm Artikel-Nr, ~ Seite

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

o a76| |GG | | C ® M3 - M30 1919 129

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

o . M3 x 0,35 - M30

ara| |GG | C x1,5

169 130

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

a @ ara | [NReo| | C (® M3x035-M30x2 852 123
e o @ 374 |NReO| | C O M4x05-M30x2 2853 124
o o @ ara| [NRao| | C ® Ms5x05-M30x2 4779 125
M8 x 0,75 - M24
° @ a7a | |HR@0 | C ® X15 4796 126
M3 x 0,35 - M24
e o @ 374 | VAR®| | C O 15 4798 125
Kiihlkanal-Gewindebohrer fiir Metr. ISO-Feingewinde

o @ a7a| |GG | C @ wvsxi1-M24x15 1904 126

5

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde 3

N

B

° O @ are | NRo| | C © 716-14-1-8 2857 127 g

(0]

o

£

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde §
. @ 5156| HR®| | C ® G1/16 - G1 4797 127
e o @ 5156 VAR® | C (O  Gi116-Gl112 4799 128

GG | C ® 2-56-1-8 4857 131

Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde

° NEW) |-, | | GG C

® 14-28-1-12 4858 132

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

B @ s156| |GG | C ® G1/8 - G2 4859 132
Gewindeformer fiir Metrische ISO-Gewinde
e e o o 0 @ ary| | N E © M2 - M20 4703 133
Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Gewinde
o o 0 0 0 @ a1 | N || C © M5 - M20 4705 133
oo 0 0 0 @ a1 | N E () M5 - M20 4707 134
Gewindeformer fiir Metrische ISO-Feingewinde
e o0 o o @ aa| N || C © Msx1-M24x15 4490 134
e o0 0 o @ ara| | N E © wmsx1-M20x15 4704 135
Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Feingewinde
e o0 o o @ aa| |N | C © M8x1-M20x15 4706 135
e o 0 0 o @ ara| | N E © M8x1-M20x15 4708 136
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@ Gewindewerkzeuge

Schneid- Ober- . )
P MIN S H Werkzeug-Darstellung Norm Typ Form Stoff  flache d1/mm Artikel-Nr, ~ Seite

Wechselkopfe

e O e e O

Cc . ® Mi12x15-M24x3 4871 138

. O 4873 138

SC
WN nga . M2 - M20 4477 140

UNF No1-72 - UNF
MTM3
wN/| |“sp . 5/8-18 g 140

Wechselschifte

Mikrogewindefraser fiir Metrische ISO-Gewinde

e ¢ © o o O

e ¢ ¢ o o O

@® @® @

sbnazyjiemapuimar)
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Pionex
Gewindewerkzeuge

Die neue Generation Gewindewerkzeuge

héhere Schnittgeschwindigkeiten | herausragende Standzeiten | optimale Spanabfuhr

GEWINDEBOHRER
(Durchgangs- und Sackloch)
M, MF, UNC, UNF, G, BSW, Rp

GEWINDEFOMER
M, MF, UNC, UNF, G

Leistungsstark unter allen Einsatzbedingungen

Speziell in der Gewindebearbeitung sind Werkzeuge gefragt, die den hohen Anforderungen an Prozesssicher-
heit, Standmengen und Universalitat gerecht werden. Genau diese Kriterien erflllt unser Pinoex-Programm.
Universelle High Performance gepaart mit hdchster Prozesssicherheit und Wirtschaftlichkeit.



@ Hochleistungsgewindebohrer Pionex

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

o 55 @

\VAR45

6HX

U cyl| C

3xD

lange Ausfiihrung

SW
N
5
l4
di d2

mm
M8 x 0,75 6,00
M8 x 1 6,00
M9 x 1 7,00
M10 x 1 7,00
Mi12x 1,5 9,00
M14 x 1,5 11,00
M16 x 1,5 12,00
M20 x 1,5 16,00

SW
mm
4,90
4,90
5,50
5,50
7,00
9,00
9,00
12,00

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

dk

mm
7,20
7,00
8,00
9,00
10,50
12,50
14,50
18,50

o 55 @

'VAR45

o

lange Ausfiihrung

SW
]
I
d1 P
G/inch
G1/8 28
G1/4 19
G3/8 19
G1/2 14
110

d2

mm
7,00
11,00
12,00
16,00

SW
mm
5,50
9,00
9,00
12,00

mm
180,00
180,00
200,00
200,00
220,00
220,00
220,00
280,00

dk
mm
8,80
11,80
15,25
19,00

mm
200,00
220,00
250,00
280,00

mm
14,00
14,00
14,00
16,00
18,50
20,00
20,00
25,00

mm
16,00
20,00
25,00
27,00

Artikel-Nr. 4860

Schnittwerte siehe Seite 141

W w RIN s
®e e O o o

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
120,00
120,00
140,00
140,00
158,00
160,00
160,00
217,00

Werksnorm
4860

Bestell-Nr.

4860 8.004
4860 8.005
4860 9.005
4860 10.005
4860 12.007
4860 14.007
4860 16.007
4860 20.007

Artikel-Nr. 4861

Schnittwerte siehe Seite 141

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
140,00
160,00
160,00
217,00

N S H
o o o

Werksnorm
4861

Bestell-Nr.

4861 9.728
4861 13.157
4861 16.662
4861 20.955



Durchgangsgewinde @

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde Artikel-Nr. 313

Schnittwerte siehe Seite 143

@. @ N [isozeH @ UCyI B ‘>< 3xD ! I\: - -

P < 1000 N/mm?

sw P
- 1
ko] o
I
ls Norm DIN 371
It Artikel-Nr. 313
d1 P d2 SW dk 11 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
NEW M2 0,400 2,80 2,10 1,60 45,00 8,00 13,50 313 2.000
M3 0,500 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 313 3.000
M4 0,700 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 313 4.000 -
M5 0,800 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 313 5.000 £
M6 1,000 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 313 6.000 S
M8 1,250 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 313 8.000 o
M10 1,500 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 313 10.000 g
o}
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde Artikel-Nr. 315

Schnittwerte siehe Seite 143

- W NS

@. @ N isozen @ UCyI B

P < 1000 N/mm?

SW P
_ 1
O el
e
ls Norm DIN 376
It Artikel-Nr. 315

di P d2 SW dk 1 12 15

Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm

M3 0,500 2,20 1,80 2,50 56,00 10,00 18,00 315 3.000
M4 0,700 2,80 2,10 3,30 63,00 12,00 21,00 315 4.000
M5 0,800 3,50 2,70 4,20 70,00 14,00 25,00 315 5.000
M6 1,000 4,50 3,40 5,00 80,00 16,00 30,00 315 6.000
M8 1,250 6,00 4,90 6,80 90,00 17,00 35,00 315 8.000
M10 1,500 7,00 5,50 8,50 100,00 20,00 39,00 315 10.000
M12 1,750 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 315 12.000
M14 2,000 11,00 9,00 12,00 110,00 26,00 53,00 315 14.000
M16 2,000 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 315 16.000
M18 2,500 14,00 11,00 15,50 125,00 30,00 62,00 315 18.000
M20 2,500 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 315 20.000
NEW M22 2,500 18,00 14,50 19,50 140,00 32,00 62,00 315 22.000
M24 3,000 18,00 14,50 21,00 160,00 36,00 73,00 315 24.000
NEW M27 3,000 20,00 16,00 24,00 160,00 36,00 73,00 315 27.000
NEW M30 3,500 22,00 18,00 26,50 180,00 40,00 85,00 315 30.000
NEW M36 4,000 28,00 22,00 32,00 200,00 50,00 102,00 315 36.000

GUHRING m



@ Durchgangsgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

U cyll| B

‘>< 3xD

OF o " ~@®

SW P
N
o)
I
Is
l4
di d2
mm
NEW M2 2,80
M3 3,50
M4 4,50
M5 6,00
M6 6,00
M8 8,00
M10 10,00

d1

SW
mm
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

dk
mm
1,60
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

@ . ®)|| H Isoze ® Ucw B 3xD
sw P
_ al
O el |
I
Is
I

di P d2 sw

mm mm mm
M2 0,400 2,80 2,10
M2,5 0,450 2,80 2,10
M3 0,500 3,50 2,70
M4 0,700 4,50 3,40
M5 0,800 6,00 4,90
M6 1,000 6,00 4,90
M8 1,250 8,00 6,20
M10 1,500 10,00 8,00
M12 1,750 9,00 7,00
M14 2,000 11,00 9,00
M16 2,000 12,00 9,00
M18 2,500 14,00 11,00
M20 2,500 16,00 12,00
M24 3,000 18,00 14,50

112

dk
mm
1,60
2,05
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
21,00

mm
45,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

I
mm
45,00
50,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00
100,00
110,00
110,00
110,00
125,00
140,00
160,00

mm

8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
17,00
20,00

mm
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
17,00
20,00
24,00
26,00
26,00
30,00
32,00
36,00

Artikel-Nr. 2991

Schnittwerte siehe Seite 143

Bl ™
L] (0]

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

[KiN s H

P < 1000 N/mm?

DIN 371
2991

Bestell-Nr.

2991 2.000
2991 3.000
2991 4.000
2991 5.000
2991 6.000
2991 8.000
2991 10.000

Artikel-Nr. 4791

Schnittwerte siehe Seite 144

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
14,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00
49,00
53,00
54,00
62,00
62,00
73,00

[KiIN s H

P < 1200 N/mm?

DIN 371
4791

Bestell-Nr.

4791 2.000
4791 2.500
4791 3.000
4791 4.000
4791 5.000
4791 6.000
4791 8.000
4791 10.000
4791 12.000
4791 14.000
4791 16.000
4791 18.000
4791 20.000
4791 24.000



Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

o [ @]+ | @) [ 5 | ]| < [o0
SW P
- 1
k) © |
I2
Is
I1
d1 d2 SW dk
mm mm mm
M2 2,80 2,10 1,60
M2,5 2,80 2,10 2,05
M3 3,50 2,70 2,50
M4 4,50 3,40 3,30
M5 6,00 4,90 4,20
M6 6,00 4,90 5,00
M8 8,00 6,20 6,80
M10 10,00 8,00 8,50
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
© 8 (0] =i @[ o] [][5< oo

swW P
~
o)
I2
Is
I1
di B
mm
NEW M2 0,400
NEW M2,5 0,450
M3 0,500
M4 0,700
M5 0,800
M6 1,000
M8 1,250
M10 1,500

d1

d2
mm
2,80
2,80
3,50
4,50
6,00
6,00
8,00
10,00

SW
mm
2,10
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

mm
45,00
50,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

dk
mm
1,60
2,05
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

mm
45,00
50,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

mm

8,00

9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
17,00
20,00

mm
8,00
9,00

10,00
12,00
14,00
16,00
17,00
20,00

Durchgangsgewinde

Artikel-Nr.

4792

Schnittwerte siehe Seite 144

I mKIN s H
L]

P < 1200 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
14,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

Artikel-Nr.

DIN 371
4792

Bestell-Nr.

4792 2.000
4792 2.500
4792 3.000
4792 4.000
4792 5.000
4792 6.000
4792 8.000
4792 10.000

2869

Schnittwerte siehe Seite 147

o

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
14,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

M KIN s H
° O

P < 1000 N/mm?

DIN 371
2869

Bestell-Nr.

2869 2.000
2869 2.500
2869 3.000
2869 4.000
2869 5.000
2869 6.000
2869 8.000
2869 10.000

113
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@ Durchgangsgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

O O/ » wnf @[ 8 ][ ]| < oo
SwW P
- -
el O
I
Is
I
d1 P d2 SW
mm mm mm
NEW M1,6 0,350 2,50 2,10
M2 0,400 2,80 2,10
M2,2 0,450 2,80 2,10
M2,3 0,400 2,80 2,10
M2,5 0,450 2,80 2,10
M2,6 0,450 2,80 2,10
M3 0,500 3,50 2,70
M3,5 0,600 4,00 3,00
M4 0,700 4,50 3,40
M5 0,800 6,00 4,90
M6 1,000 6,00 4,90
M8 1,250 8,00 6,20
M10 1,500 10,00 8,00
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
!
@ B 0] v =e{ @] = ][] oo

SW
N —
o S
I, }
Is
I1
di d2 SW
mm mm
M5 x 0,5 3,50 2,70
M6 x 0,75 4,50 3,40
M8 x 0,75 6,00 4,90
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
M12 x 1 9,00 7,00
M12x 1,5 9,00 7,00
M14x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M18 x 1,5 14,00 11,00
M20 x 1,5 16,00 12,00
M22 x 1,5 18,00 14,50
M24 x 1,5 18,00 14,50
M24 x 2 18,00 14,50
M26 x 1,5 18,00 14,50
M27 x 1,5 20,00 16,00
M27 x 2 20,00 16,00
M28 x 1,5 20,00 16,00
M30x 1,5 22,00 18,00
M30 x 2 22,00 18,00
114

dk

mm
4,50
5,20
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
22,50
22,00
24,50
25,50
25,00
26,50
28,50
28,00

dk
mm
1,25
1,60
1,75
1,90
2,05
2,15
2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

mm
70,00
80,00
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
125,00
140,00
140,00
140,00
140,00
140,00
140,00
150,00
150,00

mm
40,00
45,00
45,00
45,00
50,00
50,00
56,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

mm
10,00
13,00
14,00
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00

mm
6,40
8,00
9,00
9,00
9,00
9,00
10,00
12,00
12,00
14,00
16,00
17,00
20,00

Artikel-Nr. 805

Schnittwerte siehe Seite 146

Norm
Artikel-Nr.

15

mm
6,40
13,50
14,50
14,50
14,50
14,50
18,00
20,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

MKIN s H
o

N<7% Si

DIN 371
805

Bestell-Nr.

805 1.600
805 2.000
805 2.200
805 2.300
805 2.500
805 2.600
805 3.000
805 3.500
805 4.000
805 5.000
805 6.000
805 8.000
805 10.000

Artikel-Nr. 4778

Schnittwerte siehe Seite 143

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
25,00
30,00
30,00
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
48,00
48,00
50,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00

M KIN s H
[¢]

P <1000 N/mm?

DIN 374
4778

Bestell-Nr.

4778 5.003
4778 6.004
4778 8.004
4778 8.005
4778 10.005
4778 12.005
4778 12.007
4778 14.007
4778 16.007
4778 18.007
4778 20.007
4778 22.007
4778 24.007
4778 24.008
4778 26.007
4778 27.007
4778 27.008
4778 28.007
4778 30.007
4778 30.008



Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

OFo

150366 @

o

‘>< 3xD

SW
- -
o) o)
I2
Is
l4
di d2 SW
mm mm
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
M12 x 1 9,00 7,00
NEW M12 x 1,25 9,00 7,00
NEW M12 x 1,5 9,00 7,00
M14 x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M18 x 1,5 14,00 11,00
NEW M20 x 1,5 16,00 12,00

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

dk

mm
7,00
9,00
11,00
10,80
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50

OB (/[ =i [l = ][5 =
SW
- -
o) ko)
I
Is
l4
di d2 SwW dk
mm mm mm
M8 x 1 6,00 4,90 7,00
M10 x 1 7,00 5,50 9,00
M12 x 1 9,00 7,00 11,00
NEW M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80
NEW M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50
M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50
NEW M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50

mm
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00

1
mm
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00

mm
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00

mm
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00

Durchgangsgewinde

Artikel-Nr.

2992

Schnittwerte siehe Seite 143
v KIN s
° o o

P < 1000 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00

Artikel-Nr.

DIN 374
2992

Bestell-Nr.

2992 8.005
2992 10.005
2992 12.005
2992 12.006
2992 12.007
2992 14.007
2992 16.007
2992 18.007
2992 20.007

2993

Schnittwerte siehe Seite 143

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00

M KIN s H
[©)

P < 1000 N/mm?

DIN 374
2993

Bestell-Nr.

2993 8.005
2993 10.005
2993 12.005
2993 12.006
2993 12.007
2993 14.007
2993 16.007
2993 18.007
2993 20.007
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@ Durchgangsgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

1S02/6H @

U cyll| B

‘>< 3xD

SW
- -
o) o)
I2
Is
l4
di d2 SW
mm mm
M3 x 0,35 2,20 1,80
M4 x 0,5 2,80 2,10
M5 x 0,5 3,50 2,70
M6 x 0,75 4,50 3,40
M8 x 0,75 6,00 4,90
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
NEW M12 x 1 9,00 7,00
M12x 1,5 9,00 7,00
M14 x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M18 x 1,5 14,00 11,00
M20 x 1,5 16,00 12,00
M22 x 1,5 18,00 14,50
M24 x 1,5 18,00 14,50

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

@l

dk
mm
2,65
3,50
4,50
5,20
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
22,50

M

1ISO2/6H| ®

[ = 1B

SW
N —
o S
I, }
Is
I1
di d2 SW
mm mm
M8 x 0,75 6,00 4,90
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
M12 x 1 9,00 7,00
M12x 1,5 9,00 7,00
M14x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M20 x 1,5 16,00 12,00
M22 x 1,5 18,00 14,50
M24 x 1,5 18,00 14,50
116

3xD

dk

mm
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
18,50
20,50
22,50

mm
56,00
63,00
70,00
80,00
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
125,00
140,00

mm
80,00
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
125,00
125,00
140,00

mm

7,00

8,00
10,00
13,00
14,00
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
25,00
28,00

mm
14,00
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
28,00

Artikel-Nr. 2943

Schnittwerte siehe Seite 144

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
18,00
21,00
25,00
30,00
30,00
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
48,00

[KiN s H

P < 1200 N/mm?

DIN 374
2943

Bestell-Nr.

2943 3.002
2943 4.003
2943 5.003
2943 6.004
2943 8.004
2943 8.005
2943 10.005
2943 12.005
2943 12.007
2943 14.007
2943 16.007
2943 18.007
2943 20.007
2943 22.007
2943 24.007

Artikel-Nr. 4793

Schnittwerte siehe Seite 144

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
48,00

[KIN s H

P <1200 N/mm?

DIN 374
4793

Bestell-Nr.

4793 8.004
4793 8.005
4793 10.005
4793 12.005
4793 12.007
4793 14.007
4793 16.007
4793 20.007
4793 22.007
4798 24.007



Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

@Hle

150366 @

Jod [ &

‘>< 3xD

SW
_ 1
e o
I
Is
l4
di d2 SW
mm mm
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
M12x 1,5 9,00 7,00
M14 x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M18 x 1,5 14,00 11,00
M20 x 1,5 16,00 12,00

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

dk

mm
7,00
9,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50

@ . D) 2B ® Ucw B 3xD
SW
_ 1
Kej e}
I
Is
l4
di d2 SW dk
mm mm mm
7/16 - 14 8,00 6,20 9,40
1/2 -13 9,00 7,00 10,80
NEW 9/16 - 12 11,00 9,00 12,20
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50
3/4 -10 14,00 11,00 16,50
7/8 -9 18,00 14,50 19,50
1-8 18,00 14,50 22,25

mm
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
110,00
125,00

1
mm
100,00
110,00
110,00
110,00
125,00
140,00
160,00

mm
17,00
16,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00

mm
22,00
25,00
28,00
30,00
33,00
35,00
38,00

Durchgangsgewinde

Artikel-Nr.

4794

Schnittwerte siehe Seite 144

W w RIN s

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00

Artikel-Nr.

P < 1200 N/mm?

DIN 374
4794

Bestell-Nr.

4794 8.005
4794 10.005
4794 12.007
4794 14.007
4794 16.007
4794 18.007
4794 20.007

2883

Schnittwerte siehe Seite 143

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
42,00
49,00
53,00
53,00
62,00
62,00
73,00

M KIN s H
[e] O

P < 1000 N/mm?

~DIN 376
2883

Bestell-Nr.

2883 11.113
2883 12.700
2883 14.288
2883 15.875
2883 19.050
2883 22.225
2883 25.400

117

Gewindebohrer



Jal1yogepuimer)

Durchgangsgewinde

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

OB ] [+ @[] [] 5=
SW
- -
o S
l4
di d2 SW dk
mm mm mm
1/2-13 9,00 7,00 10,80
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50
3/4-10 14,00 11,00 16,50
NEW 7/8 -9 18,00 14,50 19,50
1-8 18,00 14,50 22,25

Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde

OB o)~ = |[®@/[l4]=][[]]

SW
- -
o S
l4

di d2 SW
mm mm
4-48 2,20 1,80
6-40 2,50 2,10
10-32 3,50 2,70
12 -28 4,00 3,00
1/4 - 28 4,50 3,40
NEW 5/16 - 24 6,00 4,90
3/8-24 7,00 5,50
NEW 7/16 - 20 8,00 6,20
NEW 1/2 - 20 9,00 7,00
5/8 -18 12,00 9,00
7/8 - 14 18,00 14,50
1-12 18,00 14,50

118

dk
mm
2,40
2,95
4,10
4,60
5,50
6,90
8,50
9,90
11,50
14,50
20,40
23,25

mm
110,00
110,00
125,00
140,00
160,00

1
mm
56,00
56,00
70,00
80,00
80,00
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
125,00
140,00

mm
25,00
30,00
33,00
35,00
38,00

mm
10,00
11,00
14,00
16,00
16,00
17,00
18,00
22,00
20,00
22,00
25,00
28,00

Artikel-Nr. 2873

Schnittwerte siehe Seite 147

W w RIN s
o e ]

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
49,00
53,00
62,00
62,00
73,00

P < 1000 N/mm?

~DIN 376
2873

Bestell-Nr.

2873 12.700
2873 15.875
2873 19.050
2873 22.225
2873 25.400

Artikel-Nr. 2885

Schnittwerte siehe Seite 143

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
18,00
20,00
25,00
30,00
30,00
35,00
35,00
42,00
40,00
44,00
44,00
50,00

MIKIN s H
[e] O

P < 1000 N/mm?

~DIN 374
2885

Bestell-Nr.

2885 2.845
2885 3.505
2885 4.826
2885 5.486
2885 6.350
2885 7.938
2885 9.525
2885 11.113
2885 12.700
2885 15.875
2885 22.225
2885 25.400



Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

o [ © 0 (@ [0 ][[]]3¢ oo
SW
- 1
O ©
I
Is
l4
di d2 SwW dk
mm mm mm
G1/16 6,00 4,90 6,80
G1/8 7,00 5,50 8,80
G1/4 11,00 9,00 11,80
G3/8 12,00 9,00 15,25
G1/2 16,00 12,00 19,00
G3/4 20,00 16,00 24,50
G1 25,00 20,00 30,75

mm
90,00
90,00

100,00
100,00
125,00
140,00
160,00

mm
18,00
18,00
20,00
22,00
25,00
28,00
30,00

Durchgangsgewinde

Artikel-Nr.

4795

Schnittwerte siehe Seite 144

W w RIN s
[ ]

P < 1200 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
40,00
44,00
44,00
53,00
56,00

DIN 5156
4795

Bestell-Nr.

47957.723
4795 9.728
4795 13.157
4795 16.662
4795 20.955
4795 26.441
4795 33.249
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@ Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

T
@ . @ NR40 | 6HX @ UCyI C m ‘>< 3xD
sw P
~ —
) o
-l |
Is
I
di P d2 SW
mm mm mm
M3 0,500 2,20 1,80
M4 0,700 2,80 2,10
M5 0,800 3,50 2,70
M6 1,000 4,50 3,40
M8 1,250 6,00 4,90
M10 1,500 7,00 5,50
M12 1,750 9,00 7,00
M14 2,000 11,00 9,00
M16 2,000 12,00 9,00
NEW M18 2,500 14,00 11,00
M20 2,500 16,00 12,00
M22 2,500 18,00 14,50
M24 3,000 18,00 14,50
NEW M27 3,000 20,00 16,00
NEW M30 3,500 22,00 18,00
NEW M36 4,000 28,00 22,00
120

dk
mm
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50
10,20
12,00
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00
24,00
26,50
32,00

mm
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00
110,00
110,00
110,00
125,00
140,00
140,00
160,00
160,00
180,00
200,00

mm
6,00
7,50
8,50
11,00
14,00
16,00
18,50
20,00
20,00
25,00
25,00
27,00
30,00
30,00
35,00
40,00

Artikel-Nr. 2441

Schnittwerte siehe Seite 143

W w RIN s
® O

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00
49,00
53,00
54,00
62,00
62,00
62,00
73,00
73,00
85,00
102,00

P < 1000 N/mm?

DIN 376
2441

Bestell-Nr.

2441 3.000
2441 4.000
2441 5.000
2441 6.000
2441 8.000
2441 10.000
2441 12.000
2441 14.000
2441 16.000
2441 18.000
2441 20.000
2441 22.000
2441 24.000
2441 27.000
2441 30.000
2441 36.000



Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

o

U ‘>< 3xD

@. @ | [vmo fsoud (R

SW
N
5
l4
di d2
mm
NEW M2 2,80
M3 3,50
M4 4,50
M5 6,00
M6 6,00
M8 8,00
M10 10,00

SW
mm
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

dk
mm
1,60
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

mm
45,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

@. ®| wwo [sows [(RY

o

’><‘ 3xD

SW
N
°
I
di d2
mm
NEW M2 2,80
M3 3,50
M4 4,50
M5 6,00
M6 6,00
M8 8,00
M10 10,00

SW
mm
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

dk
mm
1,60
2,50
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

1
mm
45,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00
100,00

mm
4,50
6,00
7,50
8,50
11,00
14,00
16,00

mm
4,50
6,00
7,50
8,50
11,00
14,00
16,00

Sacklochgewinde

Artikel-Nr.

2994

Schnittwerte siehe Seite 143
v KIN s
° o

P < 1000 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

Artikel-Nr.

DIN 371
2994

Bestell-Nr.

2994 2.000
2994 3.000
2994 4.000
2994 5.000
2994 6.000
2994 8.000
2994 10.000

2995

Schnittwerte siehe Seite 143
oI sk
e O

P < 1000 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
18,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

DIN 371
2995

Bestell-Nr.

2995 2.000
2995 3.000
2995 4.000
2995 5.000
2995 6.000
2995 8.000
2995 10.000
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@ Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

®

VAR15

1S02/6H @

o

m ‘>< 1,5xD

SW
N
©
I
di P
mm
NEW M2 0,400
NEW M2,5 0,450
M3 0,500
NEW M3,5 0,600
M4 0,700
M5 0,800
M6 1,000
M8 1,250
M10 1,500

d2
mm
2,80
2,80
3,50
4,00
4,50
6,00
6,00
8,00
10,00

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

SW
mm
2,10
2,10
2,70
3,00
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00

T
O B )1 == @ [l <[V X
SW P
_ -
O el
I
s
I1
di d2 sw dk
mm mm mm
M12 9,00 7,00 10,20
M14 11,00 9,00 12,00
M16 12,00 9,00 14,00
M18 14,00 11,00 15,50
M20 16,00 12,00 17,50
M22 18,00 14,50 19,50
M24 18,00 14,50 21,00
NEW M30 22,00 18,00 26,50
122

dk
mm
1,60
2,05
2,50
2,90
3,30
4,20
5,00
6,80
8,50

il
mm
110,00
110,00
110,00
125,00
140,00
140,00
160,00
180,00

mm
45,00
50,00
56,00
56,00
63,00
70,00
80,00
90,00

100,00

mm
18,50
20,00
20,00
25,00
25,00
27,00
30,00
35,00

mm
4,50
5,00
6,00
7,00
7,50
8,50
11,00
14,00
16,00

Artikel-Nr. 2896

Schnittwerte siehe Seite 147

Bl ™
(0] L]

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
13,50
14,50
18,00
20,00
21,00
25,00
30,00
35,00
39,00

[KiN s H

P < 1000 N/mm?

DIN 371
2896

Bestell-Nr.

2896 2.000
2896 2.500
2896 3.000
2896 3.500
2896 4.000
2896 5.000
2896 6.000
2896 8.000
2896 10.000

Artikel-Nr. 2863

Schnittwerte siehe Seite 147

RN sk
[ ) o

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
49,00
53,00
54,00
62,00
62,00
62,00
73,00
85,00

DIN 376
2863

Bestell-Nr.

2863 12.000
2863 14.000
2863 16.000
2863 18.000
2863 20.000
2863 22.000
2863 24.000
2863 30.000



Sacklochgewinde @

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde Artikel-Nr. 852

Schnittwerte siehe Seite 142

@. @ NR40 |ISO2/6H @ Ucw C m ‘>< 3xD ! M - N S H

P < 800 N/mm?

SW
_ 1
O e}
2
I5 Norm DIN 374
I Artikel-Nr. 852
d1 d2 sw dk 11 12 15 N
mm mm mm mm mm mm
M3 x 0,35 2,20 1,80 2,65 56,00 4,00 18,00 852 3.002
M3,5 x 0,35 2,50 2,10 3,15 56,00 4,00 20,00 852 3.502
M4 x 0,5 2,80 2,10 3,50 63,00 5,00 21,00 852 4.003 _
M5 x 0,5 3,50 2,70 4,50 70,00 5,00 25,00 852 5.003 2
M6 x 0,5 4,50 3,40 5,50 80,00 5,00 30,00 852 6.003 9
M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 8,00 30,00 852 6.004 K
M8 x 0,5 6,00 4,90 7,50 80,00 8,00 30,00 852 8.003 £
M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 8,00 30,00 852 8.004 g
M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 11,00 35,00 852 8.005
M10 x 0,75 7,00 5,50 9,20 90,00 11,00 35,00 852 10.004
M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 11,00 35,00 852 10.005
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 14,00 39,00 852 10.006
M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 11,00 40,00 852 12.005
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 15,00 40,00 852 12.006
M12x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 15,00 40,00 852 12.007
M14 x 1 11,00 9,00 13,00 100,00 11,00 40,00 852 14.005
M14 x 1,25 11,00 9,00 12,80 100,00 15,00 40,00 852 14.006
M14x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 15,00 40,00 852 14.007
M16 x 1 12,00 9,00 15,00 100,00 11,00 44,00 852 16.005
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 852 16.007
M18 x 1 14,00 11,00 17,00 110,00 12,00 44,00 852 18.005
M18x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 16,00 44,00 852 18.007
M20 x 1 16,00 12,00 19,00 125,00 12,00 44,00 852 20.005
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 16,00 44,00 852 20.007
M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50 125,00 16,00 44,00 852 22.007
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 16,00 48,00 852 24.007
M24 x 2 18,00 14,50 22,00 140,00 22,00 48,00 852 24.008
NEW  M30x15 22,00 18,00 28,50 150,00 20,00 53,00 852 30.007
NEW M30 x 2 22,00 18,00 28,00 150,00 20,00 53,00 852 30.008

GUHRING 123



@ Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

OE -

1S02/6H @

o

U ‘>< 3xD

di

SW
o
e
2
Is
l4
di d2
mm
M4 x 0,5 2,80
M5 x 0,5 3,50
M6 x 0,75 4,50
M8 x 1 6,00
M10 x 1 7,00
M10 x 1,25 7,00
M12 x 1 9,00
M12 x 1,25 9,00
M12x 1,5 9,00
M14 x 1 11,00
M14 x 1,25 11,00
M14 x 1,5 11,00
M16 x 1 12,00
M16 x 1,5 12,00
M18 x 1 14,00
M18 x 1,5 14,00
M20 x 1,5 16,00
M22 x 1,5 18,00
NEW M24 x 1,5 18,00
M24 x 2 18,00
M26 x 1,5 18,00
M27 x 1,5 20,00
M27 x 2 20,00
M28 x 1,5 20,00
M30 x 1,5 22,00
M30 x 2 22,00
124

SW

mm
2,10
2,70
3,40
4,90
5,50
5,50
7,00
7,00
7,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
11,00
11,00
12,00
14,50
14,50
14,50
14,50
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00

dk
mm
3,50
4,50
5,20
7,00
9,00
8,80
11,00
10,80
10,50
13,00
12,80
12,50
15,00
14,50
17,00
16,50
18,50
20,50
22,50
22,00
24,50
25,50
25,00
26,50
28,50
28,00

mm
63,00
70,00
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
110,00
125,00
125,00
140,00
140,00
140,00
140,00
140,00
140,00
150,00
150,00

mm
5,00
5,00
8,00
11,00
11,00
14,00
11,00
15,00
15,00
11,00
15,00
15,00
11,00
15,00
12,00
16,00
16,00
16,00
16,00
22,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00

Artikel-Nr. 2853

Schnittwerte siehe Seite 143-144

W w RIN s
® O

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
21,00
25,00
30,00
35,00
35,00
39,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
44,00
48,00
48,00
50,00
53,00
53,00
53,00
53,00
53,00

P < 1000 N/mm?

DIN 374
2853

Bestell-Nr.

2853 4.003
2853 5.003
2853 6.004
2853 8.005
2853 10.005
2853 10.006
2853 12.005
2853 12.006
2853 12.007
2853 14.005
2853 14.006
2853 14.007
2853 16.005
2853 16.007
2853 18.005
2853 18.007
2853 20.007
2853 22.007
2853 24.007
2853 24.008
2853 26.007
2853 27.007
2853 27.008
2853 28.007
2853 30.007
2853 30.008



Sacklochgewinde @

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde Artikel-Nr. 4779

Schnittwerte siehe Seite 143-144

@. @ NR40 [ISO2/6H @ UCyI C m ‘>< 3xD ! I\: - e—

P < 1000 N/mm?

SwW
_ 1
© ©
2
Is Norm DIN 374
I4 Artikel-Nr. 4779
di d2 SwW dk 1 12 15 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm

M5 x 0,5 3,50 2,70 4,50 70,00 5,00 25,00 4779 5.003
M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 8,00 30,00 4779 6.004

M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 11,00 35,00 4779 8.005 -

M10x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 11,00 35,00 4779 10.005 g
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 14,00 39,00 4779 10.006 8

M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 11,00 40,00 4779 12.005 =
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 15,00 40,00 4779 12.006 g
M12x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 15,00 40,00 4779 12.007 8

M14 x 1 11,00 9,00 13,00 100,00 11,00 40,00 4779 14.005
M14 x 1,25 11,00 9,00 12,80 100,00 15,00 40,00 4779 14.006
M14x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 15,00 40,00 4779 14.007

M16 x 1 12,00 9,00 15,00 100,00 11,00 44,00 4779 16.005
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 4779 16.007

M18 x 1 14,00 11,00 17,00 110,00 12,00 44,00 4779 18.005
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 16,00 44,00 4779 18.007
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 16,00 44,00 4779 20.007
M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50 125,00 16,00 44,00 4779 22.007
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 16,00 48,00 4779 24.007

M24 x 2 18,00 14,50 22,00 140,00 22,00 48,00 4779 24.008
M26 x 1,5 18,00 14,50 24,50 140,00 20,00 50,00 4779 26.007
M27 x 1,5 20,00 16,00 25,50 140,00 20,00 53,00 4779 27.007

M27 x 2 20,00 16,00 25,00 140,00 20,00 53,00 4779 27.008
M28 x 1,5 20,00 16,00 26,50 140,00 20,00 53,00 4779 28.007
M30 x 1,5 22,00 18,00 28,50 150,00 20,00 53,00 4779 30.007

M30 x 2 22,00 18,00 28,00 150,00 20,00 53,00 4779 30.008

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde Artikel-Nr. 4798

Schnittwerte siehe Seite 147

‘3,(0 -T-':SH

@Ml

VAR40 [IS02/6H ® ‘UCYIH C H LU

S
S ]
2
ls Norm DIN 374
I Artikel-Nr. 4798
di d2 SW dk 1 12 15 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm

M3 x 0,35 2,20 1,80 2,65 56,00 4,00 18,00 4798 3.002
M4 x 0,5 2,80 2,10 3,50 63,00 5,00 21,00 4798 4.003
M5 x 0,5 3,50 2,70 4,50 70,00 5,00 25,00 4798 5.003
M6 x 0,5 4,50 3,40 5,50 80,00 5,00 30,00 4798 6.003
M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 8,00 30,00 4798 6.004
M8 x 0,5 6,00 4,90 7,50 80,00 8,00 30,00 4798 8.003
M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 8,00 30,00 4798 8.004
M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 11,00 35,00 4798 8.005
M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 11,00 35,00 4798 10.005
M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 11,00 40,00 4798 12.005
M12x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 15,00 40,00 4798 12.007
M14x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 15,00 40,00 4798 14.007
M16x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 4798 16.007
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 16,00 44,00 4798 18.007
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 16,00 44,00 4798 20.007
M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50 125,00 16,00 44,00 4798 22.007
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 16,00 48,00 4798 24.007

GUHRING 125



@ Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

(vew) B | ©) v

1S02/6H @

U cyl| C

U ‘>< 3xD

SW
_ 1
o o
2
Is
l4
di d2 SW
mm mm
M8 x 0,75 6,00 4,90
M8 x 1 6,00 4,90
M10 x 1 7,00 5,50
M12 x 1 9,00 7,00
Mi12x 1,5 9,00 7,00
M14 x 1,5 11,00 9,00
M16 x 1,5 12,00 9,00
M20 x 1,5 16,00 12,00
M22 x 1,5 18,00 14,50
M24 x 1,5 18,00 14,50

dk

mm
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
18,50
20,50
22,50

Kiihlkanal-Gewindebohrer fiir Metr. ISO-Feingewinde

@ . @ oG |enx ® Ucw c 3xD
SW
e e .6
o
© lo
s
l4
di d2 SW dk
mm mm mm
M8 x 1 6,00 4,90 7,00
M10 x 1 7,00 5,50 9,00
M12 x 1 9,00 7,00 11,00
M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50
M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50
NEW M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50
NEW M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50

126

mm
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
100,00
125,00
125,00
140,00

1
mm
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
125,00
140,00

mm
8,00
11,00
11,00
11,00
15,00
15,00
15,00
16,00
16,00
16,00

mm
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
25,00
28,00

Artikel-Nr. 4796

Schnittwerte siehe Seite 144

W w RIN s
[ ]

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
48,00

P < 1200 N/mm?

DIN 374
4796

Bestell-Nr.

4796 8.004

4796 8.005

4796 10.005
4796 12.005
4796 12.007
4796 14.007
4796 16.007
4796 20.007
4796 22.007
4796 24.007

Artikel-Nr. 1904

Schnittwerte siehe Seite 145

oINSk
[ )

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
48,00

DIN 374
1904

Bestell-Nr.

1904 8.005
1904 10.005
1904 12.005
1904 12.007
1904 14.007
1904 16.007
1904 18.007
1904 20.007
1904 22.007
1904 24.007



Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

OE -

2B @

U cyl| C

U ‘>< 3xD

di

SW
o
o
2
Is
l4
di d2
mm
7/16 - 14 8,00
1/2-13 9,00
9/16 - 12 11,00
5/8 - 11 12,00
3/4 -10 14,00
7/8 -9 18,00
NEW 1-8 18,00

SW

mm
6,20
7,00
9,00
9,00
11,00
14,50
14,50

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

(vew) B | ©) v

dk

mm

9,40
10,80
12,20
13,50
16,50
19,50
22,25

@ [Jo

‘><‘ 3xD

SwW
_ —
o) ]
b
Is
I
di P d2
G/inch mm
G1/16 28 6,00
G1/8 28 7,00
G1/4 19 11,00
G3/8 19 12,00
G1/2 14 16,00
G8/4 14 20,00
G1 11 25,00

SW

mm
4,90
5,50
9,00
9,00
12,00
16,00
20,00

dk

mm

6,80

8,80
11,80
15,25
19,00
24,50
30,75

mm
100,00
110,00
110,00
110,00
125,00
140,00
160,00

I
mm
90,00
90,00
100,00
100,00
125,00
140,00
160,00

mm
18,00
20,00
21,00
24,00
25,00
28,00
32,00

mm
11,00
11,00
14,00
14,00
18,00
20,00
24,00

Sacklochgewinde

Artikel-Nr.

2857

Schnittwerte siehe Seite 143
v KIN s
° o

P < 1000 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
42,00
49,00
53,00
53,00
62,00
62,00
73,00

Artikel-Nr.

~DIN 376
2857

Bestell-Nr.

2857 11.113
2857 12.700
2857 14.288
2857 15.875
2857 19.050
2857 22.225
2857 25.400

4797

Schnittwerte siehe Seite 144

W w RIN s
[ )

P < 1200 N/mm?

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
40,00
44,00
44,00
53,00
56,00

DIN 5156
4797

Bestell-Nr.

4797 7.723
4797 9.728
4797 13.157
4797 16.662
4797 20.955
4797 26.441
4797 33.249

127

Gewindebohrer



@ Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

]
@ . O VAR40 ® UCyI C M 3xD
SW
_ -1
el o
I
Is
I1
di P d2 SwW
G/inch mm mm
G1/16 28 6,00 4,90
G1/8 28 7,00 5,50
G1/4 19 11,00 9,00
G3/8 19 12,00 9,00
G1/2 14 16,00 12,00
G3/4 14 20,00 16,00
G1 11 25,00 20,00
G11/4 11 32,00 24,00
G11/2 11 36,00 29,00

128

dk

mm
6,80

8,80
11,80
15,25
19,00
24,50
30,75
39,50
45,25

mm
90,00
90,00
100,00
100,00
125,00
140,00
160,00
170,00
190,00

mm
11,00
11,00
14,00
14,00
18,00
20,00
24,00
25,00
27,00

Artikel-Nr. 4799

Schnittwerte siehe Seite 147

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
40,00
44,00
44,00
53,00
56,00
57,00
60,00

[KiN s H
[¢]

DIN 5156
4799

Bestell-Nr.

4799 7.723
4799 9.728
4799 13.157
4799 16.662
4799 20.955
4799 26.441
4799 33.249
4799 41.910
4799 47.803



Durchgangs- und Sacklochgewinde @

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde Artikel-Nr. 1919

Schnittwerte siehe Seite 145

@.. GG eux@Ucwc UJ‘X&(D -M—NSH

sw P
_ al
O O
2
ls Norm DIN 376
It Artikel-Nr. 1919
di P d2 SW dk 1 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,500 2,20 1,80 2,50 56,00 10,00 18,00 1919 3.000
M4 0,700 2,80 2,10 3,30 63,00 12,00 21,00 1919 4.000
M5 0,800 3,50 2,70 4,20 70,00 14,00 25,00 1919 5.000 -
M6 1,000 4,50 3,40 5,00 80,00 16,00 30,00 1919 6.000 g
M8 1,250 6,00 4,90 6,80 90,00 17,00 35,00 1919 8.000 _8
M10 1,500 7,00 5,50 8,50 100,00 20,00 39,00 1919 10.000 %
M12 1,750 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 1919 12.000 g
M14 2,000 11,00 9,00 12,00 110,00 26,00 53,00 1919 14.000 8
M16 2,000 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 1919 16.000
M18 2,500 14,00 11,00 15,50 125,00 30,00 62,00 1919 18.000
M20 2,500 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 1919 20.000
NEW M22 2,500 18,00 14,50 19,50 140,00 32,00 62,00 1919 22.000
NEW M24 3,000 18,00 14,50 21,00 160,00 36,00 73,00 1919 24.000
NEW M30 3,500 22,00 18,00 26,50 180,00 40,00 85,00 1919 30.000

GUHRING 129



@ Durchgangs- und Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

OFe -

6HX

o

3xD

SW
N ~
e o)
.
Is
I4
di P
mm
M3 x 0,35 0,350
M4 x 0,5 0,500
M5 x 0,5 0,500
M6 x 0,75 0,750
M8 x 0,75 0,750
M8 x 1 1,000
M10 x 1 1,000
NEW M12 x 1 1,000
Mi12x 1,5 1,500
M14 x 1,5 1,500
M16 x 1,5 1,500
M18 x 1,5 1,500
M20 x 1,5 1,500
M22 x 1,5 1,500
M24 x 1,5 1,500
NEW M27 x 1,5 1,500
NEW M30 x 1,5 1,500
130

d2
mm
2,20
2,80
3,50
4,50
6,00
6,00
7,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
18,00
20,00
22,00

SW

mm
1,80
2,10
2,70
3,40
4,90
4,90
5,50
7,00
7,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,50
14,50
16,00
18,00

dk
mm
2,65
3,50
4,50
5,20
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
22,50
25,50
28,50

mm
56,00
63,00
70,00
80,00
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
125,00
140,00
140,00
150,00

mm

7,00

8,00
10,00
13,00
14,00
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
25,00
28,00
28,00
28,00

Artikel-Nr. 169

Schnittwerte siehe Seite 145

W w RIN s
[ ]

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
18,00
21,00
25,00
30,00
30,00
35,00
35,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
44,00
48,00
53,00
53,00

DIN 374
169

Bestell-Nr.

169 3.002
169 4.003
169 5.003
169 6.004
169 8.004
169 8.005
169 10.005
169 12.005
169 12.007
169 14.007
169 16.007
169 18.007
169 20.007
169 22.007
169 24.007
169 27.007
169 30.007



Durchgangs- und Sacklochgewinde @

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde Artikel-Nr. 4857

Schnittwerte siehe Seite 145

@..GG 2B®U°vlc M‘Xaxn -M—NSH

sSW P

do
d1

Norm ~DIN 371
I Artikel-Nr. 4857
di d2 SW dk 1 12 15 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm

2-56 2,80 2,10 1,85 45,00 9,00 14,50 4857 2.184

3-48 2,80 2,10 2,10 50,00 9,00 14,50 4857 2.515
4 - 40 3,50 2,70 2,35 56,00 11,00 18,00 4857 2.845 -
5-40 3,50 2,70 2,65 56,00 11,00 18,00 4857 3.175 g
6-32 4,00 3,00 2,85 56,00 12,00 20,00 4857 3.505 _8
8-32 4,50 3,40 3,50 63,00 12,00 21,00 4857 4.166 %
10-24 6,00 4,90 3,90 70,00 14,00 25,00 4857 4.826 g
12 -24 6,00 4,90 4,50 80,00 16,00 30,00 4857 5.486 (‘B

1/4 - 20 7,00 5,50 5,10 80,00 16,00 30,00 4857 6.350

5/16 - 18 8,00 6,20 6,60 90,00 18,00 35,00 4857 7.938

3/8 - 16 10,00 8,00 8,00 100,00 20,00 39,00 4857 9.525

7/16 - 14 8,00 6,20 9,40 100,00 22,00 42,00 4857 11.113

1/2 -13 9,00 7,00 10,80 110,00 25,00 49,00 4857 12.700

9/16 - 12 11,00 9,00 12,20 110,00 28,00 53,00 4857 14.288

5/8 - 11 12,00 9,00 13,50 110,00 30,00 53,00 4857 15.875

3/4 -10 14,00 11,00 16,50 125,00 33,00 62,00 4857 19.050

7/8 -9 18,00 14,50 19,50 140,00 35,00 62,00 4857 22.225

1-8 18,00 14,50 22,25 160,00 38,00 73,00 4857 25.400

GUHRING 131



@ Durchgangs- und Sacklochgewinde

Jal1yogepuimer)

Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde

T
@ . ® cc @ UCyI c ||[IU ‘>< 3xD
SW
- 1
O ©
I
Is
l4
di d2 SW dk
mm mm mm
1/4 - 28 4,50 3,40 5,50
5/16 - 24 6,00 4,90 6,90
3/8 - 24 7,00 5,50 8,50
7/16 - 20 8,00 6,20 9,90
1/2 - 20 9,00 7,00 11,50
9/16 - 18 11,00 9,00 12,90
3/4 -16 14,00 11,00 17,50
7/8 -14 18,00 14,50 20,40
1-12 18,00 14,50 23,25
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
@ . ® oo @ Ucw c 3xD
SW
- 1
) ©
I
Is
I
di [ d2 SwW
G/inch mm mm
G1/8 28 7,00 5,50
G1/4 19 11,00 9,00
G3/8 19 12,00 9,00
G1/2 14 16,00 12,00
G8/4 14 20,00 16,00
G1 11 25,00 20,00
G11/4 11 32,00 24,00
G11/2 11 36,00 29,00
G2 11 45,00 35,00
132

dk

mm

8,80
11,80
15,25
19,00
24,50
30,75
39,50
45,25
57,00

mm
80,00
90,00
90,00

100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
140,00

mm
90,00
100,00
100,00
125,00
140,00
160,00
170,00
190,00
220,00

mm
16,00
17,00
18,00
22,00
20,00
22,00
25,00
25,00
28,00

mm
18,00
20,00
22,00
25,00
28,00
30,00
30,00
32,00
40,00

Artikel-Nr. 4858

Schnittwerte siehe Seite 145

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
30,00
35,00
35,00
42,00
40,00
40,00
44,00
44,00
50,00

[KiN s H
L]

~DIN 374
4858

Bestell-Nr.

4858 6.350
4858 7.938
4858 9.525
4858 11.113
4858 12.700
4858 14.288
4858 19.050
4858 22.225
4858 25.400

Artikel-Nr. 4859

Schnittwerte siehe Seite 145

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
40,00
44,00
44,00
53,00
56,00
57,00
60,00
95,00

[KiIN s H
o

DIN 5156
4859

Bestell-Nr.

4859 9.728
4859 13.157
4859 16.662
4859 20.955
4859 26.441
4859 33.249
4859 41.910
4859 47.803
4859 59.614



Hochleistungsgewindeformer Pionex @

Gewindeformer fiir Metrische ISO-Gewinde Artikel-Nr. 4703

Schnittwerte siehe Seite 141

@.. N 6GX®UCyIE LU‘><3xD !l\.ﬂ—l‘!fH

N = 7% Si
SW o
©
Norm ~DIN 371
I Artikel-Nr. 4703
di P d2 SW dk 1 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm

M2 0,400 2,80 2,10 1,85 45,00 8,00 13,50 ~DIN 371 4703 2.000
M2,5 0,450 2,80 2,10 2,30 50,00 9,00 14,50 ~DIN 371 4703 2.500

M3 0,500 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 ~DIN 371 4703 3.000 N
M4 0,700 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 ~DIN 371 4703 4.000 GE)
M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 ~DIN 371 4703 5.000 :§
M6 1,000 6,00 4,90 5,55 80,00 16,00 30,00 ~DIN 371 4703 6.000 %
M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 ~DIN 371 4703 8.000 g
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 ~DIN 371 4703 10.000 8
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 ~DIN 376 4703 12.000

M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 ~DIN 376 4703 14.000

M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 ~DIN 376 4703 16.000

M20 2,500 16,00 12,00 18,90 140,00 32,00 62,00 ~DIN 376 4703 20.000

Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Gewinde Artikel-Nr. 4705

Schnittwerte siehe Seite 141

L

@.. N |6GX ®U0yl c

N=7% Si
,,,,,,,,,,,,,,, MAANNRSESS2Y —|
”””””””” l|l|lll|l|l|l|\'»'45% ©
I
s Norm ~DIN 371
I Artikel-Nr. 4705
di P d2 SwW dk il 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 8,50 25,00 ~DIN 371 4705 5.000
M6 1,000 6,00 4,90 5,55 80,00 11,00 30,00 ~DIN 371 4705 6.000
M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 14,00 35,00 ~DIN 371 4705 8.000
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 16,00 39,00 ~DIN 371 4705 10.000
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 18,50 49,00 ~DIN 376 4705 12.000
M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 20,00 53,00 ~DIN 376 4705 14.000
M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 20,00 54,00 ~DIN 376 4705 16.000
M20 2,500 16,00 12,00 18,90 140,00 25,00 62,00 ~DIN 376 4705 20.000

GUHRING 133



@ Hochleistungsgewindeformer Pionex

JOWIOBPUIMSE)

Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Gewinde

1
@ . ® | v |eox @ Ucw E M 3xD
SW S P |
,,,,,,,,,,,,,,, s 1
************** Wz ©
[P
Is
I
d1 P d2 SW dk
mm mm mm mm

M5 0,800 6,00 4,90 4,65

M6 1,000 6,00 4,90 5,55

M8 1,250 8,00 6,20 7,40

M10 1,500 10,00 8,00 9,30

M12 1,750 9,00 7,00 11,20

M14 2,000 11,00 9,00 13,10

M16 2,000 12,00 9,00 15,10

M20 2,500 16,00 12,00 18,90
Gewindeformer fiir Metrische 1ISO-Feingewinde
@ . ©® N~ |ecx ® Ucw c 3xD

SW

el I
TN -
T = |
I2
I
s
[
di B d2
mm mm
M8 x 1 1,000 6,00
M10 x 1 1,000 7,00
M10 x 1,25 1,250 7,00
NEW M12 x 1 1,000 9,00
M12 x 1,25 1,250 9,00
Mi12x 1,5 1,500 9,00
M14 x 1,25 1,250 11,00
M14 x 1,5 1,500 11,00
M16 x 1,5 1,500 12,00
NEW M18 x 1,5 1,500 14,00
M20 x 1,5 1,500 16,00
NEW M24 x 1,5 1,500 18,00
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SW

mm

4,90
5,50
5,50
7,00
7,00
7,00
9,00
9,00
9,00
11,00
12,00
14,50

mm
70,00
80,00
90,00

100,00
110,00
110,00
110,00
140,00

dk
mm
7,55
9,55
9,40
11,55
11,40
11,30
13,40
13,30
15,30
17,30
19,30
23,30

mm

8,50
11,00
14,00
16,00
18,50
20,00
20,00
25,00

mm
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
110,00
125,00
140,00

mm
25,00
30,00
35,00
39,00
49,00
53,00
54,00
62,00

mm
17,00
16,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
20,00
22,00
25,00
25,00
28,00

Artikel-Nr. 4707

Schnittwerte siehe Seite 141

W w RIN s
e e e o o

Norm
Artikel-Nr.

~DIN 371
~DIN 371
~DIN 371
~DIN 371
~DIN 376
~DIN 376
~DIN 376
~DIN 376

N=7% Si

~DIN 371
4707

Bestell-Nr.

4707 5.000
4707 6.000
4707 8.000
4707 10.000
4707 12.000
4707 14.000
4707 16.000
4707 20.000

Artikel-Nr. 4490

Schnittwerte siehe Seite 141

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
39,00
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00
44,00
48,00

N S H
e o o

N=7% Si

~DIN 374
4490

Bestell-Nr.

4490 8.005
4490 10.005
4490 10.006
4490 12.005
4490 12.006
4490 12.007
4490 14.006
4490 14.007
4490 16.007
4490 18.007
4490 20.007
4490 24.007



Hochleistungsgewindeformer Pionex @

Gewindeformer fiir Metrische 1ISO-Feingewinde Artikel-Nr. 4704

Schnittwerte siehe Seite 141

@.. N 6GX®UCyIE LU‘><3xD !l\.ﬂ—l‘!fH

N=7% Si
SwW o
© L
ity -
W © |
-2
s Norm ~DIN 374
h Artikel-Nr. 4704
di [ d2 SW dk 11 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
M8 x 1 1,000 6,00 4,90 7,55 90,00 17,00 35,00 4704 8.005
M10 x 1 1,000 7,00 5,50 9,55 90,00 16,00 35,00 4704 10.005
M10 x 1,25 1,250 7,00 5,50 9,40 100,00 20,00 39,00 4704 10.006 N
M12 x 1,25 1,250 9,00 7,00 11,40 100,00 20,00 40,00 4704 12.006 GE)
M12x 1,5 1,500 9,00 7,00 11,30 100,00 20,00 40,00 4704 12.007 :Q
M14 x 1,25 1,250 11,00 9,00 13,40 100,00 20,00 40,00 4704 14.006 2
M14x 1,5 1,500 11,00 9,00 13,30 100,00 20,00 40,00 4704 14.007 g
M16 x 1,5 1,500 12,00 9,00 15,30 100,00 22,00 44,00 4704 16.007 8
M20 x 1,5 1,500 16,00 12,00 19,30 125,00 25,00 44,00 4704 20.007
Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Feingewinde Artikel-Nr. 4706

Schnittwerte siehe Seite 141

L

@.. N |6GX ®U0yl c

N=7% Si
SW o
o
T
]
Norm ~DIN 374
I Artikel-Nr. 4706
di P d2 SwW dk 1 12 15
Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm
M8 x 1 1,000 6,00 4,90 7,55 90,00 11,00 35,00 4706 8.005
M10 x 1 1,000 7,00 5,50 9,55 90,00 11,00 35,00 4706 10.005
M10 x 1,25 1,250 7,00 5,50 9,40 100,00 14,00 39,00 4706 10.006
M12 x 1,25 1,250 9,00 7,00 11,40 100,00 15,00 40,00 4706 12.006
M12x 1,5 1,500 9,00 7,00 11,30 100,00 15,00 40,00 4706 12.007
M14 x 1,25 1,250 11,00 9,00 13,40 100,00 15,00 40,00 4706 14.006
M14 x 1,5 1,500 11,00 9,00 13,30 100,00 15,00 40,00 4706 14.007
M16 x 1,5 1,500 12,00 9,00 15,30 100,00 15,00 44,00 4706 16.007
M20 x 1,5 1,500 16,00 12,00 19,30 125,00 16,00 44,00 4706 20.007
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@ Hochleistungsgewindeformer Pionex

JOWIOBPUIMSE)

Kiihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Feingewinde

@ . ©® 6GX @ Ucw E 3xD
SW N
el |
] — s
]
Is
l4
di P d2 sw
mm mm mm
M8 x 1 1,000 6,00 4,90
M10 x 1 1,000 7,00 5,50
M10x 1,25 1,250 7,00 5,50
M12 x 1,25 1,250 9,00 7,00
M12x1,5 1,500 9,00 7,00
M14 x 1,25 1,250 11,00 9,00
M14x1,5 1,500 11,00 9,00
M16x 1,5 1,500 12,00 9,00
M20 x 1,5 1,500 16,00 12,00
136

dk

mm
7,55
9,55
9,40
11,40
11,30
13,40
13,30
15,30
19,30

mm
90,00
90,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
100,00
125,00

mm
11,00
11,00
14,00
15,00
15,00
15,00
15,00
15,00
16,00

Artikel-Nr. 4708

Schnittwerte siehe Seite 141

W w RIN s
e e e o o

Norm
Artikel-Nr.

15
mm
35,00
35,00
39,00
40,00
40,00
40,00
40,00
44,00
44,00

N=7% Si

~DIN 374
4708

Bestell-Nr.

4708 8.005
4708 10.005
4708 10.006
4708 12.006
4708 12.007
4708 14.006
4708 14.007
4708 16.007
4708 20.007



Modylare
Gewindeformer

% Modulares System fir maximale
Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit

wirtschaftliche Bearbeitung | hohe Flexibilitat | auch flr nicht optimale Bedingungen geeignet

HSS-SCHAFT AICrN-BESCHICHTUNG
kann nach VerschleiB des und spezielle Polygonform sorgen
Gewindeteils weiterverwendet flr ein reduziertes Drehmoment
werden (bis zu 8 Kopfwechsel) und hdhere Standzeiten
KOMBINIERBAR FUR EE{RE
Py | WECHSELBARER
VERSCHIEDENSTE GROSSEN ‘5‘5&‘% HARTMETALL-GEWINDEKOPF
M12 - M14 - fUr reduzierte Taktzeiten auch
MF12 x 1,5 - M24 x 1,5 unter nicht idealen Bedingungen
MODULARE GEWINDE-
FORMER IN AKTION

Jetzt scannen und entdecken!

Hochleistung durch innovative Materialkombination

Diese Gewindeformer verbinden VerschleiBfestigkeit mit Zahigkeit. Das Konzept besteht aus einem

Stahlschaft (HSS-E) und einem wechselbaren Gewindekopf aus Hartmetall mit einer AICrN-Beschichtung.
Beide Komponenten sind Uber eine Schraube verbunden. Im Vergleich zu einem Gewindewerkzeug aus HSS-E
sorgt der Hartmetall-Gewindekopf sowohl fir eine Taktzeitreduzierung als auch fir eine Standzeiterhdhung — und
das auch unter nicht idealen Bedingungen. Und weil der Stahlschaft das Werkzeug glinstiger als monolithische
VHM-Werkzeuge macht, profitiert der Kunde von einem doppelten Kostenvorteil.



@ Modulare Gewindeformer

Wechselkopfe Artikel-Nr. 4871

Schnittwerte siehe Seite 148

B w RIN s
® O e e O

@ e @ o[

inkl. Schraube e gleiche SchnittstellengréBen sind miteinander kombinierbar

=
» 5] 1
i - AN
‘ 2 © //n//
l2 .
l Norm ~DIN 374/~DIN 376
Artikel-Nr. 4871
di P dk 12 GroBe Zz Bestell-Nr
mm mm mm Schnittstelle .
M12 x 1,75 1,750 11,20 12,00 1 7 ~DIN 376 4871 12.000
M12 x 1,5 1,500 11,30 12,00 1 7 ~DIN 374 4871 12.007
o M14 x 2 2,000 13,10 14,00 2 7 ~DIN 376 4871 14.000
g M14 x 1,5 1,500 13,30 14,00 2 7 ~DIN 374 4871 14.007
5 M16 x 2 2,000 15,10 14,00 8 8 ~DIN 376 4871 16.000
& M16 x 1,5 1,500 15,30 14,00 8 8 ~DIN 374 4871 16.007
9 M18 x 2,5 2,500 16,90 18,00 4 8 ~DIN 376 4871 18.000
g M18 x 1,5 1,500 17,30 18,00 4 8 ~DIN 374 4871 18.007
- M20 x 2,5 2,500 18,90 18,00 5 8 ~DIN 376 4871 20.000
M20 x 1,5 1,500 19,30 18,00 5 8 ~DIN 374 4871 20.007
M22 x 2,5 2,500 20,90 18,00 6 8 ~DIN 376 4871 22.000
M22 x 1,5 1,500 21,30 18,00 6 8 ~DIN 374 4871 22.007
M24 x 3 3,000 22,70 21,00 6 8 ~DIN 376 4871 24.000
M24 x 1,5 1,500 23,30 21,00 6 8 ~DIN 374 4871 24.007
Wechselschifte Artikel-Nr. 4873
@ [ O/
=
» s 1
| P °
I
I4 Norm ~DIN 374/~DIN 376
Artikel-Nr. 4873
d2 SW 1 GroBe
mm mm mm Schnittstelle Bl
9,00 7,00 110,00 1 ~DIN 376 4873 12.000
9,00 7,00 100,00 1 ~DIN 374 4873 12.007
11,00 9,00 110,00 2 ~DIN 376 4873 14.000
11,00 9,00 100,00 2 ~DIN 374 4873 14.007
12,00 9,00 110,00 8 ~DIN 376 4873 16.000
12,00 9,00 100,00 & ~DIN 374 4873 16.007
14,00 11,00 125,00 4 ~DIN 376 4873 18.000
14,00 11,00 110,00 4 ~DIN 374 4873 18.007
16,00 12,00 140,00 5 ~DIN 376 4873 20.000
16,00 12,00 125,00 5 ~DIN 374 4873 20.007
18,00 14,50 140,00 6 ~DIN 376 4873 22.000
18,00 14,50 125,00 6 ~DIN 374 4873 22.007
18,00 14,50 160,00 6 ~DIN 376 4873 24.000
18,00 14,50 140,00 6 ~DIN 374 4873 24.007
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SC-Line
Mikrogewindefraser

% Schnelles Gewindefrasen mit
High-End-Performance im Mikrobereich

bis zu 50 % kirzere Bearbeitungszeit | Verldngerung der Standzeit um bis zu 100 %

OPTIMIERTE GEOMETRIE BIS ZU ACHT SCHNEIDEN
zur Herstellung von sorgen flr eine deutlich
Gewindetiefen bis 4xD schnellere Bearbeitung
ERHOHTE VERSCHLEISSFESTIGKEIT AB M4 MIT INNENKUHLUNG
durch die Kombination aus neuem fir einen sicheren
Hartmetall, Sirius-Beschichtung und Spanabtransport

neuer Werkzeuggeometrie

Mikrogewindefraser flir lehrenhaltige Ergebnisse

Mit den Mikrogewindefrasern aus dem SC-Line Programm kann l&nger lehrenhaltig gefertigt werden, wobei
eine Radiuskorrektur erst deutlich spater erforderlich ist. Zudem zerspant der SC-Line Gewindefraser dank
seiner hohen Schneidenanzahl deutlich schneller — auch im Bereich der Mikrobearbeitung. Das Ergebnis
sind top Bearbeitungszeiten in Durchmesserbereichen bis 4xD und in Materialien bis 1300 N/mm?2,

Die linksschneidende Geometrie des Werkzeugs ermdglicht dabei insbesondere im Gleichlaufverfahren

bis zu 100 % mehr Standmenge.



@ SC-Line Gewindefraser

JaSBlepuUIMaL)

Mikrogewindefraser fiir Metrische ISO-Gewinde

e

Il

axp |55

(o) [l | @ | 5+ /D

M2 - M3 mit 2 Kuhlrillen e mit Innenkiihlung ab M4 e Drehrichtung links

N
©
) P
I
! 60°
D P dt d2
mm mm mm
M2 0,400 1,55 3,00
M2,5 0,450 1,95 3,00
M3 0,500 2,40 3,00
M4 0,700 3,20 6,00
M5 0,800 4,00 6,00
M6 1,000 4,80 8,00
M8 1,250 6,20 8,00
M10 1,500 8,00 10,00
M12 1,750 9,60 12,00
M16 2,000 12,50 14,00
M20 2,500 15,80 16,00
Mikrogewindefraser fiir Metrische 1ISO-Gewinde
T 55
MTM3 lw P
o) [l (© vz D[ 1] [ = 0

M1.6 - M3 mit 2 Kihlrillen ® mit Innenkiihlung ab M3.5 e Drehrichtung links

d4

N
ke
I2
I1
D P
mm
UNF No1-72 0,353
UNC No1+UNF No2-64 0,397
UNC No2+UNF No3-56 0,454
UNC No3+UNF No4-48 0,529
UNC No4-40 0,635
UNC No5+UNF No6-40 0,635
UNF No5-44 0,577
UNC No6-32 0,794
UNF No8-36 0,706
UNC No8-32 0,794
UNF No10-32 0,794
UNC No10+UNC No12-24 1,058
UNF No12-28 0,907
UNF 1/4-28 0,907
UNC 1/4-20 1,270
UNF 5/16+UNF3/8-24 1,058
UNC 5/16-18 1,411
UNC 3/8-16 1,587
UNF 7/16-20 1,270
UNC 7/16-14 1,814
UNF 1/2-20 1,270
UNC 1/2-13 1,954
UNF 5/8-18 1,411
UNC 5/8-11 2,309

140

di1
mm
1,45
1,40
1,65
1,90
2,10
2,45
2,45
2,55
3,30
3,20
3,70
3,50
4,20
5,00
4,75
6,60
6,00
6,70
8,00
7,70
9,95
9,95
12,00
12,00

1,40

3,80
4,50

6,00
7,50

mm
1,10
1,20
1,40
1,60
1,90
1,90
1,70
2,40
2,10
2,40
2,40
3,20
2,70
2,70
3,80
3,20
4,20
4,80
3,80
5,40
3,80
5,90
4,20
6,90

mm

8,00
10,00
12,50
16,50
20,50
24,50
32,50
40,50
48,50
64,50
80,50

mm
5,80
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
10,00
11,00
12,00
13,00
15,00
16,00
16,00
19,60
20,00
24,00
23,00
25,00
34,60
25,00
31,00
31,00
35,00
35,00

Norm
Artikel-Nr.

z

(o2 e> I e) e R R o) B S S

Artikel-Nr. 4477

Schnittwerte siehe Seite 149

W w RIN s
e e e e e O

H=55HRC

Werksnorm
4477

Bestell-Nr.

4477 2.000
4477 2.500
4477 3.000
4477 4.000
4477 5.000
4477 6.000
4477 8.000
4477 10.000
4477 12.000
4477 16.000
4477 20.000

Artikel-Nr. 4880

Schnittwerte siehe Seite 149

Norm

Artikel-Nr.

z

[Nl Ne e >Ne N >Ne N e Ne N> R0 R¢; 6 IE, N6 BG N6, RS, ) [N SNE S N

M
°

N S H
e e o O

H =55HRC

Werksnorm
4880

Bestell-Nr.

4880 1.853
4880 1.854
4880 2.184
4880 2.515
4880 2.845
4880 3.175
4880 3.176
4880 3.505
4880 4.165
4880 4.166
4880 4.825
4880 4.826
4880 5.485
4880 6.349
4880 6.350
4880 7.937
4880 7.938
4880 9.525
4880 11.112
4880 11.113
4880 12.700
4880 12.701
4880 15.874
4880 15.875



Hochleistungsgewindebohrer und -former Pionex

Gewindebohrer- und former @

Gewindebohrer
Gewindeformer
Sackloch Durchgangsloch

Zerspanungsgruppe

) 0 [S) 5] ©

Ve (M/min)

18 23 20 26 27

18 23 20 26 27

18 23 20 26 27

18 23 20 26 27

18 23 20 26 27

15 20 17 22 27

13 16 14 18 27

18 23 20 26 22

15 20 17 22 22 %

13 16 14 18 22 E

11 14 12 15 22 3

1 14 12 il5 16

1 14 12 15 16
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 1 14 12 15 1
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB 11 14 12 15 11
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 6 8 7 9 8
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 4 5) 4 5) 7
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 3 4 3) 4

14 19 16 21

14 19 16 21

14 19 16 21 27

14 19 16 21 27

14 19 16 21 27

14 19 16 21 27

g 1 10 12 22

9 11 10 12 22

25 33 28 36 17

25 33 28 36 17

20 26 22 29 33

20 26 22 29 33

15 20 17 22 27
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 2 2 2 2 4
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 2 2 2 2 4
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 2 2 2 2 4
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 2 2 2 2 4
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 2 2 2 2 4
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 2 2 2 2 4
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 2 2 2 2 4

Gij“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 141



@ Gewindebohrer

SHUOMINUYOS

Gewindebohrer ISO P = 850 N/mm?

Sackloch Durchgangsloch Durchgangs-, Sackloch
Zerspanungsgruppe O @ O @ O
V¢ (m/min)

12 17 13 18 12
12 17 13 18 12
12 17 13 18 12
12 17 13 18 12
12 17 13 18 12

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?

142 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ



Gewindebohrer @

Gewindebohrer ISO P = 1020 N/mm?, ISO M, ISO N

Sackloch Durchgangsloch
Zerspanungsgruppe ) ® ® ® ) ® ® ®
V¢ (m/min)

14 17 17 22 15 18 24 46
14 17 17 22 15 18 24 46
14 17 17 22 15 18 24 46
14 17 17 22 15 18 24 46
14 17 17 22 15 18 24 46
12 14 14 19 13 16 20 39
10 12 12 15 1 13 17 32
12 14 14 18 13 15 20 39
10 12 12 15 11 13 17 33 %
8 10 10 13 9 1 14 27 é

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 9 11 1 15 10 12 16

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 9 11 " 15 10 12 16

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 6 7 7 9 6 7 10

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 3 4 4 5 4 5 6

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
16 20 18
16 20 18
16 18

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm?

Gij“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 143



@ Gewindebohrer

Gewindebohrer ISO P 900 bis 1200 N/mm?, ISO K, ISO N

Sackloch Durchgangsloch Durchgangs-, Sackloch

Zerspanungsgruppe

V¢ (m/min)

(%n 10 | 12 | 12 | 15 | 17 | 11 13 18 12 15
E:’ 8 10 [ 10 | 13 | 14 9 1 15 10 13
% 7 | 8| 8 |11 [12] 8] 9 13 8 11
6 7 7 9 9 6 7 10 7 9
6 7 7 9 9 6 7 10 7 9
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
19 25
19 25
19 25
19 25
19 25
19 25
9 12
9 12
16 20
16 20
12 15

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

§2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?
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Gewindebohrer @

Gewindebohrer ISO P 900 bis 1200 N/mm?, ISO K, ISO N

Durchgangs-, Sackloch

Zerspanungsgruppe . . O .
Ve (m/min)
Q
€
()
2
:‘é‘
<
[5)
n
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
16 20 34 51
16 20 34 51
16 20 34 51
16 20 34 51
16 20 34 51
16 20 34 51
10 17 25
10 17 25

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm?
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@ Gewindebohrer

Gewindebohrer ISO N, ISO S

Sackloch Durchgangsloch
Zerspanungsgruppe O & O O O
V¢ (m/min)
(%)
-
g
8
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 68 N/mm2, 2 HB
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 81 N/mm?, 24 HB
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 18 HB
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
14 27 15 29
14 27 15 29
1 21 28 53 12 23 31 59
1 21 28 53 12 23 31 59
8 16 21 40 9 18 23 44
14 27 15 29
14 27 15 29
14 27 15 29
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 2 HB
§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 28 HB
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 25 HB
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 35 HB
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 32 HB
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 4 N/mm? 3 3]
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 15 N/mm? 8 8
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Gewindebohrer @

Gewindebohrer ISO M, ISO P = 1020 N/mm?, ISO N

Sackloch Durchgangsloch
Zerspanungsgruppe O ) ® ® ® O )
V¢ (m/min)
12 14 17 22 22 13 15
12 14 17 22 22 13 15
12 14 17 22 22 13 15
12 14 17 22 22 13 15
12 14 17 22 22 13 15
10 12 14 19 19 1 13
8 10 12 15 15 9 1
10 12 14 18 18 1 13
9 10 12 15 15 9 1 2
7 8 10 13 13 8 9 é
£
(‘I))
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 8 9 11 15 15 9 10
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 8 9 " 15 15 9 10
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 8 6 7 9 9 5 6
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 3 8 4 5 5 8 4
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
14 16 25 15 18
14 16 25 15 18
14 16 15 18
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?
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@

SHUOMINUYOS

Gewindeformer

Modulare Gewindeformer

Zerspanungsgruppe

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

Durchgangs-, Sackloch

V¢ (m/min)

48

48

48

48

48

48

48

38

38

38

38

29

29

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?2, 200 HB

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

48

48

48

48

38

38

58

58

58

58

48

§1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?

oo |lo|o o | o | o
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Gewindefraser @

SC Line Gewindefraser SC-MTM3

f (mm/U) bei Nenn-0

Zerspanungsgruppe

Ve
mmin)| 4 1 5 | 3 | 4|5 | 6| 8 |10|12]14]1s

100 |0,010)0,015 {0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

100 0,010 {0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

100 0,010 {0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

100 |0,010)0,015 {0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

100 |0,010)0,015 {0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

100 0,010 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 0,050 | 0,055

100 |0,010]0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

90 |0,010]0,015 {0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

90 |0,010]0,015 {0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055

90 |0,010{0,0150,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 0,050 | 0,055

o)
90 {0,010 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 §
80 (0,010 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 E
80 (0,010 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 a
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 65 0,010 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 65 [0,0100,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 65 [0,0100,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,050 | 0,055
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 60 [0,010|0,015|0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040| 0,045 | 0,050 | 0,055
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 55 [0,010|0,015| 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040| 0,045 | 0,050 | 0,055

140 |0,010(0,015| 0,020 | 0,025 | 0,030 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,060 | 0,065

140 {0,010{0,015| 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,055 0,060 | 0,065

115 10,010{0,015| 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,055| 0,060 | 0,065

115 {0,010 0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,055 0,060 | 0,065

115 {0,010{ 0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 ( 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,055| 0,060 0,065

115 [0,010{ 0,015 0,020 | 0,025 | 0,030 ( 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,055| 0,060 0,065

100 {0,010{0,015| 0,020 | 0,025 | 0,030 [ 0,035 | 0,040 | 0,045| 0,055| 0,060 0,065

100 {0,010{0,015| 0,020 | 0,025 | 0,030 ( 0,035 0,040 | 0,045| 0,055| 0,060 0,065

280 |0,010(0,015| 0,020 0,025 0,030| 0,035 0,045| 0,050 0,060 | 0,065| 0,070

280 [0,010(0,015 0,020 (0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

250 (0,010 {0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

250 0,010 0,015 0,020 (0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

250 (0,010 (0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

140 0,010 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

140 0,010 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

110 | 0,010 {0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,060

300 {0,010{0,015 (0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

300 (0,010 (0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

300 (0,010 (0,015 0,020 | 0,025 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 55 0,005 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 55 0,005 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 55 0,005 | 0,010 [ 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 55 0,005 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 55 0,005 | 0,010 { 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 0,050
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 40 0,005 | 0,010 { 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 0,050
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 40 {0,005 0,010 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,045 | 0,050

50 [0,005(0,010|0,015| 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035| 0,040 | 0,045

50 |0,005/|0,010(0,0150,015|0,020| 0,020| 0,025 0,030| 0,035| 0,040 | 0,045

50 [0,005|0,010|0,015| 0,015 0,020 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035| 0,040 0,045
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Stech-
werkzeuge

Prozesssicherheit im Fokus

Diese neuen Geometrien bestechen durch
hochste Prazision in |hrer Bearbeitung
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Kleinstwerkzeuge zum Drehen
Wendeschneidplatten zum Abstechen
Klemmbhalter fiir Kleinstwerkzeuge
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Stechwerkzeuge



’@3\' Stechwerkzeuge

Schneid-Schneid- Ober- Artikel- )
P MIN S H Werkzeug-Darstellung Typ riontung [ERRN fiche N Seite

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen Quattro Drill

QG106 ® 26906 155

QG106 ® 26907 155

QG108 ® 27290 155

QG108|

CNENINE
EEE EEEE

¥ 27291 155

WSP zum Abstechen

GZz222| @) 26607 157

GZz222| @) 26608 157

GZ222

PO PPP@®

GNENT)

O 26609 157

abnazyiemyosis

152 GUHRING



Werkzeug-Darstellung

Rundschafthalter, Spannschraube oben, vier Spannflachen

Verstarktes Abstechschwert, ohne IK

Verstarktes Abstechschwert, mit IK

® ® ® ® @® @

Typ

Klemmbhalter

Ausfuh-
rung

GB106

GB108

GS222

GS222

GS222

GS222

Artikel-
Nr.

25325

27018

26202

26203

26206

26207

Seite

158

159

160

160

161

161

153

o

Stechwerkzeuge



Quattro Drill
Bohrausdrehsystem

Vier in eins: Ein Werkzeug fur
mehrere Bearbeitungen

4@1\‘

Zeitersparnis beim Werkzeugwechsel | hohe Prozesssicherheit dank patentiertem Kihlkanal

EXTRAGLATTE BESCHICHTUNG NEUE, RAUTENFORMIGE
flr optimalen Spanablauf KUHLMITTELBOHRUNG
flr maximalen Durchfluss

ok
0] a-"“m EXTRAGROSSE SPANNUT
I - fur sicheren Spanabtransport
&=
QUATTRO DRILL IN AKTION

Jetzt scannen und entdecken!

Das neue System zum Bohrausdrehen

Dieses neue Bohrausdrehsystem bietet eine effiziente Losung fir Maschinen mit begrenzten Werkzeugplatzen.

Durch die vielseitige Anwendung des Multifunktionswerkzeug entfallen lastige Werkzeugwechsel- und Nebenzeiten.
Der Quattro Drill ist ideal flr kurze Drehteile mit Bohrungsbearbeitung bis zu 4xD und kann zum Bohren ins Volle,
Ausdrehen, Fasen und zum Drehen des AuBBendurchmessers sowie einer Planfliche eingesetzt werden. Das Gihring-
Werkzeug Uberzeugt auch bei der Spanabfuhr, dank einer maximalen SpannutgréBe und einer speziellen Signum-
Beschichtung mit Oberflachenglattung. Mit einer eigens entwickelten IK-Bohrung ermdglicht es eine maximale
Kihlmitteleffizienz. Verfligbar ist der Quattro Drill in verschiedenen Schaftdurchmessern und Bearbeitungslangen.



Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen Quattro Drill

Dmin.
mm
4,00
4,00
5,00
5,00

Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen Quattro Drill

==

B v I s v @.omos
(] (] [ ]

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

Dmin.
mm
6,00
6,00
7,00
7,00

Bei linker Ausflihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L

R
mm
0,20
0,20
0,20
0,20

stirnseitig plan 90°

Bohrtiefe 2,5xD und 4,0xD e mit Innenkihlung e fir Klemmbhalter
Typ GB108, Art.-Nr. 27018 4 Anwendungen: Bohren ins Volle,

stirnseitig plan 90°

& Bohrtiefe 2,5xD und 4,0xD e mit Innenkihlung e fir Klemmbhalter
Typ GB106, Art.-Nr. 25325 * 4 Anwendungen: Bohren ins Volle,

Ausdrehen, Fasen, Uberdrehen

el
QG106
(]

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich.

W1

o

oo ;g

f
mm
2,00
2,00
2,50
2,50

Ausdrehen, Fasen, Uberdrehen

R
mm
0,20
0,20
0,20
0,20

Wi1

o

oo ;

f
mm
3,00
3,00
3,50
3,50

& schnittwerte siehe Seite 162

a
mm
3,80
3,80
4,80
4,80

& schnittwerte siehe Seite 162

a
mm
5,80
5,80
6,80
6,80

tmax.
mm
0,20
0,20
0,20
0,20

tmax.

mm
0,20
0,20
0,20
0,20

La
mm
11,00
17,00
13,50
21,00

La
mm
16,00
25,00
18,50
29,00

Lg
mm
47,00
52,00
47,00
52,00

Lg

52,00
62,00
57,00
67,00

Kleinstwerkzeuge zum Drehen

Lg
22,8
]
e 0°
1 Y. &
| / s
e x‘ =
HEsS
s La
Artikel-Nr. 26906
D h6 Code-Nr. Bezeichnung
mm
6,00 6,001 QG106.0538.020.11.40.R
6,00 6,002 QG106.0538.020.17.40.R
6,00 6,003 QG106.0548.020.13.50.R
6,00 6,004 QG106.0548.020.21.50.R
Artikel-Nr. 26907
Lg
22,8
]
e 0°
o 1 Bl-&
S ,‘o/ 8§
S
s La
Artikel-Nr. 27290
D h6 Code-Nr. Bezeichnung
mm
8,00 8,001 QG108.0558.020.16.60.R
8,00 8,002 QG108.0558.020.25.60.R
8,00 8,003 QG108.0568.020.18.70.R
8,00 8,004 QG108.0568.020.29.70.R
Artikel-Nr. 27291

® ®

® D

® ®

® D

155

o

Ausdrehen



SYS|

Hohe Flexibilitat fur
Ein- & Abstechanwendungen

Hohe Standzeit | maximale Stabilitdt | hochprazise auch bei tiefem Ein- und Abstechen

IK-ZUFUHRUNG
auf die Spanflache
OPTIMIERTE
VERNICKELTE OBERFLACHE IK-ZUFUHRUNG
fUr besten Verschleischutz auf die Freiflache
HOCHFESTER
SCHNEIDSTOFF
fir eine gute Standzeit
. © »
LANGE 22 MM = % o
zum Abstechen der gangigsten 2 e £
Stangendurchmesser
SPANFORMER
flr optimalen Spanbruch
und sichere Spankontrolle
HOCHGENAUE
PLATTENPOSITIONIERUNG
fUr ein préazises Ergebnis
VERSCHIEDENE
AUSFUHRUNGEN

links, rechts, neutral

Prozesssicher abstechen ohne Nachbearbeitung

Egal ob als Abstechschwert oder Schneidplatte — das System 222 ist fiir prézise Ein- und Abstechanwendungen
bestens geeignet. Mit zwei Schneiden und 22 mm Lange ermdglichen die Wendeschneidplatten ein optimales
Abstechen der géngigsten Stangendurchmesser. Ein innovativer Spanformer schniirt dabei den Span ein und
bricht ihn. Das Ergebnis sind eine sichere Spanabfuhr und hohe Oberflachenglten. Die Stechschwerter fiir

das System 222 setzen auf Verstérkung und bieten eine sichere Kiihlung der Frei- und Spanfldchen fur heraus-
ragende Leistungssteigerungen.



WSP zum Abstechen

mit Spanformer ¢ Geometrie .NN gesintert ® fir Klemmhalter Typ
GH222/GS222

M N S H
- - . @ . GZz222 O Schnittwerte siehe Seite 163

b L R tmax.
mm mm mm mm
3,00 22,00 0,20 21,00
WSP zum Abstechen

mit Spanformer ¢ Geometrie .NN gesintert e fir Klemmbhalter Typ
GH222/GS222

M N S H
- - . @ . GZ222 O Schnittwerte siehe Seite 163

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

b L R tmax.
mm mm mm mm
3,00 22,35 0,20 21,00

Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

Wendeschneidplatten zum Abstechen

Artikel-Nr. 26607 O
Code-Nr. Bezeichnung
22,030 GZ222.0300.020.NN.02.N
L
tmax.
< ‘
a T t j:g
S\ W2 ‘
Artikel-Nr. 26608 O
Code-Nr. Bezeichnung
22,030 GZ222.0300.020.NN.02.R
Artikel-Nr. 26609 O
157

o

Abstechen



.@;1\' Klemmbhalter fiir Kleinstwerkzeuge

Rundschafthalter, Spannschraube oben, vier Spannflachen

fiir Schneideinsatze Typ 106 mit IK e speziell geeignet flir Quattro
Drill, Art.-Nr. 26906, 26907

mit zentraler innerer Kiihimittelzufuhr

1 BK
R L4 L5
= L2 AN
i ) A
Sl i I < @
L2
@A-B {l M =
S\ \ Vil =
@ GB106
Artikel-Nr. 25325
d h L1 L2 L4 L5 BK Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm
16,00 14,00 90,00 30,00 50,00 4,00 18,0 6,001 GB106.0016.090.00.22.N.IK.Z
20,00 18,00 95,00 30,00 55,00 4,00 6,002 GB106.0020.095.00.22.N.IK.Z
22,00 20,00 95,00 55,00 4,00 6,003 GB106.0022.095.00.22.N.IK.Z
X
g Ersatzteile
3
3
F Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment
= 25900 Nm
Code 6,000 M6x7,5x15I1P 4-4,5
Artikel-Nr. TORX Plus-Schlissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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Rundschafthalter, Spannschraube oben, vier Spannflachen

fiir Schneideinsatze Typ 108 mit IK e speziell geeignet flir Quattro
Drill, Art.-Nr. 27290, 27291

mit zentraler innerer Kiihimittelzufuhr

@ GB108

d
mm
16,00
20,00
22,00

Ersatzteile

Artikel-Nr.
25900
Code 6,000

Artikel-Nr.
25904
Code 15,000

h L1 L2
mm mm mm
14,00 90,00 30,00
18,00 95,00 30,00
20,00 95,00 30,00
Spannschraube
M6x7,5x151P

TORX Plus-Schlussel

T15IP Quergriff

L4
mm
50,00
55,00
55,00

Anzugsmoment
Nm
4-4,5

L5
mm
4,00
4,00
4,00

BK
mm
16,5
20,5

Klemmhalter fiir Kleinstwerkzeuge

L1 BK
] L4 L5
| =2 R
i ) A
O 1 T < @
L2
B-6 f M| o
©©e i IAES
Artikel-Nr. 27018
Code-Nr. Bezeichnung
8,001 GB108.0016.090.00.22.N.IK.Z
8,002 GB108.0020.095.00.22.N.IK.Z
8,003 GB108.0022.095.00.22.N.IK.Z
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‘@,'1\' Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Verstarktes Abstechschwert, ohne IK

fir WSP Typ 222/122
Ausflihrung rechts/rechts und links/links

h1

@ GS222

Rechts/Rechts Ausfiihrung wie gezeichnet. Links/Links Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26202

b b2 h h1 L Dmax. 1 GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm
2,25 8,00 26,00 21,40 110,00 66,00 03 22,002 GS222.0826.110.03.01.R.00.R
2,25 8,00 32,00 25,00 120,00 66,00 03 22,003 GS222.0832.120.03.01.R.00.R
% Bei Ausflihrung links/links &ndert sich die Bezeichnung auf .L.00.L Artikel-Nr. 26203
3
3
0
o
% Ersatzteile
Artikel-Nr. Montageschlissel
25921
Code 15,000
Artikel-Nr. IK-Verschlussschraube
25909
Code 4,000
GUHRING
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Verstarktes Abstechschwert, mit IK

fir WSP Typ 222/122
Ausflhrung rechts/rechts und links/links

@ GS222

Rechts/Rechts Ausfiihrung wie gezeichnet. Links/Links Ausfiihrung spiegelbildlich.

b b2 h h1 L Dmax. 1 Dmax. 2 GroBe
mm mm mm mm mm mm mm
2,25 8,00 26,00 21,40 99,54 66,00 120,00 03
2,25 8,00 32,00 25,00 123,02 66,00 120,00 03

Bei Ausflihrung links/links &ndert sich die Bezeichnung auf .L.IK.L

Ersatzteile

Artikel-Nr. Montageschlissel
25921
Code 15,000

Artikel-Nr. IK-Verschlussschraube

25909
Code 4,000

Artikel-Nr. 26206
Code-Nr. Bezeichnung
22,002 (G5222.0826.097.03.01.R.IK.R
22,003 (G5222.0832.120.03.01.R.IK.R
Artikel-Nr. 26207
161
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Kleinstwerkzeuge zum Drehen

Bohrausdrehen
. Ve (m/min) nach System f (mm/U) nach Anwendung
Zerspanungsgruppe Lénge
106 108 Bohren Ausdrehen
K 80 110 0,020 0,040
M 60 80 0,020 0,040
K 80 110 0,020 0,040
M 60 80 0,020 0,040
K 80 110 0,020 0,040
M 60 80 0,020 0,040
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliht, K 70 95 0,015 0,030
Rm 680 N/mm?, 200 HB
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet,
Rm 810 N/mm?, 240 HB
M 55 75 0,015 0,030
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB K 7 1
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle C o ik T
M 55 75 0,015 0,030
K 80 110 0,025 0,050
M 60 80 0,025 0,050
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB
§1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet,
Rm 1050 N/mm?
K = kurze Werkzeuge mit La/Dmin. < 3,5 | M = mittellange Werkzeuge mit La/Dmin. von 3,5 - 6,5
162 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ



Wendeschneidplatten zum Abstechen

Abstechen
System 222
Zerspanungsgruppe NN neutral NN L/R
Ve (m/min)
f (mm/U)

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm?

Gij“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Guihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 163
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169
313
315
805
852
1904
1919
2441
2853
2857
2863
2869
2873
2883
2885
2896
2943
2991
2992
2993
2994
2995
4190
4477
4490
4703
4704
4705
4706
4707
4708
4778
4779
4791
4792
4793
4794
4795
4796
4797
4798
4799
4857
4858
4859
4860
4861
4871
4873
4880
5018
5020
5021
5022
5023
5024
5026
5164
5234
5460
5632
5633
5637
5638
5639
5640
5641
5642
5646
5647
5648
5669
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130
111
111
114
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129
120
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113
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117
118
122
116
112
115
115
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121
91
140
134
133
135
133
135
134
136
114
125
112
113
116
117
119
126
127
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132
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110
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46
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44
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58
41
43
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48
49
40
41
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43
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50
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59
35
37
39
56
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145
143
143
146
142
145
145
143

143-144
143
147
147
147
143
143
147
144
143
143
143
143
143
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149
141
141
141
141
141
141
141
143

143-144
144
144
144
144
144
144
144
147
147
145
145
145
141
141
148

149
79
78
78
79
79
78
78
79
79
79
78
78
78
78
79
79
79
79
78
78
78
79

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

Kuhlkanal-Gewindebohrer fur Metr. ISO-Feingewinde

Gewindebohrer fir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fir UNC-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fir UNC-Gewinde
Gewindebohrer fir UNC-Gewinde
Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
PKD-Diver (3-Schneider)

Mikrogewindefraser fir Metrische ISO-Gewinde
Gewindeformer flr Metrische ISO-Feingewinde
Gewindeformer fir Metrische ISO-Gewinde
Gewindeformer fir Metrische 1ISO-Feingewinde
Kuhlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Gewinde

Kuhlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Feingewinde

Kihlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Gewinde

Kuhlkanal-Gewindeformer fiir Metr. ISO-Feingewinde

Gewindebohrer flir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde
Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde
Wechselkopfe

Wechselschéfte

Mikrogewindefraser fir Metrische ISO-Gewinde
Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 80

Schneidstoff

HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
PKD
VHM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
VHM
HSS-E
VHM
HM
VHM
VHM
HM
HM
VHM
VHM
HM
HM
HM
VHM
VHM
VHM
VHM
HM
HM
HM
HM
VHM
VHM
VHM
HM

Typ

GG

Al

N R40
GG
GG

N R40
N R40
N R40
VA R40

N R40
N R40

SC-MTM3-SP

I I I T Z2ZZ2ZZ2ZZ22Z22Z22Z22Z2

I T
s
=
o

H R40
VA R40
VA R40
GG

GG

GG

VA R45
VA R45

MTM3 SP
EB 80

EB 100
EB 100
EB 80

EB 80

EB 100
EB 100
EB 80 XXL
EB 80

EB 80

EB 100
EB 100
EB 100
EB 100
EB 80

EB 80

EB 80

EB 80

EB 100 M
EB 100 M
EB 100 M
EB 80
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5681
5682
5684
5685
5686
5687
5688
5689
5690
5691
5692
5693
5694
5812
6044
6045
6060
6061
6468
6469
6487
6488
6489
6490
6491
6493
6496
6589
6691
6692
6808
6809
6829
6938
6939
8512
8513
8514
25325
26202
26203
26206
26207
26607
26608
26609
26906
26907
27018
27290
27291

Seite

65
67
40
36
38
39
61
54
60
62
64
66
68
51
32
33
57
55
94
94
16
17
18
19
20
14
13
29
88
89
86
87
84
93
93
22
24
26
158
160
160
161
161
157
157
157
155
155
159
155
156
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79
79
78
78
78
78
79
79
79
79
79
79
79
79
77
7
79
79
102
102
71
72
72
73
73
70
69
76
98
100
98
100
96
102
102
74
74
75

163
163
163
162
162

162
162

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 100

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 100 M

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80 XXL

Einlippenbohrer EB 80

Gerade genuteter Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P
Gerade genuteter Bohrer, 4-schneidig, VB 100 P
Einlippenbohrer EB 80

Einlippenbohrer EB 80

Ratiofraser-Séatze RF 100 Sharp extra short
Ratiofraser-Satze RF 100 Sharp extra short
ExclusiveLine Kleinstbohrer VA ohne Kihlkanale
ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanalen
ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanélen
ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanalen
ExclusiveLine Kleinstbohrer VA mit Kiihlkanalen
ExclusiveLine Kleinstbohrer XL mit Kiihlkanélen
VHM-KIeinstbohrer ohne Kuhlkanéle
Ratiobohrer mit Kiihlkanélen, 3-schneidig
Ratiofraser RF 100 Mikrodiver

Ratiofraser RF 100 Mikrodiver

Ratiofréaser RF 100 Mikrodiver

Ratiofréaser RF 100 Mikrodiver

Mikrofraser MicroMill p 55 U

Ratiofraser RF 100 Sharp extra short
Ratiofraser RF 100 Sharp extra short
Ratiobohrer mit Kiihlkanélen

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihlkanélen

Rundschafthalter, Spannschraube oben, vier Spannflachen
Verstarktes Abstechschwert, ohne IK
Verstarktes Abstechschwert, ohne IK
Verstarktes Abstechschwert, mit IK

Verstarktes Abstechschwert, mit IK

WSP zum Abstechen

WSP zum Abstechen

WSP zum Abstechen

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen Quattro Drill

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen
Rundschafthalter, Spannschraube oben, vier Spannflachen

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen Quattro Drill

Schneideinsatz zum Bohren ins Volle und Ausdrehen

Artikel-Nr. Verzeichnis

Schneidstoff

HM
HM
VHM
VHM
VHM
VHM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
HM
VHM
VHM
HM
HM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM

VHM
VHM
VHM
VHM
VHM

VHM
VHM

Typ

EB 80 XXL
EB 80 XXL
EB 100

EB 100 M
EB 100 M
EB 100 M
EB 80 XXL
EB 80

EB 80

EB 80 XXL
EB 80 XXL
EB 80 XXL
EB 80 XXL
EB 80

VB 100 P
VB 100 P
EB 80

EB 80

N

N

VA

VA

VA

VA

VA

N

N

FT 200 U
NH

NH

NH

NH

N

N

N

INOX
INOX
INOX
GB106
GS222
GS222
GS222
GS222
Gz222
Gz222
Gz222
QG106
QG106
GB108
QG108
QG108

167
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Materialbeispiele Schnittwerttabellen

Mat.-Nr.

DIN

EN

AISI/ASTM/SAE

AFNOR

Mat.-Nr.

DIN

EN

AISI/ASTM/SAE

AFNOR

1.0501 | C35 1035 1C35
1.0037 | St37-2 $235JR - E24-2 o503 T 00 SCIHTTS
1.0038 | St37-3 $275J2G3 | A570.36 E28-3 Tos1s oD 074 o7
1.0045 | S355JR $ 1207 : E36-2 ecTeRRIIGEes e D
1.0050 | St50-2 E 295 A570 Gr. 50 A50-2 10618 | cozD 1095 XC90
1.0060 St 60-2 - A572 Gr. 65 A60-2 1.0726 35520 8M 1140 35MF6
1.0114 | $235J0 S 235 JO - E24-3 1.1157 | 40Mn4 15 1039 40M5
1.0143 | S275J0 S 275 J0 . E28-3 1.1165 | 30Mn5 1036 35M5
1.0144 | St44-3N $275J2 G3 | A573 Gr. 81 E28-3 1.1167 | 36Mn5 1335 40M5
1.0149 | Ro St 44-2 S275J0H | - - 1.1186 | C40E 1040 2040
1.0301 | C10 c10 1010 34€10, XC10 kil (e LS A
1.0330 | St12 Fe PO1 - DG 01/Fe PO1 11201 | C45R 1049 3C45
1.0338 | St Fe P04 AB20(1008) Fe 14 11213 | Cf53 1050 XCABHTS

1.7242 | 18CrMo4
1.0401 | C15 : 1015 C18RR, XC18

1.7337 | 16CrMo4-4 A387 Gr.12
1.0402 | C22 1022 1020 20

1.7362 | 12CrMo195 710CD5-05
1.0443 | GS-45 A2765-35 E23-45M
1.0545 | S355N E355R 1.0603 | C67 107 XC65
1.0546 | S355NL E355FP 1.0605 | C75 1075
1.0547 | $355J0H TSE355-3 1.1203 | Ck55 1055 2055
1.0549 | S355NLH 1.1209 | C55R 1055 3055
1.0553 | St52-3U A14880-40 320-560M eild) | (v Y Gl At
1.0562 | StE 355 AB33 Gr. C FeE355KGN 125 INCETE L0 oot

1.1248 | C75E 1074 XC75
1.0570 | St52-3 $355JR 1 E36-3

1.1269 | C85E 1086 XC90
1.0715 | 9SMn28 1213 5250

1.1274 | Ck 101 € 1008 1095 XC100
1.0718 | 9SMnPb28 12L13 S250Ph 11505 | c1o5wi 1050 i V1105
1.0721 | 10820 1108 10520 =9 e T TG
1.0722 | 10SPb20 11L08 10PbF2
1.0736 | 9SMn36 1215 $300
1.0737 | 9SMnPb36 12L14 S300Pb 1.0070 | St70-2 1055 A70-2
1.0972 | S315MC E315D 1.0535 | G55 1055 1055
e S = 1.0601 | C60 43D 1060 1C60
Rl [ 1.1203 | Ck55 1055 2055
0981 | s500mC £2900 11221 | Ck60 43D 1060 2060

11274 | Ck 101 € 1008 1095 XC100
1.0086 | S500MC E560D

1.1545 | C105W1 € 105U W1 Y1105
1.1121 k1 101 XC1

ck10 010 c10 1.1663 | C125W Wi12 Y2120

11141 | Ck15 320 1015 XC15 15120 | 38mnsia
11151 | C22¢ 1020 2022 1.5710 | 36NiCr6 111A 3135 35NC6
1.8900 StE380 A572-60 1.7701 51CrMoV4
L0501 | C35 1035 1035 1.0004 | 55Si7 45 9255 5557

1.0961 | 60SiCr7 9262 60SC6
1.0503 | C45 1045 XC42H1TS
P o o 1.2067 | 100Cr6 L3 Y100C6

05 0 040 0 1.2108 | 90CrSi5 L1

D || @ 1.2210 | 115Crv3 2 100C3
1.0551 | GS-52 A2770-36 280-480M T G
1.0553 St52-3U A14880-40 320-560M 1.2330 35CrMo4 4135 34CD4
1.0577 $355J2G4 A738 A52FP 1.2419 105WCr6 105WC13
1.0726 | 35520 8M 1140 35MF6 1.2510 | 100MnCrw4 01 90 MWCV 5
1.0727 | 45520 1146 45MF4 1.2542 | 45WCrV7 S1
1.1157 | 40Mn4 15 1039 40M5 1.2550 | 60WCrV7 S1 55WC20
1.1158 C25E 1025 XC25 1.2713 55NiCrMoV6 L6 55NCDV7
R a v e 1.2721 | 50Nicr13 L6 55NCV6
11167 [ 3omms 338 oV 1.2842 | 90MnCV8 02 90MV8

1.3501 | 100Cr2 E50100
1.1170 | 28Mn6 14A 1330 20M5

1.3505 | 100Cr6 31 52100 100C6
1.1178 | C30E XC32 -

1.5024 | 46Si7 4587
11180 | C35R 1035 3635 15025 | 517 50Si7 9250H 5157
DLtk || @iz ES MGt 1.5026 | 555i7 56517 5557
11191 | Ckd5 1045 XC45 1.5027 | 60Si7 60Si7 9260 6057
1.1206 C50E 1050 2C50 1.5028 65Si7 9260H
11213 | Cf53 1050 XC4BHTS 1545 | 15Mo3 A204GrA 15D3
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Materialbeispiele Schnittwerttabellen

Mat.-Nr. | DIN EN AISI/ASTM/SAE | AFNOR

Mat.-Nr.

DIN

EN

AISI/ASTM/SAE

AFNOR

1.5419 | 20Mo4 4419 1.5710 | 36NiCr6 111A 3135 35NC6
1.5423 | 16Mo5 4520 1.5755 | 31NiCr14 18NC13
1.5622 | 14Ni6 A350-LF5 16N6 1.6511 | 36CrNiMo4 110 9840 40NCD3
1.5732 | 14NilCr10 3415 14NC11 1.6546 | 20NiCrMoz-2 740
15752 | 14NiCri4 36A 3310 12NC15 P (e = =0 o
1.6511 | 36CrNiMo4 110 9840 40NCD3 17176 5503 ” 15 e
1.6523 | 21NiCrMo2 362 8620 20NCD2
5516 ZoNCoz2 570 1.7220 | 34CrMo4 4135 35CD4
16566 | 17NiCIMoo-4 1.7223 | 41CrMo4 4142
o Trenms T 1.7225 | 42CrMo4 42CrMo4 | 4140 420D 4
1.6657 | 10NiCrMo13-2 1.7361 | 32CrMo12 40B 30CD12
1.7015 10Cr3 5015 12C3 1.8159 50Crv4 47 6150 50Crv4
1.7033 | 34Cr4 188 5132 3204 1.8161 | 58Crv4
1.7035 | 41Cr4 18 5140 4204 1.8509 | 41CrAIMo7 41B A355A 40CAD6-12
1.7131 | 16MnCr5 5115 16MC5 1.8523 | 39CrMoV13-9 40C
1.7139 | 16MnCrS5
1.7218 | 25CrMo4 4130 25CD4 1.2080 | X210Cr12 X210Cr12 D3 7200012
1.7220 | 34CrMo4 4135 35CD4 1.2162 | 21MnCr5 20MC5
1.7223 | 41CrMo4 4142 1.2311 | 40CrMnMo7 40CMD8
1.7225 | 42CrMo4 42CrMo 4 | 4140 42CD 4 1.2312 | 40CrMnMoS8.6 P20+S 40CMDS8S
1.7228] |155NiCriMoVEG 33 1.2316 | X36CrMo17 X38CrMo16
1.7380 | 10CrMo9-10 A182F22 12CD9-10 e e T T T
1.7715 | 14MoV6-3
5150 T s00va - P v 1.2344 | X40CrMoV5-1 H13 740CDV5
P Trra 1.2363 | X100CrMoV5-1 A2 Z100CDV5
1.8509 | 41CrAIMo7 418 A355A 40CAD6-12 Leert) | D2 AL
el BT G 1.2436 | X210CrW12 D4(D6) 7200CD12
1.2510 | 100MnCrw4 01 90 MWCV 5
1.5415 15Mo3 A204Gr.A 15D3 1.2601 X165CrMoV12
1.5423 | 16Mo5 4520 1.2606 | X37CrMow51 H12 Z35CWDV5
1.5622 | 14Ni6 A350-LF5 16N6 12762 | X19NiCrMoa
1.5732 | 14NilCr10 3415 14NC11 T | A5NGDT6
1.5752 | 14NiCri4 36A 3310 12NC15 . e 02 oMV
1.5755 | 31NiCr14 18NC13
1.6565 | 40NiCrMo6 24 4340 35NCD6 13243 | S6-5-2°5 s KOV06-05-05-04-02
16587 [ 17CrNMos TBNCDS 1.3249 | 518-1-2-5 T4 Z80WKCV18-05-04
T [T 1.3343 | $6-5-2 M2 Z85WDCV
16957 | 26NICIMovia-5 1.3348 | 52-9-2 M7 7100DCWV09-04-02
1.7015 10Cr3 5015 1203 1.3355 S18-0-1 T1 Z80WCV18-4-01
1.7262 15CrMo5 12C0D4 1.4718 X45CrSi9-3 52 HNV3 745CS9
1.7335 | 13CrMo4-4 A182-F11 15CD4-5 1.5662 | X8Ni9 ASMA353 N
1.7380 | 10CrMo9-10 A182F22 12CD9-10 1.5680 | 12Ni19 2515 Z18N5
1.7715 | 14MoV6-3
1.7733 | 24CrMoV55 20CDV6
1.7755 | GS-45CrMoV10-4
~so70 | 2rcmioan 1.2080 | X210Cr12 X210Cr12 D3 7200612
1.2344 | X40CrMoV5-1 H13 740CDV5
1.2363 | X100CrMoV5-1 A2 7100CDV5
11730 | C45W3 C45W XC48 1.2436 | X210CrW12 D4(D6) 7200CD12
1.2332 | 47CrMo4 19A 4142 42CD4 1.2581 | X30WCrv9-3 H21 Z30WCV9
1.5736 | 36NiCr10 3435 30NC11 1.2601 | X165CrMovi2
1.6523 | 21NiCrMo2 362 8620 20NCD2 1.2714 | 55NiCrMoV7 6F3/L6 55NiCrMoV7
1.7033 | 34Cr4 188 5132 32C4 13202 | S12-1-45
1.7218 | 25CrMo4 4130 25CD4 13207 | s10-2-3-10 Z130WKCDV
LSS 100 RE2CINl2 ot EUCDI2 1.3243 | S6-5-2-5 T15 KCV06-05-05-04-02
YT e T PR 1.3247 | S2-10-1-8 M42 Z110DKCWV09-08-04
10981 |G0sicrs 9962 50506 1.3255 | S18-1-2-5 T4 Z80WKCV18-05-04
1.2067 | 100Cr6 L3 Y1006 Il || Sl 2 CEINIEY
1.2419 105WCré 105WC13 1.3348 §2-9-2 M7 Z100DCWV09-04-02
1.2542 45WCrV7 S1 1.3355 $18-0-1 T Z80WCV18-4-01
1.2713 | 55NiCrMoV6 L6 55NCDV7 1.4718 | X45CrSi9-3 52 HNV3 745059
1.4882 | X50CrMnNiNbN219 Z50CMNNb21-09 1.4935 | X20CrMoWv121 422
15120 | 38MnSi4 1.5680 | 12Ni19 2515 Z18N5
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Materialbeispiele Schnittwerttabellen

Mat.-Nr. | DIN | EN | AISI/ASTM/SAE | AFNOR Mat.-Nr. | DIN EN AISI/ASTM/SAE | AFNOR
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle
1.4000 | X6Cr13 403 76013 1.4301 | X5CrNi18-10 304 Z5CN18-09
1.4001 | X7Cri4 4108 7813 1.4305 | X10CrNiS18-10 58M 303 Z8CNF18-09
1.4002 | X6CrAI13 405 Z6CA13 1.4306 | X2CrNi1911 X3CrNi1810KD | 304L Z2CN18-09
1.4005 | X12CrS13 416 Z11CF13 1.4308 | GX6CrNi18-9 58E CF-8 Z6CN18-10M
1.4006 | X12Cr13 56A 410 710013 1.4310 | X10CrNi18-8 301 Z12CN17-07
1.4016 X6Cr17 X8Cri7 430 78C17 1.4311 X2CrNiN18 10 304LN Z2CN18-10
1.4027 GX20Cr14 720C13M 1.4312 GX10CrNi188 305 Z10CN18-9M
1.4034 | X460r13 740014 1.4362 | X2CrNiN234 $32304 72CN23-04AZ
14057 | X190 7-2 57 431 7150N16-02 1.4371 | X3CrMnNiN18887 202 Z8CMN18-08-05
14086 | GX1200:29 1.4401 | X5CrNiMo17-12-2 316 Z3CND17-11-01
Rl | —— P p— 1.4404 | X2CrNiMo17-13-2 316L Z2CND17-12
e R P 1.4406 | X2CrNiMoN17122 316LN Z2CND17-12AZ
1.4113 | X6CrMo17 434 28CD17-01 14408 | GX6CrNiMo18-10 CF-8M
14313 | X3CrNi13-4 CAB-NM Z4CND13-04M 14410 | GXT0CNiMoT8-9 Z5CND20-12M
1.442 X2CrNiMoN17-13- 16L Z2CND17-13AZ
1.4340 | GX40CrNi274 o CriiMoN17-13-3 S1éLn ¢ s
— 1.4435 | X2CrNiMo18143 316L Z3CND17-12-03
1.4417 | X2CrNiM0Si195 $31500
- 1.4436 | X3CrNiMo17-13-3 316 Z6CND18-12-03
1.4418 | X4CrNiMo165 Z6CND16-04-01
: 1.4438 | X2CrNiMo18164 317L Z2CND19-15-04
1.4510 | X6CrTi17 XM8 74CT17
1.4439 | X2CrNiMoN17135 (s31726) 73CND18-14-06AZ
1.4511 | X6CrNb17 Z4CNb17
1.4440 | X2CrNiMo18-16
1.4512 | X6CrTi12 409 73CT12
1.4449 | X5CrNiMo17133 317
1.4720 | X20CrMo13
1.4460 | X8CrNiMo275 329
1.4724 | X10CrA113 405 710013
1.4462 | X2CrNiMoN2253 Z3CND22-05Az
1.4742 | X10CrA118 60 430 Z10CAS18
1.4500 | X7NiCrMoCuNb2520 23NCDU25-20M
1.4747 | X80CINiSi20 59 HNV6 Z80CSN20-02 :
1.4521 | X2CrMoTi18-2 443444
1.4749 | X18CrN28 446 -
1.4539 | X1NiCrMoCuN25205 Z2NCDU25-20
1.4762 | X10CrA124 446 Z10CAS24 —
1.4541 | X14CrNiTi18-10 321 Z6CNT18-10
1.4871 | X53CrMnNiN21- EV. 752CMN21-
8 S3CIMnNiN21-9 8 52CMN21-09 1.4542 | X5CrNiCuNb174 630 Z7CNU15-05
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 1.4545 | Z7CNU15.05 15-5PH
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB
1.4547 | X1CrNiMoN20187 $31254
1.4000 | X6Cr13 403 76C13 )
1.4550 | X6CrNiNb18-10 58F 347 Z6CNND18-10
14001 | XrCri4 Hos 28013 1.4552 | GX7CrNiNb18-9 Z4CNNb19-10M
1.4006 | X12Cr13 56A 410 71013 B ey Ty
WD || B 1eeAly e g 14571 | X6CrNiMoTi7-12-2 | 58J 316Ti Z6NDT17-12
1802188 (Rx20Cn13 g2l 220013 1.4581 | GX5CrNiMoNb18 Z4CNDNb18-12M
1.4027 | GX200r14 Z20C13M 1.4583 | X6CrNiMoNB18-12 318 Z15CNS20-12
1.4031 | X40Cr13 420 z40c14 1.4585 | GX7CrNiMoCuNb1818
1.4034 | X46Cr13 Z40C14 1.4821 | X20CrNiSi254 Z20CNS25-04
1.4057 | X19CrNi17-2 57 431 Z15CN16-02 1.4823 | GX40CINiSI274
1.4104 | X12CrMoS17 430F Z10CF17 1.4828 | X15CrNiSi20-12 58C 309 Z15CNS20-12
1.4113 | X6CrMo17 434 Z8CD17-01 1.4833 | X6CrNi2213 3098 Z15CN24-13
1.4313 | X3CrNi13-4 CA6-NM Z4CND13-04M 1.4845 | X12CrNi25-21 3108 Z12CN25-20
1.4544 | A700 321 Z 10 CNT 18 11 1.4878 | X12CrNiTi18-9 58B 321 Z6CNT18-12(B)
1.4546 | X5CrNiNb18-10 348 1.4891 | X5CrNiNb18-10 S$s30415
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Materialbeispiele Schnittwerttabellen

Mat.-Nr.

DIN

EN

AISI/ASTM/SAE

AFNOR

Mat.-Nr.

AISI/ASTM/SAE

AFNOR

0.6010 GG10 GJL-100 A48208B Ft10D 3.0205 Al99 Al99

0.6015 GG15 GJL-150 A48 25 B Ft15D 3.0255 AI99.5 1000 A59050C
0.6020 GG20 GJL-200 A48 30 B Ft20D 3.3206 AIMgsi0.5 AW-6060

0.6025 GG25 GJL-250 A48 40 B Ft25D 3.3315 AlMg1

0.6660 GGL-NiCr 20 2 GJLA-XNiCr 20-2 | 1050/700/7 L-NC 202

3.1325 AlCuMgt
0.6025 GG25 GJL-250 A48 40 B Ft25D 3.1655 AICuSiPb
0.6030 GG30 GJL-300 A48 45B Ft30D 3.2315 AlMgSi1
0.6035 GG35 GJL-350 A48 50 B Ft35D 3.4345 AlZnMgCu0,5 7050 AZ4GU/9051
0.6040 GG40 GJL-400 A48 60 B Ft 40D 3.4365 AlZnMgCu1,5 7075 7075

0.7033 GGG35.3 GJS-350-22-LT = FGS 370-17 3.2163 AISi9Cu3
0.7040 GGG40 GJS-400-15 60-40-18 FCS 400-12 3.2382 AlISi10Mg
0.7043 GGG40.3 GJS-400-18-LT 60-40-18 FGS 370-17 3.2383 | AISiOMg(Cu) A360.2
0.6040 GG40 GJL-400 A48 60 B Ft40 D 3.2581 AISi12
3.3561 AlMg5

08135 | 61535 GJVB350-10 MN 35-10

0.8145 GTS-45 GJMB450-6 A220-40010 MN 450
0.8155 GTS-55 GJMB-550-4 50005 MP 50-5
0.8165 GTS-65 GJMB-650-2 70003 MN 650-3
0.8170 GTS-70 GJMB-700-2 90001 MN 700-2

5.2100 GJV-300
5.2201 GJV-400
5.2301 GJV-500

5.3400 GJS-800-10
5.3402 GJS-900-8
5.3403 GJS-1050-6

0.7050 GGG50 GJS-500-7 80-55-06 FGS 500-7

0.7060 GGG60 GJS-600-3 80-55-06 FGS 600-3 2.1871 AlCu4TiMg

0.7070 GGG70 GJS-700-2 100-70-03 FGS 700-2 3.1754 | AlCu4Ni2Mg

0.7652 GGG NiMn 13-7 GJSA-XNiMn 13-7 | - FGS Ni13 Mn7 3.2371 AISi7TMg 4218B

0.7660 GGG NiCr 20-2 GJSA-XNiCr 20-2 | A436 D2 FGS Ni20 Cr2 3.2373 AISIOMGWA SC64D A-S7G
3.2381 AISi10Mg
3.5106 MgAg3SE2Zr1 QE22

2.0375 CuZn36Pb3

2.1090 CuSn75pb €93200 U-E7Z5pb4
2.1096 CuSn5ZnPb ¢83600

2.1098 CuSn2Znpb C83600

2.1182 CuPb15Sn C23000 U-pb15E8

2.0240 Cuzn15

2.0321 Cuzn37 C27200 CuZn36,Cuzn37
2.0590 CuZn40Fe

2.0592 CuZn35AI1 C86500 HTB1

2.0596 CuZn34AI12 €86200 U-Z36N3
2.1293 CuCrzr C18200 U-Cr0-8Zr

2.0060 E-Cu57

2.0966 CuAl10Ni5Fe4 €63000 U-A10N
2.0975 CuAlI10Ni B-148-52

2.1050 CuSn10 €90700

2.1052 G-CuSn12 €90800 UE12P
21292 G-CuCrF35 C81500
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Materialbeispiele Schnittwerttabellen

Mat.-Nr. | DIN | EN | AISI/ASTM/SAE | AFNOR Mat.-Nr. | DIN EN AISI/ASTM/SAE | AFNOR
S1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB
1.4558 X2NiCrAITi3220 N08800
1.4562 X1NiCrMoCu32287 N08031 1.1231 Ck 67 C67S 1070 XC 68
1.4563 X1NiCrMoCuN31274 N08028 Z1NCDU31-27-03 1.1248 Ck 75 C 758 1078, 1080 XC 75
1.4864 X12NiCrSi36-16 330 Z12NCS37-18 1.1274 Ck 101 C 1008 1095 XC100
1.4865 | GX4ONiCrSi38-18 1.1545 | C 105 W1 ¢ 105U W1 Y1105
1.4958 X5NiCrAITi3120 1.1730 C 45 W3
§1.1.2  Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 1.2067 | 100Cr6
1.4977 X40CoCrNi2020 Z42CNKDWNb 12343 X37CrMov5-1
1.2361 X91CrMoV18
§1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 1.2379 | X155CrMov12-1
2.4360 NiCu30Fe NU30 1.2762 75CrMoNiw67
2.4603 NiCr 30 FeMo 5390A NC22FeD 1.3401 GX120Mn12 A128(A) Z120M12
2.4610 NiMo16cR16Ti 1.6746 32NiCrMo14-5 32nIcRm0145 35NCD14
2.4630 NiCr20Ti NC20T 1.7131 16MnCr5
2.4631 NiCr20TiAl NC20TA 1.7176 55Cr3 48 5155 55C3
2.4642 NiC29Fe Nnc30Fe 1.7225 42CrMo4 42 CrMo 4 4140 42CD 4
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 0.9620 GX260NiCra2 GIN-HV520 A532 1B FB Ni4 Cr2 BC
2.4375 NiCu30Al 4676 NU30AT 0.9625 GX330NiCr42 GJN-HV550 A532 1A FB Ni4 Cr2 HC
2.4662 NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 0.9630 GX300 CrNiSi 95 2 GJN-HV600 A532 ID FB Cr9 Ni5
2.4668 NiCr19Fe19NbMo 5383 NC19eNB 0.9640 GX300CrMoNi1521
2.4670 S-NiCr13A16MoNb 5391 NC12AD 0.9650 GX260Cr27
2.4694 NiCr16fE7TiAl 0.9655 GX300CrNMo271
2.4955 NiFe25Cr20NbTi 1.4841 X15CrNiSi25-20 X 15 CrNiSi 25 20 | 310 Z15CNS25-20
2.4964 | CoCr20W15Ni 5772 KC20WN _
§1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 0.9635 | GX300 CrMo 15 3
2.4669 NiCr15Fe7TiAl NC15TNbA 0.9645 GX260 CrMoNi 20 21
2.4685 G-NiMo28
2.4810 G-NiMo30
2.4973 NiCr19Co11MoTi AMS 5399 NC19KDT
3.7115 TiAI5Sn2
S2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?
2.4674 NiCo15Cr10MoAITi AMS 5397
3.7025 Ti1 R50250
3.7225 Ti1pd R52250
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm?
3.7124 TiCu2
3.7145 TiAI6Sn2Zr4Mo2Si R54620
3.7165 TiAl6V4 AMS R56400 T-A6V
3.7185 TiAl4Mo4Sn2
3.7195 TiAI3V2.5
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scan me

Unsere Services machen lhren Job einfacher:

Innovative Softwareldsungen automatisieren Ihre Beschaffungsprozesse,

vermeiden Systembriiche und entdecken Einsparpotenziale in lhrer Produktion.

So senken Sie |hre Prozesskosten und sparen Zeit und Geld in Ihrem Arbeitsalltag.

Zudem versorgen wir Sie mit allen nétigen Daten und Informationen fir Ihre Bearbeitung und
geben in Trainings unser Know-how an Sie weiter. Und wenn Sie Unterstiitzung brauchen,
bieten wir auf unterschiedlichen digitalen Kanalen Soforthilfe.

Fiir weitere Informationen zu unseren Services und der Verfiigbarkeit in lhrem Land sprechen Sie uns gerne an.



ISO-Code
- Stahl, hochlegierter Stahl

M Rostfreier Stahl

- Grauguss, Spharoguss und Temperguss
Aluminium und andere Nichteisenmetalle
Sonder-, Super- und Titanlegierungen
Geharteter Stahl und Hartguss

N
S
H
- Faserverbundkunststoffe (FK), Graphit

Angaben zur Eignung der Werkzeuge in versch. Materialklassen sowie max. Zugfestigkeit und Harte
finden Sie auf den Produkt- und Schnittwertseiten.

@ optimal geeignet
O bedingt geeignet

Oberflachen

(O blank @ FIRE/nanoFIRE @ Tisin

Q dampfbehandelt . TiAIN 0 Perrox
‘ nitriert . TiAIN SuperA Carbo
O Fasen nitriert e TiAIN nanoA @ Cristall C

‘ goldbraun . TiCN ® Signum
® AN ® TN (R Raptor

@ vernickelt
briniert
@ Endurum
Q Ferrox
‘ Sirius
@ Zenit



Piktogramme

Schneidstoff

Bearbeitungstiefe

@-Toleranz

Schaftform

Norm

Typ

Innenkiihlung

Schneidrichtung

Ausspitzung

Bohrungsart

Form

Anwendungen

Linge

Schneidenzahl

Spiralwinkel

Spanwinkel

Schneidenform

Zustellung

Harte

- @

Neuprodukt Abmessungserweiterung
Vollhartmetall Hartmetall Schnellstahl Cermet Polykristalliner Diamant
3xD| |5xD| 7xD| |8xD 10xD| [12xD| 15xD [20xD| (25xD| 80xD |~5xD| -10xD| -25xp| | S | Sk || GL
600 |1200/ |2000
6H +0,004
m7 h5 h6 h7 H7 h8 | Iso26H | 6HX | Is03/6G | 6GX | 7GX +0,1 +0,015 +0,005
DHA BHB BHE B B D~HA JCyI UMK ﬂl 3 EEBET"
nach DIN 6535 zylindrisch Morsekegel 3-Flachenschaft Standard-Einstich-hinten
208 | | 338 | | 340 | | 371 376 | j371/376) | 1897 |6527K) (6527L| 6537K |6537L| 5156 | 6528 8094 WN
nach DIN nach Werksnorm
N H w VA | NRf| RT100 RT100 RT100 RT100 gysFs (GT500| | EB80 | |HT 800 [MTMH3- | tmsp | |GE104
HF u T XF DZ || XXL || wP z
mit Innenkihlung ohne Innenkihlung
® b N

links

Durchgangsgewinde

neutral

T

Sacklochgewinde

J

Durchgangs-/Sacklochgewinde

/N

fur seitliche Zustellung

i,

48 55 62

63 65 66

bearbeitbare Werkstoffharte in HRC

fur seitliche Zustellung
und zum Rampen

/R
+u

furr seitliche Zustellungen,
zum Rampen und Bohren

A B C D DR|| R
A O & b W (Y
\A
Nuten Schruppen Rampen Helix Bohren Schlichten Kopieren
N 2,5xD + 3xD 4xD 5xD
AW\ AW AN\
AN ANNNNN
ANN AN
kurz (DIN) lang (DIN) mittellang extralang
2 3 4 5 6 6+ 2-4 3-4 4-5 5-6
Anzahl der Hauptschneiden
2-4° 0° 7° 20° 30° 45° 35° 36° 40° 44°
38° 38° 42° 45°
37° 46°
GroBe des Spiralwinkels/Anzahl unterschiedlicher Spiralwinkel
%o ﬁo %&: %«, ﬁo %o %o %«: 10° 12°
k- ot b k- ot b k- k- ot k-
Spanwinkel der Umfangsschneiden
age nsoor| [msoo |\« )|\« )0 N I/ ‘\/ (L] e
L L Rx0,01| |R£0,03| | R+0,05 60° 82° 90° 120° 135° 140° 125°
Eckenfase Radius mit Toleranz Spitzenwinkel
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