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Pogtebiacze stozkowe 90°
z wypukitymi ostrzami

® uniwersalne zastosowanie do prawie
wszystkich materiatow

e okrggte, doktadne pogtebianie bez karbow

e obnizenie sity posuwu 0 60 %
e obnizenie sity promieniowej 0 50 %

S py rOTe C ‘ Spiralne pogtebiacze stozkowe HSS/HSCO

GUHRING = TWOJ'GLOBALNY PARTNER



Spyro

NOWOCZESNE, SPIRALNE POGLEBIACZE STOZKOWE HSS/HSCO

Sity osiowe i promieniowe, wystepujgce podczas operacii
pogtebiania sg znaczaco zredukowane dzieki nowo
opracowanej geometrii  ostrza Spyrolec. Rozwigzanie
to pozwala takze na komfortowe pogtebianie za pomocag
wiertarki recznej. Wypukte, radialne ostrza o zmiennym
nachyleniu linii srubowej zapewniajg dodatkowo spokojny

Sita posuwu w N

przebieg procesu pogtebiania, z niskim poziomem wibracii.
Wynikiem jest okrggty, doktadnie pogtebiony otwor nie
obarczony karbami. Specjalna powtoka TIAIN podwyzsza
odpornos¢ na zuzycie | odpornos¢ temperaturows,
co powoduje osiggniecie wysokiej trwatosci w prawie
wszystkich materiatach i zastosowaniach.

Sita promieniowa w N
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dardowy firmy kon- pogtebionego dardowy firmy kon-
pogtebiacz kurencyjnej otworu w mm pogtebiacz kurencyjnej
0 nieréwnym 0 nieréwnym
podziale podziale

OK. 60 % NIZSZA SIkA POSUWU

W POROWNANIU DO POGEEBIACZY STANDARD.

e program standardowy
e 14 pomiarow @6,3-31,0mm

e pogtebiacz stozkowy 90° wg normy DIN 335
Form C

e wersja z chwytem cylindrycznym
e wersja z chwytem trzypowierzchniowym

e wersja wydtuzona z chwytem cylindrycznym

Pogtebianie standardowym
pogtebiaczem

OK. 50 % NIZSZA SIkA PROMIENIOWA
W POROWNANIU DO POGEBIACZY STANDARD.

SpyroTec



WYPUKLE OSTRZA

POWLOKA TIALN MATERIAL TNACY

Trzy nieréwnomierne i wypukte ostrza

W potgczeniu z trzema réznymi katami
nachylenia linii Srubowej umozliwiajg
wyjatkowo spokojny proces skrawania z
niewielkg iloscig wibracji i bez karbdw.

Powtoka tytanowo-aluminiowa Stal szybkotnaca o 5% zawartosci
charakteryzuje sie wysoka twardoscig i kobaltu zapewnia dobrg odpomosé
odpornosciag temperaturowa,. temperaturowg i wytrzymatosé na

odpuszczanie. Wynikiem jest dtugi
cykl zycia narzedzia, ale réwniez
elastycznos¢ pozwalajgca na prace w
prawie wszystkich materiatach.

PRODUKT GUHRING -Super:



Pogfebiacze stozkowe

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

e

. ® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza
e niskie wibracje w czasie obrobki
° ¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw

® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skr. na str. 11

M
. © e uniwersalne zastosowanie
N
S
H

Powierzchnia

Forma chwytu

walcowy

=)

o o
S 5] 8
I
Nr artykutu 5500
d1 d2 d3 11 4
kod
mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 45,000 8 6,300
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000
8,300 6,000 2,000 50,000 8 8,300
10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000
10,400 6,000 2,500 50,000 8 10,400
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400
15,000 10,000 3,200 60,000 8 15,000
16,500 10,000 3,200 60,000 B 16,500
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500
23,000 10,000 3,800 67,000 3 23,000
25,000 10,000 3,800 67,000 3 25,000
31,000 12,000 4,200 71,000 8 31,000
4 GUHRING



Pogfebiacze stozkowe

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami
]
® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza

. ° * 3 sptaszczenia na chwycie zapobiegajg obrotowi narzedzia w oprawce
M ° ¢ doskonate do recznej obroébki

e niskie wibracje w czasie obrébki

¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbow

® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu

Powierzchnia (/]

3 sptaszczenia

=)

Forma chwytu

GUHRINGNAVIGATOR
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N
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e uniwersalne zastosowanie

Param. skr. na str. 11

o o
S N5 §
I2
I
Nr artykutu 5501
di1 d2 d3 I 12 4
kod
mm mm mm mm mm

6,300 5,000 1,500 45,000 30,000 3 6,300
8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 8 8,000
8,300 6,000 2,000 50,000 30,000 S 8,300
10,000 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,000
10,400 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,400
11,500 8,000 2,800 56,000 30,000 8 11,500
12,400 8,000 2,800 56,000 30,000 8 12,400
15,000 10,000 3,200 60,000 30,000 3 15,000
16,500 10,000 3,200 60,000 30,000 B 16,500
19,000 10,000 3,500 63,000 30,000 8 19,000
20,500 10,000 3,500 63,000 30,000 3 20,500
23,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 23,000
25,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 25,000
31,000 12,000 4,200 71,000 30,000 8 31,000




Pogfebiacze stozkowe

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

e

. o
M
K .
N
s
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¢ wersja dtuga do gteboko osadzonych pogtebien

® 3 nierdwnomierne i wypukte ostrza
e niskie wibracje w czasie obrobki

¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw

® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu

e uniwersalne zastosowanie

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skr. na

str. 11

Powierzchnia

Forma chwytu

walcowy

=)

o Sl ty
© T O
I
Nr artykutu 5503
d1 d2 d3 11 4
kod
mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 104,000 8 6,300
8,300 6,000 2,000 105,000 3 8,300
10,400 6,000 2,500 107,000 8 10,400
12,400 8,000 2,800 108,000 3 12,400
16,500 10,000 3,200 111,000 8 16,500
20,500 10,000 3,500 114,000 3 20,500
25,000 10,000 3,800 118,000 3 25,000
31,000 12,000 4,200 140,000 8 31,000
0 GUHRING



Pogfebiacze stozkowe

Zestaw poglebiaczy 90° ze spiralnymi rowkami

c . .
Powierzchnia (A

Forma chwytu walcowy
. o e zawiera art. 5500
e 3 nierownomierne i wypukte ostrza
M ° * niskie wibracje w czasie obroébki
¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw
© ® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
o ¢ uniwersalne zastosowanie
S o
H

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skr. na str. 11

Nr artykutu 5538
Zakres @ llos¢/komplet
kod
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000

GUHRING i



Pogfebiacze stozkowe

Zestaw poglebiaczy 90° ze spiralnymi rowkami

. o e zawiera art. 5501

e 3 nierownomierne i wypukte ostrza

Powierzchnia

Forma chwytu

M ° 3 sptaszczenia na chwycie zapobiegajg obrotowi narzedzia w oprawce
¢ doskonate do recznej obrobki
© e niskie wibracje w czasie obrobki
o ¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw
® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
[ o * uniwersalne zastosowanie
H
GUHRINGNAVIGATOR

Param. skr. na str. 11

3 sptaszczenia

Nr artykutu 5539
Zakres @ llos¢/komplet
kod
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000
8 GUHRING



SPIRALNE POGLEBIACZE STOZKOWE - SPYROTEC
Najmniejsze mozliwe do pogtebienia srednice otworow |
mozliwosC pogtebien pod sruby z tbem wpuszczanym

Y
[aV}
©
A
- 1
a1 Najmniejszy otwor do $rub z tbem wpuszczanym | do $rub z tbem wpusz-
mozliwy do pogteb.-& ISO 2009, 2010, 7046, 7047 czanym DIN 7991

6,300 2,00 - M3

8,000 2,50 M4 -

8,300 2,50 - M4
10,000 3,00 M5 -
10,400 3,00 - M5
11,500 3,30 M6 -
12,400 3,30 = M6
15,000 3,70 M8 -
16,500 3,70 - M8
19,000 4,50 M10 -
20,500 4,50 - M10
23,000 4,80 M12 -
25,000 4,80 - M12
31,000 5,20 - M16

GUHRING
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Pogfebiacze stozkowe

GUHRINGNAVIGATOR Spiralne pogtebiacze stozkowe

Zaleca sie wybor narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn posuwu. Nr. art
Do optymalnego doboru narzedzia i zalecanych parametrow skrawania, mozna réwniez uzy¢ elektronicznej wersji b
GuhringNavigator na stronie internetowej www.guehring.de. Norma/DIN

Materiat ostrza
Powierzchnia

Kat stozkowy
Forma chwytu
Posuwy - nr kolumny
@ Narzedzie[ gq | 82 | 83 | 84 | 85 | 86
mm
f (mm/U)
2,00 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,13
2,50 0,03 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16
3,15 0,03 0,05 0,08 0,11 0,15 0,20
4,00 0,04 0,06 0,09 0,13 0,17 0,22
5,00 0,04 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23
6,30 0,04 0,07 0,12 0,15 0,19 0,24
8,00 0,05 0,08 0,13 0,16 0,20 0,25
10,00 0,06 0,09 0,14 0,17 0,22 0,26
12,50 0,06 0,10 0,15 0,19 0,23 0,28
16,00 0,07 0,11 0,17 0,21 0,26 0,31
20,00 0,08 0,13 0,18 0,23 0,28 0,33 Chtodziwo:
25,00 0,09 0,15 0,21 0,26 0,30 0,38 C Powietrze
31,50 0,12 0,17 0,24 0,30 0,36 0,42 [ ] Olej
40,00 0,14 0,21 0,28 0,34 0,40 0,46 ) Emulsja
Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chtfodziwo
Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm?2 dosé
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 @
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@}
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 ()
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@)
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 Q@
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @
[ Staleriestopowe donaweglanian ™ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ ]
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ )
[ Stale’szybkotnace I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
[Federstahle I 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB [ ]
Stale hartowane - <48 HRC [ ]
<66 HRC @
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB Q@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
[Zeliwa utwardzone - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 00O
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (@)@
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 [ ]
[Aluminiumistopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @
['Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 ()
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @
[Stopy magnezu " 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[MiedZ niskostopowa | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 Q@
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @)
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 Q@
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (]
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Duroplasty Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 Q0O
Kevlar Kevlar <1000 O
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 O
10 GUHRING



Pogfebiacze stozkowe

5500 5538 5501 5539 5503
DIN 335 DIN 335 DIN 335 DIN 335 Norma zakt.

90° 90° 90° 90° 90°
walcowy walcowy 3 powierzchnie 3 powierzchnie walcowy
Ve Posuw-nr Vo Posuw-nr Vo Posuw-nr
m/min kol. m/min kol. m/min kol.
41 83 83 41 83 83 37 83
39 82 82 39 82 82 35 82
41 83 83 41 83 83 37 83
39 82 82 39 82 82 35 82
41 83 83 41 83 83 37 83
39 83 83 39 83 83 35 83
25 82 82 25 82 82 23 82
19 83 83 19 83 83 17 83
15 82 82 15 82 82 14 82
32 83 83 32 83 83 29 83
19 83 83 19 83 83 17 83
13 82 82 13 82 82 12 82
19 82 82 19 82 82 17 82
15 81 81 15 81 81 14 81
22 82 82 22 82 82 20 82
19 81 81 19 81 81 17 81
19 81 81 19 81 81 17 81
13 81 81 13 81 81 12 81
20 82 82 20 82 82 18 82
15 81 81 15 81 81 14 81
18 81 81 18 81 81 16 81
32 83 83 32 83 83 29 83
20 83 83 20 83 83 18 83
28 83 83 28 83 83 25 83
25 83 83 25 83 83 23 83
10 81 81 10 81 81 9 81
28 83 83 28 83 83 25 83
18 83 83 18 83 83 16 83
10 81 81 10 81 81 9 81
19 82 82 19 82 82 17 82
13 81 81 13 81 81 12 81
114 84 84 114 84 84 104 84
89 84 84 89 84 84 81 84
51 83 83 51 83 83 46 83
39 83 83 39 83 83 35 83
127 84 84 127 84 84 115 84
76 84 84 76 84 84 69 84
101 84 84 101 84 84 92 84
64 84 84 64 84 84 58 84
39 84 84 39 84 84 85 84
33 84 84 33 84 84 30 84
31 84 84 31 84 84 28 84
25 84 84 25 84 84 23 84
39 84 84 39 84 84 35 84
51 84 84 51 84 84 46 84

GUHRING 11
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